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序号 难题名称 技术领域 企业名称
上报分市

场

1
精密汽车电动尾门驱动单元减速器的
超轻量化、高强度技术研究

先进制造
宁波双林汽车部件股份有
限公司

宁海县

2 硬化CPI可折叠盖板技术开发 新材料
宁波惠之星新材料科技有
限公司

江北区

3 汽车部件高清洁度要求的关键技术 先进制造 宁波博大机械有限公司 大市场本级

4
高安全性、高比能量圆柱形锂离子电
池的开发

新能源与节能
宁波奉化德朗能动力电池
有限公司

奉化区

5
车用微特电机及其无刷、高效、智能
化执行系统产业化研发

先进制造 宁波精成车业有限公司 鄞州区

6 车联网系统 电子信息 宁波如意股份有限公司 宁海县

7 即时定位与地图构建 电子信息
浙江九曜能源科技有限公
司

象山县

8
电力开关装备物联网与智能运维系统
的开发

电子信息
宁波天安智能电网科技股
份有限公司

象山县

9 可调指向性扬声器的研发需求 电子信息
宁波东源音响器材有限公
司

鄞州区

10 大功率开关电源开发需求 电子信息
宁波东源音响器材有限公
司

鄞州区

11 高速喷墨下的图像处理技术 电子信息
宁波荣大昌办公设备有限
公司

鄞州区

12
矢量型手写字制作及矢量图转化到G
代码软件开发

电子信息
宁波创控智能科技有限公
司

大市场本级

13 如何用系统处理零星散件 电子信息 宁波新宏液压有限公司 智能制造

14
叉车搬运路线定制软件模块（固化模
块）

电子信息 宁波如意股份有限公司 宁海县

15 高速喷墨下的机械驱动控制技术 电子信息
宁波荣大昌办公设备有限
公司

鄞州区

16
土壤NPK传感器技术、水质检测电极
技术

电子信息
宁波微能物联科技有限公
司

保税区

17
文字识别提取、无插件Offie在线编
辑

电子信息
浙江龙腾畅想软件有限公
司

北仑区

18 热敏打印机头与FPC焊接的虚焊问题 电子信息 宁波精芯科技有限公司 奉化区

19 环保河道治理技术 环境保护
浙江清天地环境工程有限
公司

鄞州区

20
智能化（物联网）技术和生物化学在
水处理中的应用

环境保护
宁波查韦森大环保科技有
限公司

象山县

21
高密度、高活性长效糖蛋白的表达技
术

生物医药与医
疗器械

宁波三生生物科技有限公
司

海曙区

22
HBE(R-3-羟基丁酸R-3羟基丁酯)的生
产工艺研究

生物医药与医
疗器械

宁波酶赛生物工程有限公
司

鄞州区

23
酯化反应的新型催化剂技术或新的反
应体系技术

生物医药与医
疗器械

宁波大红鹰生物工程股份
有限公司

镇海区

24 手性药物合成技术
生物医药与医

疗器械
宁波人健化学制药有限公
司

镇海区

25 无支链甘露寡糖酶解制备工艺研究
生物医药与医

疗器械
宁波拜尔玛生物科技有限
公司

高新区



26 医温储罐远程监控报警装置
生物医药与医
疗器械、电子

宁波奉天海供氧净化成套
设备有限公司

奉化区

27 医用气体监控系统技术的开发
生物医药与医
疗器械、电子

浙江强盛医用工程有限公
司

奉化区

28 压铸铝合金产品表面气孔消除技术 先进制造 宁波海伯集团有限公司 北仑区

29 鱼线轮平面面齿轮加工 先进制造 宁波海伯集团有限公司 北仑区

30
四驱SUV差速器铝合金壳体高压铸造
精密成形关键技术

先进制造
浙江华朔科技股份有限公
司

北仑区

31 皮革检验视觉识别系统 先进制造
宁波中道自动化科技有限
公司

北仑区

32 超声波车削机座铁心档遇到的难题 先进制造
慈溪汇丽机电股份有限公
司

智能制造

33 羊毛（羊绒）纯纺或混纺涡流纺纱 先进制造
宁波天盾防水材料有限公
司

奉化区

34 潮膜砂自动造型生产线改造技术 先进制造 宁波市巨新铸造有限公司 智能制造

35 低噪音电磁阀 先进制造
宁波盛强晨亿电子科技有
限公司

奉化区

36 可任意调节的头部按摩器头盔 先进制造
宁波成亚健身器械有限公
司

奉化区

37 球铁无冒口铸造工艺 先进制造 宁波市巨新铸造有限公司 智能制造

38 大型球墨铸铁件孕育装备的开发 先进制造 宁波拓铁机械有限公司 智能制造

39 蜡烛生产技术优化 先进制造
宁波旷世智源工艺设计有
限公司

海曙区

40 蜡烛生产自动化 先进制造
宁波旷世智源工艺设计有
限公司

海曙区

41
一种长条型双光透镜模组灯光技术的
开发

先进制造
浙江金业汽车部件有限公
司

杭州湾新区

42 电控可变截面涡轮增压器 先进制造
宁波威孚天力增压技术股
份有限公司

江北区

43 一种高强度换向器加强环 先进制造
宁波市江北宏菱绝缘材料
厂(普通合伙

汽配

44 电力盖板的3D打印技术及装备 先进制造
宁波东洲电力通信器材有
限公司

大市场本级

45 车辆轻量化提升方案 先进制造 宁波储力叉车有限公司 宁海县

46 大型模具自动化生产辅助物流技术 先进制造
宁波方正汽车模具股份有
限公司

宁海县

47 数控机床刀具状况智能检测技术 先进制造
宁波方正汽车模具股份有
限公司

宁海县

48
电机铁芯级进模冲压回弹可控技术开
发

先进制造 宁海县锐新模具有限公司 宁海县

49
电机铁芯黏胶级进模制作难题解决方
案

先进制造
宁波震裕科技股份有限公
司

宁海县

50
汽车空调出风口柔性通用装配生产线
研发

先进制造
宁波蓝鲸自动化科技有限
公司

宁海县

51 智能化模具CAD、CAM技术 先进制造
宁波震裕科技股份有限公
司

宁海县



52 国六商用车环保储气包项目开发 先进制造
宁波赛科效实科技股份有
限公司

象山县

53 汽车紧固件冲床毛刺问题优化 先进制造 宁波晟利紧固件有限公司 象山县

54
汽车管路构件电阻焊质量控制关键技
术

先进制造 宁波运生工贸有限公司 象山县

55 多部件顺序自动嵌件注塑技术 先进制造
宁波华众塑料制品有限公
司

象山县

56 风机液压站油路块技术的开发 先进制造 宁波凯元电器有限公司 象山县

57 无屑切割倒角成型一体机 先进制造 宁波运生工贸有限公司 象山县

58
智能数字化冲压设备（智能冲压车
间）研究

先进制造
浙江易锻精密机械有限公
司

象山县

59 集装箱自动装货系统的研发 先进制造
宁波捷翔机械设备有限公
司

象山县

60 锂电池气钉枪技术 先进制造 宁波伍特工具 鄞州区

61 舷外机动力驱动控制系统 先进制造
宁波市鄞州德来特技术有
限公司

鄞州区

62
具有高介电常数高击穿场强和低损耗
的超材料电容器研发技术

先进制造
宁波新容电器科技有限公
司

镇海区

63 锌镁合金真空镀膜技术 先进制造
宁波新容电器科技有限公
司

镇海区

64
高硬度、高韧性的材料或能同时满足
硬度、韧性要求的材料加工技术

先进制造
宁波中意液压马达有限公
司

镇海区

65 汽车新型玻璃升降安全系统的研发 先进制造
宁波世通汽车零部件有限
公司/骆驼通园路268

汽配

66 双速液压马达摩擦副材料与工艺开发 先进制造 宁波新宏液压有限公司 镇海区

67
智能夹具总成和装卸机器人的成套自
动化加工技术

先进制造 宁波新宏液压有限公司 镇海区

68 紧凑型开关柜整柜局放问题的研究 先进制造
宁波天安智能电网科技股
份有限公司

电气电工行
业性协会

69 无人值守陶瓷膜无土过滤技术 先进制造
宁波乐惠国际工程装备股
份有限公司

象山县

70 门框装饰条薄壁注塑技术 先进制造
宁波华众塑料制品有限公
司

象山县

71 按摩椅用气泵的减振技术 先进制造
宁波盛强晨亿电子科技有
限公司

奉化区

72 机床短期内精度下降原因排查技术 先进制造
宁波昌成数控机械有限公
司

宁海县

73
核电、地铁系统用低压柜接插件双弹
簧新材料技术

先进制造 宁海县变流设备有限公司 宁海县

74 镍铬合金和紫铜的高强度焊接技术 先进制造
宁波奥凯安全科技有限公
司

宁海县

75
燃气具熄火保护装置高效无缝融焊技
术

先进制造
宁波奥凯安全科技有限公
司

宁海县

76 手动打孔器弹簧自动化装配设备 先进制造 宁波奥拓文具有限公司 宁海县

77
超高效（IE3）三相异步电动机开发
及降本优化

先进制造
宁波东力传动设备有限公
司

江北区

1



78 电池壳用钢热轧钢带研发 先进制造 宁波钢铁有限公司 北仑区

79 免维护型蓄能器的生产设备开发 先进制造 宁波朝日液压有限公司 奉化区

80 水溶性硅油弹性体乳液 先进制造
宁波润禾高新材料科技股
份有限公司

象山县

81
有刷/无刷直流电机驱动控制技术研
究

先进制造 宁波锐星电机有限公司 宁海县

82
轻型电动汽车轮毂电机及控制系统开
发

现代交通
宁波圣龙汽车动力系统股
份有限公司

鄞州区

83 高速低摩擦密封材料的研发 新材料
宁波坤易气动科技有限公
司

奉化区

84
特殊钢材料成分控制与高频淬火热处
理工艺改进

新材料
宁波创跃园林工具有限公
司

奉化区

85 可后固化热熔胶技术开发 新材料
宁波捷傲创益新材料有限
公司

高新区

86
面向Low-E镀膜的新一代ZnO磁控溅射
靶材技术

新材料
宁波森利电子材料有限公
司

海曙区

87 高活性的超细银粉制备技术开发 新材料
宁波广新纳米材料有限公
司

海曙区

88
橡胶减振器内橡胶与金属面的粘接牢
度

新材料
宁波赛德森减振系统有限
公司

象山县

89 三废处理中RTO设备的耐腐蚀技术 新材料 宁波争光树脂有限公司 镇海区

90 可变色温灯光控制系统 新材料
宁波晟乐照明电器有限公
司

奉化区

91 铁矿石溜管用耐磨衬板 新材料
象山中能电力设备有限公
司

象山县

92 OLED 光电材料及Ito替代材料 新材料
浙江飞宜光电能源科技有
限公司

象山县

93
高低温下的PC/ABS-GF30爆拉力提升
的技术研究

新材料
宁波汇邦尼龙科技有限公
司

镇海区

94 保鲜容器低温易碎 新材料 宁波霖华塑胶有限公司 奉化区

95 可降解保鲜盒 新材料 宁波霖华塑胶有限公司 奉化区

96
超高分子量聚乙烯注塑专用料、专用
注塑机及注塑工艺开发

新材料
宁波双马机械工业有限公
司

北仑区

97 液压劈木机动力改造 新能源与节能
宁波市奉化区南方机械制
造有限公司

奉化区

98 全热交换膜技术 新能源与节能
宁波威霖住宅设施有限公
司

象山县

99 微雾抑尘装置自动反冲洗过滤器 新能源与节能
宁波海辰天力机械制造有
限公司

象山县

100
一体化甲醇水蒸气重整制氢反应器的
设计

新能源与节能
宁波申江控股集团/金谷
中路东9号

鄞州区

101 混合动力附件系统的开发 新能源与节能
宁波丰茂远东橡胶有限公
司

余姚市

102 顺酐生产用的稳定剂研发 新能源与节能
宁波浙铁江宁化工有限公
司

汽配
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单位名称（公章）

联系人 徐平均 手机                                          18069228168 地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

2700 500
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

600

计划实施年限 所属县区 宁海县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2017

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 90050000

已投入经费额（万
元）

宁波双林汽车部件股份有限公司

精密汽车电动尾门驱动单元减速器的超
轻量化、高强度技术研究

2年

是

是

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案
及效果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

汽车电动尾门驱动单元减速器是汽车电动尾门驱动的关键核心部件。由于减速器是决定汽车舒适
性的关键部件，同时需高精度、高强度、高寿命、轻量化。长期以来，该行业一直为欧美日所垄
断，特别是针对高端SUV、MPV的电动尾门驱动。国内少有公司有能力开发，而且大部分使用部分
金属加工的齿轮装配，不仅噪音大、质量重，而且成本高，很多间隙等指标达任然满足不了汽车
行业的要求。为此，我们需要打破我国高端汽车电动尾门驱动器长期以来依靠进口的局面，填补
国内空白。预计汽车行业SUV和MPV的应用年产值在3亿元以上。而且该产品的可以延伸至智能家居
、医疗等行业，有着广阔的市场前景和社会经济效益。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

浙江省宁波市宁海县科技园区

我们现已经着手调研行业市场相关技术现状，为本项目开发提出了初步方案，2019年已经投入500万

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

（1）高强度、高精度、轻量化的，符合国内外中高端SUV、MPV全塑料的电动尾门减速器开发；
（2）设计验证试验设备的成套开发，DVP试验通过德国知名企业的认证；
（3）成套的高精度塑料齿轮模具的开发（质量目标ISO1328-9/10; DIN3962-9/10）
（4）产品产业化过程中的自动组装生产线开发；
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（1）齿轮精度DIN9-DIN10级（或ISO1328-9/10级）

合作方式

合作开发

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

（1) 产品总重量要求小于30克
（2) 使用温度-40°C至80°C
（3) 减速器耐久前总的侧隙小于2.6°，耐久后侧隙小于5.5°
（4) 40°C最大相对湿度95%
（5) 电机应用电流最大28A
（6) 耐久试验输出速度200+/-5%RPM
（7) 手动虐待性关门测试无损坏
（8) 60°C极限扭矩输出7Nm；
 （9）噪音满足规范；
（10) 抗振测试无损坏；
（11）性能在线检测（其中噪音100%检测）。

技术解决方案；仿真分析模型、数据库；专利、论文等

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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单位名称（公章）

联系人 张开猛 手机                                          18853007573 地址

技术需求名称 技术领域 新材料

项目计划科技投入
总额（万元）

4000 0
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

300

计划实施年限 所属县区 江北区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2015

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 220

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）

宁波江北区庆丰路988号

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

自从第一代手机问世，各大品牌的手机厂商一直走在马不停蹄地迭代产品的路上，满足日趋
苛刻的用户需求。全面屏的概念推出后，各大厂家开始在屏占比上做创新，但屏占比却并不能代
表智能手机的终点，折叠屏概念的产生给手机行业注入新的活力。折叠屏的手机优势在于，可以
在体积增加较少的情况，实现显示尺寸翻倍，同时大尺寸的屏幕还可以进行分屏使用，可以同时
显示两个应用程序，提供类似PC的多任务处理体验。自2018年底到今年，已有不少家手机厂商都
宣布将推出折叠屏手机，包括三星、华为、小米、OPPO 、柔宇等都布局，二苹果也申请三折型
的折叠手机专利，三星则正式在2月20日发表首款折叠性手机Galaxy Fold，一时之间折叠屏成为
手机市场的焦点。

目前折叠屏手机的显示器和触控部件已经可以以一定曲率被反复弯折多次，能满足用户的日
常需求，唯独手机盖板不行，这是导致折叠屏手机迟迟不能上市的原因。柔性手机盖板必需要达
到高透光度、低雾度、耐刮耐磨擦、柔软性佳且高稳定度等性能。在各种材料中，透明聚酰亚胺
薄膜（CPI）具有传统PI的优异性能，具有相对高的硬度，高的弹性模量，还克服了传统PI薄膜
浅黄或深黄颜色的缺点，成为目前最适合用于可折叠盖板的材料。但CPI材质表面硬度不够，这
将导致用户在日常使用中的磕磕碰碰变成越积越多的可见痕迹。另外，薄膜类产品存在材料疲劳
度问题，数万次弯折后无法恢复原始平面度，还不能直接应用于折叠性手机上。因此，需要CPI
薄膜上面做数十微米厚的的硬化处理层使其具有高硬度且有较小的弯折半径，并可以耐受数十万
次的弯折，且具有高耐磨，抗污性等性能。

目前世界上仅有几家可以生产无色聚酰亚胺薄膜，而可以在CPI上面做可折叠高硬度硬化处
理的厂家更是屈指可数。日韩系厂家最具代表性的有DNP，SKI，住友化学等，性能目前也未能满
足终端厂商需求。CPI手机盖板的技术成功开发后，会有力的促进折叠屏手机的发展，解决国内
手机厂商因折叠手机盖板卡脖子问题。行业专家预测2019年折叠柔性屏出货量达到三百多万部，
2022年可能增长到5000万部，对应于可折叠盖板用量预计超过100万m2，市场金额超过30亿元。
不仅应用于折叠屏的柔性显示技术，而且可用于薄膜太阳能电池、柔性电路板的柔性衬底，未来
市场空间会更大。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

21101

已投入经费额（万
元）

宁波惠之星新材料科技有限公司

硬化CPI可折叠盖板技术开发

2年

是

是
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透过率＞90%，雾度＜1%，
硬度≥750g 5H，
耐磨＞1000g，2500次，
水滴角＞108°，
弯折外弯R5＞20万次，内弯R3＞20万次，
高温高湿240h，
太阳辐射72h
外观点缺，划伤，脏污等不可有

（1）公司研发基础
    目前惠之星光学膜研发团队形成了以张美超博士和汪正时博士（日本金泽大学）领衔的大中
华区阵容最强的光学硬化膜研发团队，目前研发团队共有成员30人，其中“国千”1人，博士3
人，硕士8人，本科17人。研发团队的带头人张美超博士是教授级高级工程师、国家“千人计划
”专家，曾在世界500强的公司担任研发经理，在高分子材料薄膜挤出及薄膜涂敷方面具有丰富
的研发及团队管理经验。正是基于强有力的研发团队，宁波惠之星新品源源不断，能够后来居上
赶超国内外的竞争对手公司已获得授权专利20余篇，其中发明专利9篇。近二年申请发明专利12
项，实用新型专利7项公，对多项产品具有核心自主知识产权。公司坚持走产学研相结合的道
路，通过加强、扩大与高等院校、科研机构的合作，最大限度实现资源的优化配置和高效利用。
通过与科研院校的技术开发合作，使得中心研发人员的技术水平有了整体的提升，并且为尽快地
锻炼出一支技术过硬的研发团队及企业的后续发展打下坚实的基础，对我们企业的发展起到巨大
的推动作用。2015公司与复旦大学签订《防反射防眩光TAC薄膜用紫外光固化涂料的研制》、
2017年与江南大学签订《高性能UV型光学功能新材料研究开发》项目的产学研合作协议，利用高
校技术解决光学硬化膜生产过程中存在的问题，从而提高产品质量，目前产品已经实现了销售。
此外，公司还与材料巨头日本东丽一起合作为华为联合开发了一个高耐磨的手机保护产品，把手
机表面保护的耐磨层级一下子提高到令人膛目结舌的一万次，提高了手机壳表面硬度和耐磨，也
使得惠之星的产品在第一时间占领了市场。未来几年，公司将持续和高校、科研院所及相关厂商
进行合作，争取更大程度上提升企业的创新能力。
（2）前期研究进展
    ① CPI+高硬度配方：弯折折痕轻微，硬度可达到5H，弯折20万次后有裂纹
    ② CPI+高硬度可弯折配方：弯折折痕轻微，硬度可达到5H，可弯折20万次

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

该技术要求实现一种可折叠高硬度使用需求，且具有高透明度，应用于折叠手机等电子产品
显示器件屏幕最外层，并且使用寿命需达到消费者要求，按照每天100次弯折，可以使用5年以上
。
我司通过开发一种高硬度可弯折硬化涂液，且将此涂液均匀涂布于可折叠的透明PI薄膜上面来实
现此技术。

这种高硬度可弯折硬化涂液中使用高交联度树脂添加高硬度无机纳米颗粒来进一步提高硬
度，添加柔性分子改善柔韧性，提高弯折性能；同时添加特殊添加剂实现表面爽滑及高耐磨性能
。
技术要求：透过率＞90%；雾度＜1%；硬度≥750g 5H；耐磨＞1000g，2500次；水滴角＞108°；
弯折外弯R5＞20万次，内弯R3＞20万次；高温高湿240h；太阳辐射72h；外观点缺，划伤，脏污
等

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案
及效果情况。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）
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硬度≥750g 9H，
耐磨＞1000g，2500次，
水滴角＞110°，
弯折外弯R3＞20万次，内弯R2＞20万次。

合作方式： ☑联合开发   ☑委托研发

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多
选）

■技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；■专利、论文等■样品
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单位名称（公章）

联系人 陈乃康 手机                                          18888653972 地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入总
额（万元）

1000 200
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

 

计划实施年限 所属县区 北仑区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2017年11月

是否为关键共性技术
需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 450

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

宁波市北仑区大矸沿山河北路7号

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销
售的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内
容、所需达到的性能指标等）

近两年，随着汽车制造业的稳步发展以及随之而来的产业升级和创新，如新能源汽车的逐步
研发和内燃机汽车的燃油效率提升，清洁度作为广泛应用在汽车零部件行业的要求，其所能达
到的程度很大程度得决定了汽车部件油路，水路，燃油过滤的能否正常运转，进而影响了正常
质量。

燃油滤清器是燃油管路中的一种过滤器，用于清除燃油中的污垢和铁锈颗粒，通常制成含
有滤纸的滤芯。它们存在于大多数内燃机中。 燃油滤清器在当今现代化的紧公差发动机燃油系
统中发挥着至关重要的作用。未过滤的燃料可能含有多种污染物，例如油漆碎屑和在填充时被
撞入油箱的污垢，或由钢水箱中的水分引起的锈蚀。

随着国外（德国）清洗工艺的逐渐成熟，以及高压去毛刺机器人和紊流清洗的使用，国外
企业对于清洁度的保证能力也在逐渐提升，目前国外已在批量生产的产品的清洁度已经能达到
颗粒物200 微米以下，即产品表面没有200 微米以上的颗粒物和毛刺。而目前国内和我司在应
用的设备所能达到的清洁度标准，最高能达到清洁度上限是600微米，这远远低于国外先进标准
。而为配对国外高端客户，如戴姆勒（奔驰），宝马，采埃孚等等企业等清洁度要求，我司只
能考虑采购国外引进该技术或在国内开发该技术，考虑到中间漫长的时间成本和研究投入。这
严重的影响到了我国汽车零部件企业在与海外市场与对手竞争项目时的竞争力，提升汽车工业
清洁度竞争力刻不容缓。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

38592

已投入经费额（万
元）

宁波博大机械有限公司

汽车部件高清洁度要求的关健技术

3年以上

是

是
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    2、选择性指标：总的内腔清洁度＞400μm，颗粒物数量0个。

合作方式

合作开发

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多
选）

1、硬性指标：关键区域清洁度要求尺寸25-50μm，颗粒物数量26个；尺寸50-100μm，颗粒
物数量7个；尺寸100-150μm，颗粒物数量2个，尺寸150-200μm，颗粒物数量0个；＞200μm，
颗粒物数量0个。

■技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

 企业现有独立技术研发中心，专业实验室，以及用于试验的专业研发场地，此项目配有研
发人员10人，2019年计划继续投入1000 余万用在清洁度，压铸铸造精密成型方面，精密加工方
面的持续提升和人才引进。我司研发的领域从普通工业应用到汽车部件，从普通民用器械到高
端机器人部件，近年来不断探索高新技术领域，并借用企业技术中心成立契机，不断引入高端
人才，高级工程师，不断增强拓展企业实力，为企业的持久发展提供了广阔空间。

另外我司在清洁度的实现方面已有多年经验，为实现高端客户的要求，通过前期的不断投
入和研发，我司目前已与国内厂家合作开发多条超声波清洗线，并通过应用高压清洗机，现阶
段已能实现 600 微米清洁度要求，为进一步提升基础，实现200微米清洁度要求打下了良好的
理论基础。

产品清洁度检验方面，我司通过投入和公司内部的独立研发设计，制造，应用高精度的清
洗装置，设备，投入建设独立的清洁实验室，配备专业清洁度检测人员，并引入德国进口的高
精度三坐标，显微镜，投影仪，轮廓仪等，已经完全有能力实现和国外相同标准的清洁度检测
试验，能满足本项目的研究开发需求，独立测量产品的清洁度。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

汽车铝压铸件的清洁度除了前期模具和压铸工艺本身对铸件清洁度的影响，后续清洁度指
标的实现主要依靠磨粒流、超声波清洗、高压清洗等一体化控制手段来实现。其中，磨粒流、
高压清洗、磁力去毛刺清理技术的配合应用和优化设计是本项目的关键技术。
    本项目开展的研究及预计达到的技术目标如下：

（1）高清洁度汽车铝合金部件模具及压铸工艺研究：通过优化模具设计及压铸工艺的优化
如锁模力、压射速度、压射压力、启动时间、涂料等工艺参数研究，提高压铸件本身的清洁度
水平，是首要解决的技术难题；

（2）铝合金压铸件清理流程技术研究：开展磨粒流、高压清洗、磁力等去毛刺、清理技术
一体化研究，通过合理应用各项清洗技术和独立研发，达到提高铸件清洁度，达到产业化应用
水平的目的。该难题的解决将实现国内汽车部件产品零件清洗能力的水平提升；

（3）此外，还需要解决铸件表面及内腔的清洁度精确测量问题，目的是为了流程化清洁度
检测技过程，提高检测效率，保证产品的质量。

（4） 预期达到的技术目标,我司目前已获戴姆勒（奔驰）定点的项目之一，所针对的滤清
器为压铸铝合金产品，结构复杂、存在多个盲孔及交叉孔，且产品有2个通道，部分孔径加工后
比较小，容易有毛刺残留。客户要求清洁度在200μm以下，技术要求极高。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及效果情况
。）
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单位名称（公章）

联系人 董韫尔 手机                                          15257892992 地址

技术需求名称 技术领域 新能源与节能

项目计划科技投入
总额（万元）

2700 400
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

500

计划实施年限 所属县区 奉化区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 385

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

是

3亿元

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

1.1 立项背景
锂离子电池由日本索尼公司于1990年最先开发成功。它包含碳作为负极，正极材料常用LixCoO2，
LixNiyMnzO2 和LixMnO4 ，电解液用锂盐和有机溶剂，利用锂离子的嵌入和脱出产生电能。目前锂
离子电池的使用场合较为广泛，主要包括消费类市场、交通市场和工业储能等领域。随着近几年市
场的极速扩大，锂离子电池的性能不断提升，成本持续下降，在未来的10年内在能量存储市场将占
有极大的份额。
在锂离子电池中，又分为圆柱形、方形和软包这三种类型。其中圆柱电池体积最小并且灵活，适用
场景最多，在电动汽车、电动自行车、移动电源、电动工具、家庭储能领域等都有良好市场份额，
目前全球市场容量为60GWh，到2021年将超过100GWh，因此发展圆柱电池具有良好的市场前景。
1.2 立项必要性
目前锂离子电池的发展主要受制于两个因素。
（1） 低能量密度：市场上使用的锂离子动力电池的比能量主要在220Wh/kg或以下，新能源汽车的
续航里程在200-300km左右，与传统燃油车600km的续航里程相比处于明显劣势。
（2） 不安全性：锂离子动力电池内部的有机电解液以及石墨负极材料导致其具有一定的不安全性
。随着近年正极朝着更不稳定的高镍三元材料发展，动力电池的不安全性进一步加剧。
只有解决了目前续航里程不足和低安全性问题，新能源汽车才能与传统燃油汽车竞争。同时，发展
具有高安全性的高比能量锂离子电池，有利于提高核心的电池部件安全性、减少目前我国消费者的
安全焦虑，并对宁波地区乃至我国的新能源产业的竞争力提升都有非常重要的意义。

高安全性、高比能量圆柱形锂离子电池的开发

已投入经费额（万
元）

2年

否

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

宁波奉化德朗能动力电池有限公司

浙江省宁波市奉化区经济开发区
滨海新区星海路3号
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1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

（1）圆柱电池比能量达到280Wh/kg，循环1000周容量高于80%初始容量；
（2）满足IEC62660国际车用锂离子电池的安全性能标准；
（3）圆柱电池批次一致性满足下列标准：容量公差±2%，内阻公差±2 mΩ；
（4）高速薄膜分散设备：浆料合格率高于98%，稼动率高于90%；
（5）设备安装后生产线产品良率高于95%。

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

（1）高稳定性高镍三元正极材料的开发
本项目拟通过开发全梯度镍基正极材料，使材料在维持高克容量的同时减少表面镍含量，降低材料
和界面的反应性，有效提高电池的安全性和循环性。
（2）二维层状碳管导电网络/活性物质有序复合结构研究
本项目拟利用单壁碳管的柔性和能够发生团聚的特点，采用自组织的方式使单壁碳管形成二维导电
网络，并与粘结剂、活性硅负极材料复合，产生有序的包覆三维结构，能够改善负极的克容量发挥
和极片的机械强度，同时起到最大稳定硅负极的效果，极大改善硅负极的循环稳定性。
（3）离子导体材料涂层技术的开发和研究
本项目拟将具有锂离子活性的陶瓷材料取代惰性涂覆材料制备隔膜涂层，产生具有锂离子传导能力
的新型离子导体涂层隔膜。隔膜除了能够有效保证隔膜的热稳定性外，在锂电池中能够实现锂补
偿，并基于固液双电解质的传导效应提高电池的能量密度和倍率特性。
（4）纳米蒸汽负极干燥技术
本项目拟利用过热纳米水蒸气的巨大储存热量，使负极浆料迅速干燥固化，有效避免传统工艺过程
中由于烘烤温度不均匀导致的粘结剂偏移问题。通过该技术能够提高负极材料与箔材的粘结强度，
提高电池的循环寿命。
（5）高速薄膜分散技术
本项目拟通过高达35m/s的线速度高速旋转，使活性物质和导电剂、粘结剂迅速均匀混合，能够防
止由于分散不均造成的产品一致性不良问题，从而提高电池的一致性和循环性。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

3.1 工作基础与条件
宁波奉化公司占地面积3万多亩，总投资为6个亿。在引入世界领先的生产线基础上，依托上海公司
原储备的生产和研发人才，在扩大了公司产能的同时，于2017年底在完成1100m2的技术研究开发中
心建设。在技术研究开发中心将拥有国际一流的电化学工作站及BET比表面分析仪、激光粒度分析
仪等材料分析设备，热差水分分析仪、锂离子动力储能电池测试站,使这方面测试能力达到国际先
进水平。同时建设拥有完善的公用工程系统和多套国内先进的试验装置及生产装置，以实现锂离子
动力储能电池科技成果的产业化、商业化。
3.2 团队投入
本项目共投入技术人员60人，其中博士2人，硕士5人，平均年龄37岁。专业人才门类齐全、实践经
验丰富，主要包括电化学、机械、电子、机电一体化和自动控制等专业人才，在锂离子电池和新能
源汽车动力电池系统与集成、电子自动控制、关键技术研究与性能稳定、可靠性改进研究、电极生
产工艺与技术等方面都有较完备的人才团队，具有较强的配套开发和实施能力。
 3.3 技术优势
我司在锂电池领域有十多年的研究生产经验，具有很深的技术沉淀。我司目前量产三元动力电池产
品比能量达到260Wh/kg，100%DOD循环100周容量保持率高于80%，2017年国内动力电池能量密度排
名第一，2018年获得中国侨联第七届创新成果二等奖，并获得7项相关专利。这些均为本项目进一
步开发比能量280Wh/kg的产品提供了重要的帮助。
3.4 资金投入
本项目预计总投入2400万，第一年投入1200万进行设计开发工作，第二年进一步投入1200万进行产
品的中试和量产。

所需达到的技术目标
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√技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；专利、论文等

合作方式

合作开发

2022年下半年开始进入产品的产业化阶段

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 姜瑜 手机                                          13780019093 地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

2500万元  600万元
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

500万元

计划实施年限 所属县区 鄞州区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2018年

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 74047219

已投入经费额（万
元）

宁波精成车业有限公司

车用微特电机及其无刷、高效、智能化执行
系统产业化研发

2年

是

是

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案
及效果情况）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

伴随着新能源汽车的大力推广应用，汽车各系统中使用的高端微特电机数量也将持续增加
。汽车中包括各式各样高性能微特电机及电动驱动系统，包括电动驻车制动、电动车窗驱动
、汽车门锁、后视镜系统、电动尾门、座椅系统等各类电机以及电动执行系统，均为行车的
安全性、舒适性、智能化等提供必要支持。
目前博世、马步奇、博泽、德昌电机等外资公司市场占有率超过百分之五十，几乎垄断了中
高端乘用车市场，精成受制于技术创新能力与高端产品研发能力不足，还无法做到汽车用微
特电机无刷化、智能化，车用微特电机产业布局，目前也还处于较低的层次。汽车用微特电
机不断向无刷化、智能化、高性能及驱动器电机一体化方向发展，对车辆的节能减排，尤其
对提高电动汽车的效率均会起到重要的作用。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

浙江省宁波市鄞州区萧皋西路

研究车用微特电机无刷化结构设计及相应的电磁与温度场分析计算方法，提出高效优化设
计方法；研究电机及执行系统高精度位置观测方法，实现无霍尔传感器控制技术和零速额定
扭矩平滑起动；研究高性能正弦波矢量控制技术抑制电流谐波，减少转矩脉动和噪声；研究
先进智能化控制策略，实现电机系统在各种负载工况下的最优效率运行；研究电磁兼容、可
靠性与耐久性等性能优化方法，达到高等级电磁兼容标准和产品长寿命；研制出系列化电机
及其执行系统并实现产业化。
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控制系统具有自我诊断、自我保护、远程控制、多端口通讯功能。

合作方式

合作开发

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多
选）

开发出具有自主知识产权的车用微特电机及执行系统；1)电机额定电压12-24V,额定功率1W-
100W,额定转速50rpm-10000rpm；2)电机使用寿命达15000h以上；3）比传统同类产品能耗降
低15%；4）EMC等级4级；5）电机空载运行噪音降低到42dB；6）工作温度范围：-40℃─80
℃；7）控制系统具有自我诊断、自我保护、远程控制、多端口通讯功能；8）耐久性＞5万
次；9）检测试验台的设计与开发：电机测功系统，噪音测试分析系统，座椅综合检测系统；
建立一条进口全自动化电机中试线包括全自动绕线机，定子自动组装机，电机自动组装机等

技术解决方案；仿真分析模型、数据库；专利、论文等

精成车业的汽车后视镜驱动器市场份额全国第一，且为汽车电动后视镜驱动器国家标准行
业标准制定单位，有着非常好的车用电动执行器的技术基础。2015年公司布局汽车微特电机
项目，2017年精成专门成立了电机事业部，重新进行了人事架构，并引进了多名高端的技术
人员，目前已投入了2000余万元，其中包括租赁了新场地及投入了多条日本原装进口的自动
化设备。然而随着车用微特电机及执行系统无刷化、高效化、智能化趋势的进一步发展，越
来越需要集成材料学、电子学、电机等各个领域的知识和经验的相关人才，以及对各领域前
沿技术的及时跟进，而这通常需要一个较长的积累过程，这成为制约精成新项目推进速度的
重要因素。目前公司已经立项了带记忆式电动座椅电机项目及智能EPB电子驻车电机项目，研
发正在进行中，但受制于国外巨头博世及马步奇均有无刷维特电机的专利布局，需要做技术

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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单位名称（公章）

联系人 张提成 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

1000 10

计划支付技术
转让（合作）

费最高额
（万元）

200

计划实施年限 所属县区 宁海县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情
况

国内外无

企业上年度销售额
（万元）

企业人数

已投入经费额（万
元）

宁波如意股份有限公司

车联网系统

3年以上

是

否

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

叉车行业的技术基本已经陷入瓶颈，我们需要从新的方面去提升叉车的功能和性能。并且现在
有许多客户提出对于叉车的管理需要更进一步，特比是对于一些专门从事叉车租赁的客户，他
们需要对于出租的每一辆车进行有效监控。并且我们企业自身也有对每辆卖出的叉车进行实时
监控，获取其工作数据，作为我们研究改良车况的基础数据。因此，我们准备仿效汽车的车辆
管理系统，开发一套适合于叉车的车辆管理系统，其中需要包含诸多在叉车管理上实用、可行
的功能。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

浙江省宁海县城关桃源北
路

号

我们前期对于该类管理系统做了一定程度的调研，在汽车行业已经有类似的系统，但是对于车辆管
理和反馈的功能并不能满足叉车车辆管理系统的需要，我们需要重新开发。同时我们有在使用我们
的电池供应商提供的电池管理系统，该系统可以标记我们卖出的每辆车上的电池组，进行实时状况
和历史使用记录的查询，我们需要在此基础上

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

针对叉车开发一套车辆管理系统，实现在全球范围内对于我们企业卖出的叉车进行实时管理。
系统需要实现对车辆实时位置的显示、车辆实时状况的显示、车辆故障的保修等功能
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合作方式

合作开发

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

本项目属于分析实验性需求和接近性设计方案，无硬性指标。

技术解决方案；仿真分析模型、数据库；专利、论文等

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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单位名称（公章）

联系人 邓业林 手机                                          13915722791 地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

200 50
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

150

计划实施年限 所属县区 象山县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 5

已投入经费额（万
元）

浙江九曜能源科技有限公司

即时定位与地图构建

1年

否

所需达到的技术目标

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案
及效果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

本公司目前已自行研发激光雷达和TOF相机等三维视觉硬件，目前迫切需要SLAM方面的SDK开发，
拓宽TOF相机的应用场景。

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

SLAM算法可以若何多种传感器（包含其他激光雷达、惯性测量单元、里程计、超声波等）数据获
得稳定，且位置姿态信息准确。能够帮助机器人等智能设备获取三维空间环境信息，使得其具备
资助移动、路径规划、和场景理解能力。

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）
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合作方式

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

□技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 电子信息

项目计划科技投入
总额（万元）

    1200万 350万
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

300

计划实施年限 所属县区 象山县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2015年

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 186

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

2019年初国家电网公司提出建设“泛在电力物联网”，就是围绕电力系统装备设施，充分应用
移动互联、人工智能等现代信息技术、先进通信技术，实现电力系统各环节万物互联、人机交互，
具有状态全面感知、信息高效处理、应用便捷灵活特征的智慧服务系统，包含感知层、网络层、平
台层、应用层四层结构。

宁波天安智能电网科技股份有限公司一直致力于智能电网产业研究生产与应用实践，深刻感受
到电力装备的数字化、智能化与电力系统基于人工智能、物联网、大数据分析的智能运维对智能电
网领域的技术经济意义和必然发展趋势。纵观现状，无论国内还是国外，电力装备的技术创新相对
其他领域较为谨慎、保守，因为安全要求和专业性极高，与新一代信息技术的融合较为滞后。例如
电力开关装备，是电力系统中最重要的装备，量大面广，目前大量应用的还是机械、电气部件组合
的传统设备，数据不可视、状况不可预知，故障不能及时发现，造成停电范围大、时间长，检修维
护依靠定期计划和人工判断，不能实现状态检修。用户、厂家、供电公司掌控的信息不全面、无法
分享，不能协同参与设备全生命周期的维护管理和缺陷改善管理。传统产品，制造门槛低，行业处
于低水平、低附加值的恶性价格竞争中，企业和行业都急需转型升级。数字化、智能化程度低，离
智慧化距离更远，不符合智能电网、泛在电力物联网发展要求。随着物联网与新一代信息技术的发
展，加上低功耗、小型化、多功能、高性能、集成化的传感器技术和芯片技术有了突破，特别是5G
技术的飞速发展，可以展望，传统电力装备将迎来革命性创新发展时期。

我们在着手研制新一代智能电力开关装备过程中，遇到了机械电气关键特征参数采集问题；高
电压、大电流、强电磁场环境的在线监测及通讯问题；无源环境高质量高可靠辅助电源取得问题；
故障诊断大数据分析依据问题；基于可靠信息安全的运维管理云平台系统；PC与移动多终端管控平
台等等技术难题。

如能成功解决以为行业共性关键技术难题，研究开发新一代智能电力开关装备及其运维系统，
电力装备具备智慧化，实时状态和自诊断信息方便用户、厂家、供电公司提升运行维护管理效率和
效益，实现状态检修与缺陷改善管理，提高供电质量。必将引领行业技术进步和产业发展，带动传
感器、嵌入式软硬件、物联网及云计算等产业链协同发展，为区域经济注入活力。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

15977

已投入经费额（万
元）

电力开关装备物联网与智能运维技术的开发

3年以上

是

是
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嵌入式装置能通过EMC权威机构检测，静电放电抗干扰度4级，射频电磁场辐射抗干扰度3级，电快
速瞬变脉冲群抗扰度4级，浪涌（冲击）抗扰度3级。系统数据容量：遥测量：100000个，遥信量：
400000个，遥控量：20000个，遥调量：5000个，电度量：10000个，SOE分辨率≤2ms, 数据采集到
主站显示≤1s, 历史数据、保护信息、事件记录、越限记录等生存周期为10年，平均无故障时间
(MTBF)≥20000h。

合作方式

合作开发

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

1、经信号采集、数据运算后，监测参数能达到与校准设备一至的结果，距离精度0.5mm,速度精度
0.1m/s,时间精度1ms,温度精度1°C,局放检测灵敏度：5pC，电流、电压采样精度5‰，保护精度
3%，频率偏差 < 0.02Hz，功率、电度：0.5级。
2、实现本地和远程全数据监测（PC端和移动端），实现电力装备的在线监测与故障诊断，多平台
智能运维监控管理。系统数据容量，遥测量：100000个，遥信量：400000个，遥控量：20000个，
遥调量：5000个，电度量：10000个，SOE分辨率≤2ms, 数据采集到主站显示≤1s, 历史数据存档:
测量数据存档最小时间间隔为1Min，保护信息、事件记录、越限记录等生存周期为10年，平均无故
障时间(MTBF)≥20000h。

技术解决方案；√□仿真分析模型、数据库；√□专利、论文等

公司2019年已立项开发项目，成立了专职研发团队开展调研、开发、试验等系列工作，在研发经费
、设备实施等方面有保障、有基础。近三年公司每年投入销售收入5%左右用于保证产品研发和技术
创新活动。目前该项目投入的主要研发设备有：断路器装配测试线、离线机械特性测试仪、局部放
电测试仪等等相关试验设备。现项目团队已探索通过多种方案前期试验试制，如采用直线位移传感
器来测试总行程，用振动传感器来获取刚合分点，用拉力传感器获取刚合点刚分点，实现刚分刚合
点的获取及相关分合闸速度的算法和上下位机通讯等等，总之在人员、经费、设备、试验试制研究
基础及电力设备环境等方面具备较好的基础，取得了一定的成果，但距市场应用目标还有较大距离
。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

电力开关装备物联网与智能运维系统，基于额定电压12kV~40.5kV,额定电流630A~5000A的电力开关
设备上研究开发，具体条件及需解决以下问题：
1、工作电源：DC220V/AC220  50Hz，环境温度：-25℃～55℃，相对湿度： 5%～95%，海拔高度：
4000m以下。2、完成电力开关装备关键特征量如机械特性、绝缘特性及导电特性等参数采集、运算
与分析利用，高电压、大电流、强电磁场环境的在线监测及数据通讯。完成在线触头行程、开距、
分合速度及时间、分合电流和储能电流峰值等监测，局部放电监测、导电体温度监测等。3、基于
电力标准规约、可靠信息安全的物联网网关及运维管理云平台，满足国家电网电力通信加密要求。
4、故障诊断大数据分析依据、算法，如寿命预测算法、可靠性稳态算法、各种工况条件下的故障
预警经验算法等。5、PC端、移动端运维管控平台。6、无源环境高质量高可靠辅助电源，解决微型
传感器自取电、装置电磁兼容、系统容量及数据安全等问题。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）
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单位名称（公章）

联系人 李静 手机                                          15257477196 地址

技术需求名称 技术领域 电子信息

项目计划科技投入
总额（万元）

200 50

计划支付技术
转让（合作）
费最高额 （万

元）

 

计划实施年限 所属县区 鄞州区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2016

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情
况

国内有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 145

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

一、 能够依据实际所选用的线性阵列音箱的型号（其中包括扬声器单元的数量、尺寸、间距
、频响特性、声压级特性、以及功率特性）、或者是多级阵列音箱的组合，以及线性阵列音箱
实际的安装高度、倾斜角度，空间大小（如房间的长宽高尺寸）作为基础数据源，按照所需求
的声音投射角度、区域、以及声压级要求，进行纯软件方式的系统模拟和仿真，并能够直观的
显示结果（如采用图形的方式显示声音覆盖区域以及声压级空间分布）;
二、 依据系统模拟仿真结果，生成对应的DSP数字信号处理流程和详细的控制参数表，如各扬
声器单元的延时时长、音量控制、频率范围控制、以及滤波器参数等。
三、 将生成的DSP数字信号处理流程和控制参数表，载入到PC端远程控制软件，然后借助RS-
485总线、CAN总线、或以太网，传输给目标线性阵列音箱的DSP数字信号处理系统。
四、 目标线性阵列音响系统依据处理流程和控制参数，实现声音的指向性调整。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案

无

所需达到的技术目标

否

8793

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

对于工程固定安装类的线性阵列音响系统，在不改变安装位置和倾斜角度的前提下，其指向性
是固定的。特别是针对大型的体育场馆和会议/音乐大厅，根据实际的现场环境，需要对声音
的投射区域和强度进行调整，但由于安装高度和位置的关系，很难频繁的通过调整物理安装位
置和角度来实现。因此，一种更为有效的实现方法就是依据声波的传输特性和相互干涉原理，
通过DSP数字信号处理技术，对线性阵列音响系统的指向性角度，也就是轴线方向进行调整。

线性阵列音响系统指向性调整技术的开发

已投入经费额（万
元）

2年

是

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

宁波东源音响器材有限公司

宁波市鄞州区姜山镇西一路28号
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□技术解决方案；■仿真分析模型、数据库；■专利、论文等

合作方式

合作开发

1、 垂直可调指向性范围（Vertical Dispersion）：10°～100°
2、 有效频率范围（Frequency Range）：100Hz～20kHz
3、 水平指向性范围（Horizontal Dispersion）：120°
4、 低频波速控制极限（LF Beam Control Limit）：200Hz
5、 目标角度限制（Aiming Angle Limit）：±70°
6、 应用举例范围（Application Distance Range）：10m～100m
7、 最大声压级（Max SPL）（具体30m处）：100dBSPL

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

多个音箱连接组合后的协同控制

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 李静 手机                                          15257477196 地址

技术需求名称 技术领域 电子信息

项目计划科技投
入总额（万元）

150 20
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

 

计划实施年限 所属县区 鄞州区

是否高新技术企
业（必选）

认定年份 2016

是否为关键共性
技术需求

国内外研发情况 国内有

企业上年度销售
额（万元）

企业人数 145

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

宁波东源音响器材有限公司

宁波市鄞州区姜山镇西一路28号

大功率开关电源开发需求

已投入经费额（万
元）

1年

是

是

8793

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

大功率电源产品研发中遇到的难题是：电路的稳定性和可靠性的设计，包括功率器件的选择，
环路设计，磁性元件（变压器、电感器）的设计，PCB布线合理设计，电磁干扰和电磁兼容，宽电
压供电、大功率高频损耗，效率和散热问题。

影响是：千瓦级以上音响、功放如果仍旧采用传统线性电源（低频变压器）供电，产品体积会
很庞大、笨重，且无法做到全球通用电压供电（100-240V），在市场中不具竞争优势，影响销售
。
   该技术产品广泛用于大型场馆扩声设备需求，电源高效、稳定输出，满足音响大动态。

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

主输出电压(+70Vdc)-0-(-70Vdc)，主输出电流12A-12A（ANSI/CEA2006功放用电源要求）
次输出电压(-58V)-0，次输出电流0.2A（连续）。
辅助输出一(+15Vdc)-0-(-15Vdc)，0.5A-0.5A（连续）。辅助输出一(+5Vdc)-0，2A（连续）
。纹波与噪声 <200mVp-p （主输出） 功率因子（Typ.）>0.88 输入电压范围100-240V
50/60Hz。转换效率>90%
PCB尺寸<120mm*150mm  安全认证符合ETL、FCC、CE、CCC、CB

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

    对于五六百瓦电源的拓扑设计、控制逻辑、磁性元件、EMC设计等等技术方案积累有一定的经
验，产品性能较为稳定，已大批量生产出货。更大功率电源正在研发中。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）
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■技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；■专利、论文等

合作方式

合作开发

主输出电压(+70Vdc)-0-(-70Vdc)，主输出电流12A-12A（ANSI/CEA2006功放用电源要求）
次输出电压(-58V)-0，次输出电流0.2A（连续）。
辅助输出一(+15Vdc)-0-(-15Vdc)，0.5A-0.5A（连续）。辅助输出一(+5Vdc)-0，2A（连续）
。纹波与噪声 <200mVp-p （主输出） 功率因子（Typ.）>0.88 输入电压范围100-240V
50/60Hz。转换效率>90%
PCB尺寸<120mm*150mm  安全认证符合ETL、FCC、CE、CCC、CB

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

无

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 苟廷军 手机                                          18069049480 地址

技术需求名称 技术领域 电子信息

项目计划科技投入
总额（万元）

3000 2000
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

300

计划实施年限 所属县区 鄞州区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2008年

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 230

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）
宁波荣大昌办公设备有限公司

宁波市鄞州区投资创业中心诚信
路928号

高速喷墨下的图像处理技术

已投入经费额（万
元）

1年

是

是

2.1亿

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

图像处理：
1、高速喷墨的情况下，图像会出现分辨率无法达到实际喷头分辨率要求
2、高速喷墨的画质达不到原稿要求
3、画质失真影响用户体验

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

图像处理：高速喷墨的情况下输出画质与实际喷头物料DPI相同

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

前期投入人力情况：132人月
资金投入：2000万
图像实现效果：实际画质与喷头物理DPI不符。
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所需达到的技术目标

□技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

合作方式

合作开发

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

输出画质与喷头实际物理DPI一致
高速纸张搬送时序符合技术指标，恒速控制部分偏差符合技术指标（恒速控制允许±1%）。

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 电子信息

项目计划科技投入
总额（万元）

计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

 

计划实施年限 所属县区 镇海区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 10

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

宁波

矢量型手写字制作及矢量图转化到G代码软件
开发

已投入经费额
（万元）

2年

否

否

20

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

目前写字、辅助作画机器人在文创市场崭露头角，为书法和绘画爱好者提高创作效率起到了很
大的作用。目前公司已经掌握了轮廓图、字和单线图、字的机器人产品的生产工艺技术，但是
对于单线字G代码的转换技术还需要进一步研发其核心技术，该技术对于降低产品成本，开发市
场具有较好的前景。而矢量型手写字软件为用户操作的第一步，显得十分重要。

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

软件的核心功能如下：
1）基于多种方式（电子笔录入、书法作品拍照或扫描），将汉字进行矢量化，保存到汉字矢量
化字库中，并保存为矢量格式的文件。其中书法作品在拍照或扫描后可利用鼠标通过人工辅助
方式进行矢量化，辅助方式要尽可能简单。也可以采用自动方式识别拍照或扫描的字并生成矢
量化文件。
2）将矢量格式的文件所描述的路径转化到数控机床可以识别的G代码，包括必要的优化，目标
是提高写字机器人的书写效率。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

整套写字作画机器人生产工艺。
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所需达到的技术目标

技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

合作方式

合作开发

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 电子信息

项目计划科技投入
总额（万元）

20  
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

 

计划实施年限 所属县区 镇海区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 108

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

零星散件能通过系统有效处理

目前准备上PLM、ERP等系统，大批量零部件的生产加工有了有效的管理办法，希望；批量生产和零
星散件都在系统里处理。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

零星散件如何通过系统有效处理，如何变更，如何处理工艺等

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

公司经过多年的发展，规模逐渐扩大，但是除了大批量的零部件生产加工之外，还要临时生产
加工必要的零星散件，为了有效的实现规范化，数字化，必须解决零星散件的处理问题。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

6458

已投入经费额（万
元）

如何用系统处理零星散件

1年

否
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合作方式

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

■技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等
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单位名称（公章）

联系人 手机             地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

计划支付技术
转让（合作）

费最高额
（万元）

计划实施年限 所属县区 宁海县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情
况

国内外无

企业上年度销售额
（万元）

企业人数

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

浙江省宁海县城关桃源北
路656号

针对叉车AGV小车，开发一种叉车搬运路线定制软件模块（固化模块），叉车用户可以在该软件
上输入关键的路径、动作相关的参数，就可以完成新路径方案的规划。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案
及效果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

叉车行业的技术基本已经陷入瓶颈，我们需要从新的方面去提升叉车的功能和性能。目前我们
公司叉车作为AGV小车的基本功能已开发好，能很好的实现具体路径和规定动作的执行，但是每
次有新的路径和动作，需要软硬件工程师到现场去修改嵌入式程序进行新的应用开发，十分麻
烦，公司一直在寻求更为简便的新功能开发方法，以提高效率。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

已投入经费额（万
元）

智能叉车搬运路线定制软件模块（固化模块）

3年以上

是

否
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合作方式

合作开发

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

本项目属于分析实验性需求和接近性设计方案，无硬性指标。

技术解决方案；仿真分析模型、数据库；专利、论文等

我们前期对于叉车联网管理系统做了一定程度的调研，在汽车行业已经有类似的系统，但是对于
车辆管理和反馈的功能并不能满足叉车车辆管理系统的需要。同时我们有在使用我们的电池供应
商提供的电池管理系统，该系统可以标记我们卖出的每辆车上的电池组，进行实时状况和历史使
用记录的查询。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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单位名称（公章）

联系人 苟廷军 手机 18069049480 地址

技术需求名称 技术领域 电子信息

项目计划科技投入
总额（万元）

3000 2000
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

300

计划实施年限 所属县区 鄞州区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2008年

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 230

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）
宁波荣大昌办公设备有限公司

宁波市鄞州区投资创业中心诚信路
928号

前期投入人力情况：132人月
资金投入：2000万
图像实现效果：实际画质与喷头物理DPI不符
驱动控制实现效果：高速频繁启动效果与技术需求不符；打印区搬送恒速未达标。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

高速喷墨下的机械驱动控制技术

已投入经费额（万
元）

1年

是

是

2.1亿

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的影
响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

驱动控制技术：
1、纸张高速搬送；
2、走纸运动与喷墨频率衔接。

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、所
需达到的性能指标等）

驱动控制：1、高速纸张搬送马达控制驱动；2、打印区搬送恒速控制

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及效
果情况。）
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高速纸张搬送时序符合技术指标，恒速控制部分偏差符合技术指标（恒速控制允许±1%）。

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

□技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

合作方式

合作开发
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企业技术需求信息表 

一、企业基本情况  

单位名称 宁波微能物联科技有限公司 所属行业 电子信息 

法定代表人 戴征武 
是否是国家 
高新技术企业 

否 

企业主导产品 环境智能传感器&物联网系统 通讯地址及邮编 宁波保税区 

职工人数 31 
其中大专以上人

数及研发人员数 
30 

联系人 戴征武 
联系人电话（手

机） 
13958303929 

Email dzwdd@163.com 微信号 Dai_zhengwu 

二、企业技术创新需求情况 

技术需求名称 
土壤 NPK 传感器技术、水质检测电极

技术 
所属 
技术领域 

电子信息 

项目拟投入 
总额 

800（万元） 
已投

入经

费额 
400（万元）

计划支付技

术转让（合

作）费最高

额 

（万元） 

计划实施年限 2 年~长期 

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细） 

1、项目开发背景和必要性 

（1）N/P/K 土壤肥力传感器敏感元件；土壤离子元素检测元件 

（2）水质监测：浓解氧、PH 值、浊度、电导率 检测敏感元件、电极元件 

（3）智能环境传感器加工工艺，低功耗、小型化 

2、技术创新需求主要内容 

满足在线监测要求，维护要求时间短、维护成本低； 

3、研究开发前期基础 

已有测试、物联网应用基础 

所需达到的技术目标 

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。） 

要求达到环保环境监测国标要求 

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。） 

国标 
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成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求） 

（1） 技术方案、技术文件、工艺文件、样品 

合作方式（可多选） 
委托开发□   合作开发  技术转让□  技术咨询□  技术服务   其他□ 
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企业技术需求信息表 

一、企业基本情况 

单位名称 浙江龙腾畅想软件有限公司 所属行业 行业软件 

法定代表人 贺师君 
是否是国家 
高新技术企业 

是 

企业主导产品 政府投资工程项目管理软件 通讯地址及邮编 
宁波市北仑区天

龙座 B1-2F 

职工人数 52 
其中大专以上人

数及研发人员数 
50 

联系人 姜建辉 
联系人电话（手

机） 
13566523366 

Email asjob@qq.com 微信号 13566523366 

二、企业技术创新需求情况 

技术需求名称 文字识别提取、无插件 Offie 在线编辑
所属 

技术领域 
OCR、人工智能

算法、在线 Offie

项目拟投入 
总额 

30（万元） 
已投

入经

费额 
10（万元）

计划支付技

术转让（合

作）费最高

额 

20（万元） 

计划实施年限 1 年 

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细） 

1、项目开发背景和必要性 

（1）文字识别提取：我公司的目前产品中对合同管理不够灵活方便，合同信息录

入工作量比较大，但实际中很多合同基础信息在纸质合同稿中已经存在，因此考虑能有

一套可以识别和提取纸质合同中特定内容的技术解决方案（类似“名片全能王”）。 

（2）无插件 word 在线编辑：我公司产品中有很多环节对上传到系统的 word 文档

需要走审批流程，并且在线编辑并保留用户的修改痕迹。目前我们采用了金格的

Iweboffice 中间件，但要装插件，而且兼容问题比较多。 

2、技术创新需求主要内容 

（1）文字识别提取：将纸质合同进行文字识别，能够提取出其中的关键字段，如：

合同名称、合同额、承包方、联系方式等，提取完后由用户确认，确认后信息就填充到

我方的系统中。 

（2）无插件 word 在线编辑：无需安装中间件，可以将 Word 文档在浏览器中打开

查看，并且可以在线编辑并保留用户的修改痕迹。最后该技术框架要能集成到我方系统

中。 
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3、研究开发前期基础 

（1）文字识别提取：以纸质的合同材料为基础。 

（2）无插件 word 在线编辑：以 word 文档为基础。 
所需达到的技术目标 

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。） 

（1） 文字识别提取：OCR 相关设备，可以将纸质合同通过设备后就能识别和提取

到相应的字段。 

（2） 无插件 word 在线编辑：该部分主要是软件技术，一般不涉及硬件。 

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。） 

   可接受成本 20 万以内。 

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求） 

（1）文字识别提取：扫描和识别纸质合同，提取出其中的关键字段，如：合同名称、

合同额、承包方、联系方式等，提取完后用户确认，确认后信息填充到我方的系统中。

（2）无插件 word 在线编辑：不安装中间件，将 Word 文档在浏览器中打开查看，支

持在线编辑并保留用户的修改痕迹。最后集成到我方系统中。 

合作方式（可多选） 
委托开发■   合作开发■   技术转让□  技术咨询□  技术服务□    其他□ 
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单位名称（公章）

联系人 手机             地址

技术需求名称 技术领域 电子信息

项目计划科技投入
总额（万元）

  
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

 

计划实施年限 所属县区 奉化区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2018

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 180

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、所
需达到的性能指标等）

目前采用日本进口的亚焊机在压焊产品，在温度方面也经过多次调试，但不良率比较高。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及效
果情况。）

前期投入国产压焊设备，效果不好。

是

11700

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的影
响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

目前热敏打印机芯在生产和使用中会出现 %虚焊问题，严重影响公司生产效益及产品销售。（目
前返工率1.1%左右,客退率0.08左右%）。

热敏打印机头与FPC焊接的虚焊问题

已投入经费额（万
元）

1年

是

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）
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√技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

合作方式

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

要求生产返工率控制在0.2%以内,客退率在0.02以内.

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

所需达到的技术目标

40



联系人      陈宽 手机                                          13306611198 地址

技术需求名称 技术领域 环境保护

项目计划科技投入
总额（万元）

200 90
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

55

计划实施年限 所属县区 鄞州区

是否高新技术企业 认定年份 2014年

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内有

企业上年度销售额 企业人数 22

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

单位名称（公章）    浙江清天地环境工程有限公司

宁波市鄞州区学士路298号科
技大厦6楼

环保河道治理技术

已投入经费额（万
元）

3年以上

是

否

1000

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

随着现代化的发展，环境的污染日益增加，污水排入的污染相应增多，有害成分也越来越多，
现状污水的处理技术落后，经济效果很差，对水环境的影响也很严重。

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

一、环保河道治理技术；
二、高浓度工业污水处理技术；
三、微生物菌种
*河道治理难题，找出投入成本低，经济性好的技术，该技术要求突破传统的工艺技术方法。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

现已具备多项自主知识产权的核心技术,坚持“大数据、大平台、大服务”的技术发展策略，
建立起了整套项目调研、数据分析、科学设计、精准施工、科学养护的智慧环保系统

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

高效低成本治理技术、土壤修复技术或其它先进技术均可谈

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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□技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；专利、论文等

合作方式

一、环保河道治理技术；主要是解决水中的磷、氮指标；目标四类水
二、高浓度工业污水处理技术；主要解决各类高浓度废水；COD/氨氮的降解技术及工艺
三、微生物菌种；可以合作开发微生物菌剂、

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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企业技术需求(难题)信息表 

 

单位名称：   宁波查韦森大环保科技有限公司             

技术需求名称 

智能化（物联网）技术和生物化学在水处理中

的应用 

技术领域 水处理 

项目计划科技

投入总额 

重金属废水处理

后再利用达到零

排放，投入 250

万元。     

已投入

经费额 

200 万元 

计划支付技

术转让（合

作）费最高额 

   500（万元） 

计划实施年限  3 年 

联系地址  浙江省象山县滨海工业区海泰路 71 号 所属县区 象山 

联系人 俞爱民 联系手机 13306639166 

企业上年度销

售额（万元） 

300 企业人数 20 人 

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细） 

1、项目开发背景和必要性 

在水处理设备中能将不同硬件平台下的设备相联，及时获取现场设备的运行状况，将各种设备的运

行参数，运行状态了如指掌，真正做到快速响应、精确定位、及时报警，调节和控制等离子、AOP、

光氧崔化、生物化学在水处理过程中有效及时反应，因此在科技日益发展的趋势下，必须将物联网

技术溶入水处理设备中。 

2、技术创新需求主要内容 

软件开发，化学专家，专业人工智能。 
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3、研究开发前期基础 

有标准厂房，有实验基地，有销售团队。 

 

所需达到的技术目标 

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。） 

达到国际先进水平。 

 

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。） 

 

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求） 

技术解决方案。 

技术解决方案；仿真分析模型、数据库；专利、论文等 

合作方式（可多选） 

□委托开发    ☑合作开发    ☑技术转让     ☑技术咨询     ☑技术服务    □其他 
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域
生物医药与
医疗器械

项目计划科技投入
总额（万元）

1000 400
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

300

计划实施年限 所属县区 海曙区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 209

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）

高密度、高活性长效糖蛋白的表达技术

已投入经费额（万
元）

2年

否

否

15636

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

长效糖蛋白的序列和天然蛋白不同，而氨基酸序列对其表达量及生物活性影响深远，同时生物活性
还受糖的控制，不同的蛋白序列和细胞培养工艺，生物活性大不一样，故蛋白序列的设计及细胞株
培养条件都是技术含量相当高的难题。如果高密度、高活性的长效糖蛋白开发成功，能够很快进行
兽药的产业化生产，用于动物繁殖调控。

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

高密度、高活性长效糖蛋白的表达技术。通过基因重组及细胞培养技术，开发出表达量大于1g/L，
同时活性不低于天然糖蛋白的稳定细胞株

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

目前有5人团队进行该项目的前期研究,投入约400万购买了细胞计数仪等。前期CHO细胞表达的样品
临床效果不稳定，还需继续改进设计。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

目标蛋白表达量>1g/L，生物体内活性不低于天然糖蛋白

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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√□技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

合作方式

合作开发

生产成本低于提取的天然糖蛋白

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 王霞 手机                                          18957868106 地址

技术需求名称 技术领域
生物医药与医

疗器械

项目计划科技投入
总额（万元）

813 213
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

600

计划实施年限 所属县区 鄞州区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 84

是

973.28

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

R-3-羟基丁酸R-3羟基丁酯（R-1,3-hydroxybutyl-(R)-3-hydroxybutyrate，HBE ）是一种新的酮类
单酯，可将运动机能和耐受力提升2% ——这2%在专业运动领域，可能是金牌和没有奖牌的区别。此产品
不属于兴奋剂，运动员可安全食用，但其对运动机能的提升效果极强。此产品专利技术持有人为Kieran
Clarke教授。她是英国牛津大学生理学与生物化学教授。一名Clarke教授研究组内成员——前世界冠军级
划船选手参与了研究，指出此产品对其运动表现有非常显著的提升。酮类食品是一种超级能量源，在特殊
的新陈代谢情况（如过度饥饿和高脂肪）下，可为肌肉与大脑所利用。与碳水化合物、蛋白质或脂肪相
比，酮类物质每消耗单位氧气可制造出更多的能量（ATP）。酮类被称为除碳水化合物、蛋白质或脂肪外
的第四种营养源。

除此之外，在肥胖治疗领域，肥胖病人使用HBE肝脏脂肪明显降低。在糖尿病2型中，ΔG®降低17%葡萄

糖、10%胆固醇、19%甘油三酯。在退行性疾病如阿兹海默症（老年痴呆）、帕金森症患者中，ΔG®可减少

脑的淀粉状蛋白与Tau蛋白。在化妆品领域，针对受损肌肤，HBE可以阻止细胞死亡、有助于皮肤恢复的连
接组织再生。在这多个领域里，Clarke教授的研究组内做出了大量的研究，有大量的文章发表在世界知名
期刊上。

目前此产品已上市销售，首周预定即超过15万美元，首年三个季度销售超过四万件单品，销售额逾
140万美元。证明此产品在美国有非常大的潜力。亦可预见此产品在中国和日本等亚洲国家具有极大的市
场潜力。

自2015年起，宁波酶赛生物工程有限公司（及其全资子公司宁波比尔曼）即研发成功HBE中间体 ——
EHB的一步手性生物催化合成。目前已成功合成总量逾10吨的EHB原料。宁波酶赛供应的EHB手性纯度达
99.9%，产品质量、纯度以及各方面指标均超出客户预期。宁波酶赛有望成为此产品的全球原料供应商。

由于HBE的合成技术受国外制造厂商的商业保护，在EHB成功量产的基础上，酶赛计划独立研发最终一
步反应HBE的酶催化合成技术，以达到成为此产品全球主要供应商的目标。此最终一步反应需要应用酶催
化的酯交换反应，其中EHB为过量的反应物以促使反应正向进行。而EHB成本较高，如不进行回收将导致产
物成本过高难以用于最终商业用途。产物HBE沸点较高，需要真空条件下的精馏工艺达到分离作用。因
此，精馏工艺需要分离过剩产物EHB进行回收再利用，同时需要提纯高沸点的产物HBE以获得高纯度的产品
。因此，真空精馏技术成为本工艺的难点。目前已有技术难以达到要求，导致反应转化率较低，成本较高
。直接后果是最终成品售价过高，产品销量受到影响。如能攻克这一技术难关，产品成本将大幅度下降，
为宁波酶赛的全球竞争力提升奠定踏实的基础。

HBE(R-3-羟基丁酸R-3羟基丁酯)的生产工艺研
究

已投入经费额（万
元）

3年以上

是

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

宁波酶赛生物工程有限公司

宁波市世纪大道北段333号华东
城2号楼526室
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□√技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□√专利、论文等

合作方式

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

1.反应转化率达到95%以上；
2.产物手性纯度达到99.5%以上；
3.反应物EHB利用率达到99%。

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

1.生产成本降低50%；
2.工艺扩大至30,000L级别；
3.年产量达到200-500吨。

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

 
    预期研发高真空度的精馏工艺技术，以精确分离过剩反应物EHB进行回收再利用，并提纯产物
HBE（手性纯度99.5%以上），降低反应成本，提高转化率（95%以上）。本技术需要购入高价值真
空设备并重新设计EHB回收利用反应器与系统。经过生产线的重新定制，预期EHB利用率将大大提
高，有效降低生产成本。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

    宁波酶赛独有的BioEngine技术平台和产业化酶法平台，拥有生物信息、基因工程、智能流程
、自动化、酶制备、中试工艺、品质保证等多个方面的技术优势。宁波酶赛的技术平台可以通过生
物信息学对DNA和蛋白质序列进行分析，累积了大量酶定向进化项目数据，为实验提供指引。相较
于传统实验效率大幅度提升，实现标准化、流程化，实验结果精准可靠，酶制备规模化，酶催化应
用工艺实现产业化，达到控制成本，保证质量，提高产品竞争力的目的。
    产品HBE拥有全世界25项专利技术保护产品的生产、过程与使用，欧美已实现千万美元投资，
公司运转良好。已在美国通过FDA认证，允许售与运动员和普通消费者。西安交通大学生物化工团
队以及精密仪器制造团队具有多年工业生物技术以及精密控制设备设计与制造方面的经验，将为本
项目提供有力的支持。宁波酶赛目前为该公司中国的独家合作伙伴。同时与宁波理工大学，中科院
宁波材料所等多个高校及研究机构进行产学研的结合，为本项目的技术壁垒和商业优势的建立奠定
了深厚的基础。宁波酶赛在本项目已投入50余名技术人员，其中包括博士十余名，其余为硕士及本
科有经验的技术人员。已投入资金200万元人民币左右，小试设备以及投入了基础的检测设备如气
相、液相色谱等。小试已初步尝试EHB的回收与HBE的精馏，然而由于设备设计不够完善，目前转化
率尚不高。

所需达到的技术目标
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单位名称（公章）

联系人 王主任 手机                                          13566352870 地址

技术需求名称 技术领域
生物医药与医

疗器械

项目计划科技投入
总额（万元）

150 30
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

50

计划实施年限 所属县区 镇海区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2016

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

新材料研发。需要一种新的酯化工艺催化剂，或者新的酯化反应体系，能将原料中的酸价降低
到5mgKOH/g以下，同时各辅料需采用食品级且不能有残留进入其他的分离提纯工序中。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

与宁波大学梁洪泽教授对接过

所需达到的技术目标

否

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

公司以植物油脱臭馏出物为原料，通过酯化、冷析结晶、分子蒸馏和离子交换树脂吸附等方法
提取其中的混合生育酚、植物甾醇和脂肪酸甲酯，原料中的酸价一般到达150mgKOH/g左右，需
要通过酯化反应将游离脂肪酸转化成脂肪酸甲酯后才能进行下一步的混合生育酚提取，而目前
的酯化工艺主要采用浓硫酸作为催化剂，反应结束后的水洗会产生大量的酸性废水，用碱液进
行中和则会产生大量的盐，导致废水COD非常高，废水处理相当困难且成本太高。目前我们也在
考虑用固体酸做催化剂进行酯化反应，但是效率较低，若能用其他更加合适的酯化反应体系提
高酯化效率、同时降低废水处理压力，将会对公司的发展起到很大的促进作用。

酯化反应的新型催化剂技术或新的反应体系技
术

已投入经费额（万
元）

1年

是

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）
宁波大红鹰生物工程股份有限公司

镇海区蟹浦北海路166号
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√技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

合作方式

技术转让

需要一种新的酯化工艺催化剂，或者新的酯化反应体系，能将原料中的酸价降低到5mgKOH/g以
下，同时各辅料需采用食品级且不能有残留进入其他的分离提纯工序中。催化剂可套用，适用
于各种原料的脂肪酸酯化，无废水废气废渣等环保问题；酯化反应中，VE的收率要求99%以上。

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

新工艺成本不高于硫酸酯化的生产成本。

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 丁同健 手机                                          18058248398 地址

技术需求名称 技术领域
生物医药与医

疗器械

项目计划科技投入
总额（万元）

300 30
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

100

计划实施年限 所属县区 镇海区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2014

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内外无

企业上年度销售额
（万元）

企业人数

宁波人健化学制药有限公司，主要从事CMO、CDMO业务，主要产品为各种定制高级化学医药中
间体和原料药，企业为国家高新技术企业，企业研发中心为浙江省高新技术研发中心和宁波市
化学制药工程技术中心。目前在研原料药尼拉帕利(Niraparib)是全球第一个被批准用于所有
铂敏感复发的卵巢癌患者的PARP抑制剂，2018年全球范围内有超过30万女性被诊断为卵巢癌。
仅在中国，每年就有5万多女性被诊断，2万多人因此而去世。中国妇科肿瘤治疗一直在进步，
尤其是宫颈癌和子宫癌，在过去短短10年，5年生存率持续提高，但卵巢癌却停滞不前，一直
徘徊在38%左右。因此该原料药的开发具有非常广阔的市场空间和社会价值，目前主要遇到不
对称氢化实现手性中心构筑的问题，反应产品ee值不合格导致最终产品ee不合格且收率偏低。

手性药物合成技术

已投入经费额（万
元）

3年以上

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

是

否

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

实现下述反应(Reaction 1)双键不对称还原遇到的问题：其中P1，P2分别为N的保护基，目前
尝试的不对称络合Rh,Ru催化剂所能达到的最佳ee值只有85~87%，压力2~5kg,P1，P2保护基对
反应手性的影响未研究，期望值产品ee不低于99.9%，即对映异构体杂质不超过0.05%，反应体
系压力不超过5 kg,最终产品收率不低于90%。实现反应(Reaction 2)过程中会生成少量(约
0.3~0.4%)的异构体(undesired compound),该异构体对不对称还原可能存在一定的影响，期
望值是控制该反应中不要产生该异构体或该异构体不超过0.05%，反应收率不低于85%。

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）
宁波人健化学制药有限公司

镇海区北海路255号

NHP1

N
P2

CAH

NHP1

N
P2

Reaction 1
NHP1

B
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N

OTos
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NHP1

N
P2

NHP1

N
P2

+

desired undesired

Reaction 2
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合作方式

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

1）反应1不对称还原中产品ee不低于99.9%，收率不低于90%；2）反应2中异构体不超过
0.05%，反应收率不低于85%；

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

反应2产生的异构体如果在新的还原体系环境中所得到的还原产物也是目标手性产物，则在反
应2中该异构体的含量可以不做要求。

□技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

反应1通过Rh,Ru催化剂及配体筛选，目前所能达到的最佳ee值只有85~87%，反应体系压力
2~5kg,P1，P2保护基对反应手性的影响未研究。实现反应(Reaction 2)过程中对哌啶衍生物中
双键异位异构体控制在0.06~0.07%，但铃木反应后双键异位异构体仍有0.3~0.4%。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）
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企业技术需求(难题)信息表 

（2019 年度） 

单位名称（公章）：  宁波拜尔玛生物科技有限公司      

技术需求名称 无支链甘露寡糖酶解制备工艺研究 技术领域 酶工程 

项目计划科技

投入总额 
50（万元） 

已投入

经费额 
30 （万元） 

计划支付技

术转让（合

作）费最高额 

20（万元） 

计划实施年限 2019.3-2019.12 

联系地址 宁波市高新区研发园 C区 6栋 6楼 所属县区 宁波市高新区 

联系人 卢晓会 联系手机 13336629001 

企业上年度销

售额（万元） 
300 企业人数 15 人 

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细） 

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售

的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。） 

α-半乳糖苷酶属外切糖苷酶类，广泛存在于植物、动物和微生物中，能专一性催

化非还原末端 α-半乳糖苷键的水解，并能作用于含有 α-半乳糖苷的糖蛋白和糖脂质。

根据氨基酸序列的同源性，α-半乳糖苷酶在 CAZy 数据库中被分类于糖苷水解酶家族

(GH，glycosidehydro-1asefamily，迄今为止共归类为 131 个家族)的第 4、27、36、

57、97 和 110 家族。其中大部分的 α-半乳糖苷酶属于第 27 和 36 家族。另外，根据酶

反应最适 pH 值范围的不同，α-半乳糖苷酶又可分为酸性酶和碱性酶，第 27 家族中大

部分为酸性酶，而第 36 家族中既有酸性酶也有碱性和中性酶。不同家族的 α-半乳糖

苷酶的性质不同，其中第 27 家族中的酶的作用底物主要有棉籽糖、水苏糖、蜜二糖、

甘露三糖、瓜尔豆胶、刺槐豆胶。 

本项目企图通过从第 27 家族酶中筛选，找出一种 α-半乳糖苷酶，能够完全去除瓜

尔豆胶中所有的支链-半乳糖，然后进一步采用 β-甘露糖苷酶进行酶解，通过离心、超

滤、纯化等得到无支链的甘露寡糖。 

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
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所需达到的性能指标等） 

以瓜尔豆胶为原料，筛选出最佳的α-半乳糖苷酶，去除支链达 100%，即完全去支

链化。优化出α-半乳糖苷酶的的最佳添加量，酶解时间，酶解温度、酶解 pH。 

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案

及效果情况。） 

项目采用过α-半乳糖苷酶水解瓜尔豆胶，去除支链，但是支链上半乳糖的去除率

并不高，只是剪切了一部分支链。 

所需达到的技术目标 

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。） 

筛选出一种具有高度选择性α-半乳糖苷酶，只剪切支链，通过酶解作用能够完全

切掉支链上的半乳糖。 

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。） 

优化出α-半乳糖苷酶的的最佳添加量，酶解时间，酶解温度、酶解 pH、底物浓度等。 

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求） 

技术解决方案及专有技术；专利、论文。 

 

合作方式（可多选） 

□√委托开发    □√合作开发     □技术转让    □√技术咨询     □技术服务    □其他 
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域
生物医药与医疗

器械

项目计划科技投入
总额（万元）

200
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

 

计划实施年限 所属县区 奉化区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2017

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 100

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

医温储罐远程监控报警装置

已投入经费额
（万元）

3年以上

是

否

5000

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

低温储罐是指是指贮存沸点温度低于-150℃介质（如液氮、液氧、液氩、液化天然气）的一种
双层结构容器。低温罐体可作为固定容器，安放在某一固定地点，安装在车、船等运输工具
上，随运输工具一起运输低温介质。自20世纪以来，随着低温液氮冷冻保存技术和低温治疗技
术的发展，低温医疗手术得到突飞猛进的发展，低温容器的需求也不断进行增长，目前医疗上
一般采用低温储罐储存液氧、液氮等低温液体。
但是，由于低温储罐在储存状态时，存在着泄漏、超压、爆炸等潜在危险以及低温液体的不定
时灌充，如果不及时发现事故前的隐患，很容易发展成严重事故。
为增强低温储罐供气的安全性、精细度、便捷化，提高医疗质量和服务效率，我公司运用先进
的技术和工艺，结合物联网云平台应用，采用数据管理、智能控制的方法，研发智能化、数字
化的低温储罐远程监控报警装置。
本专项技术方案针对现有技术所存在的不足，通过在低温储罐安装报警控制器、传感器（温度
、压力）、GPRS 无线数据传输模块、短信报警模块等，能够实时监控多种工作指标，实现远程
对低温储罐进行监控，能够实时向监控室反映装置指数异常，防止管道泄漏、气压异常等问题
出现，确保低温储罐安全稳定的运行。

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）
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低温储罐远程监控报警装置，采用如下技术方案：
1、低温储罐远程监控报警系统的基本组成环节包括报警控制器、传感器（温度、压力）、GPRS
无线数据传输模块、短信报警模块、实时监控主机及监控系统（软件）。
2、可将实时参数数据通过 GPRS 无线网络由现场发送到实时监控主机上，可以实现全双工的
双向数据传输，既可以将数据发送给监控主机的监控软件，同时也可以接收监控软件的指令，
或者执行指令，或者将指令转发给传感器，实现液氧储罐设备的远程控制。
3、实时监控软件可以做到实时记录、保存和监视参数变化，将实时参数数据与设定的温湿度报
警值进行比较，当检测到实时数据超出设定值时。当液氧储罐设备有报警发生时，监控软件会
自动将报警内容及责任人的手机号码以数据的形式发送给短信报警模块，短信报警模块会自动
识别报警文件的格式，自动转换成短信发送到责任人的手机，可以添加多个短信接收人。
4、系统具有采集数据及时快速准确，可连续运行，自动监控等特点，充分利用了 GPRS 网络
通讯的优势，可远程对温湿度变化进行监控，不受空间的限制，甚至能够实现异地、多地数据
采集及监视，能够最大限度的扩大系统监控范围，同时不会降低监控力度。
该系统具备以下特点：
1）分散维护，集中管理。无线 GPRS 数据通讯能够把地理上距离远，分散的单位和部门集中
起来管理，在同一个系统平台下连续监控，具体设备的维护分配到各部门进行；
2）系统能够直观显示现场各低温储罐参数的数据和曲线变化等，界面生动形象直观；
3）可实现全天24小时实时数据备份、历史数据查询、报表，依据数据进行自动分析和表格输出
等工作，为维护管理提供数字依据；
4）提供实时监测和早期预警功能，对系统中的报警点异常情况可短信通知相关责任人，或软件
声光报警通知值班人员；
5）实现异地远程网络监控功能，通过权限控制，使不同负责人可以通过 WEB 网络查看不同监
控场所的情况。
6、采用太阳能供电，实时控制、数据分析。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

所需达到的技术目标

□技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

合作方式

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

项目完成后，将互联网技术、人工智能等运用于低温储槽供气系统，使系统从人工管理、机械
控制、现场服务为主升级为数据管理、智能控制、远程服务为主，能够提高医疗质量和服务效
率，降低设备故障率，节省维护费用，减少人员岗位，更好地保证低温储槽医疗供气安全。通
过数据分析和智能管控，做到精准供气和按需灌充，节约医疗成本，减轻管理人员负担，提高
医疗效果。
产品性能和技术水平达到国际一流，国内领先。实现研究成果的现场应用，至少完成10个项目
的现场安装及运行，并逐步在全国医用低温储罐供气系统推广运用。发表学术论文1篇以上，产
品申请国家发明专利 实用新型专利或软件著作权1-2件
2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 沈延辉 手机                                          13586655798 地址

技术需求名称 技术领域
生物医药与医

疗器械

项目计划科技投入
总额（万元）

100
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

100

计划实施年限 所属县区 奉化区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 302

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

(1)能实时显示各机房和区域监测报警器传来的压力、液位、温度、流量等报警信息，实时动态
显示各气站设备的流程及各组成部分的运行状况、运行参数，包括设备的启、停状态。记录故
障信息、报警信息，并将该信息传送至管理者手机。
（2）建立云平台和自己的数据库，公司可以控制，用户可选装APP软件对气站设备进行远程操
作控制。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

所需达到的技术目标

否

26000

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

随着医用气体系统在医院的普及，医用气体的监控系统也在越来越多的医院投入到实际应用
中，该系统可以集中管理医用气体的压力、流量及设备的使用状况。

医用气体监控系统技术的开发

已投入经费额（万
元）

3年以上

否

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

浙江强盛医用工程有限公司

宁波市奉化区经济开发区滨海新
区滨海大道10号
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□技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

合作方式

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 徐伟俊 手机                                          13958315257 地址

技术需求名称 技术领域

项目计划科技投入
总额（万元）

20  
计划支付技术转让
（合作）费最高额

（万元）
20

计划实施年限 所属县区 北仑区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2019

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内外都有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 70026864

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

宁波海伯集团有限公司

宁波市北仑嵩山路1299号

压铸铝合金产品表面气孔消除技术

已投入经费额（万
元）

1年

是

是

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

渔具、电动力行业，用到较多的压铸铝合金产品；其工艺为压铸一机加工一表面处理，零部件除功
能外，还需要有完整的外观要求；而压铸铝合金在经过机加工及表面处理后，零部件表面暴露的气
孔严重制约了产品的完整美观。

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

1、能过对产品模具的设计提升，减少或消除压铸产品表面05以下材料去料后的气孔
2、通过压铸工艺、压铸机的提升改造，减少或消除压铸产品表面05以下材料去料后的气孔；
3、通过其他有效办法，减少或消除压铸产品产品表面0.5以下材料后；
4、气孔的消除或减少，我们可以通过对一个产品的突破，延伸到其他系列化产品的改进，使海伯
真正实现对压铸铝合金零件气孔的把控。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

现有压铸铝合金产品的设计图纸、模具及相应压铸机器的工艺参数，目前压铸铝合金产品的表面品质
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一套实际试验有效的去除气孔的办法，海伯可以在此基础上自主拓展其他参数也能达到相同的
效果

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

基本消除压铸铝合金零件加工后表面气孔（具体可以协商后确定）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

□技术解决方案；■仿真分析模型、数据库；■专利、论文等

合作方式

合作开发
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单位名称（公章）

联系人 徐伟俊 手机                                          13958315257 地址

技术需求名称 技术领域

项目计划科技投入
总额（万元）

20  
计划支付技术转让
（合作）费最高额

（万元）
20

计划实施年限 所属县区 北仑区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2019

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内外都有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 700

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

26864

宁波海伯集团有限公司

鱼线轮平面面齿轮加工

1年

是

已投入经费额（万
元）

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

宁波市北仑嵩山路1299号

传动平稳性和振动数值达到日本SHIMANO高端同类产品的水平（三人专家评定或频幅仪测试），
加工效率能达到每班次100个以上。

1、希望采用类同于普通贺柱斜齿轮的滚切等方法，来实现面齿轮的滚切加工，以提高加工效
率；
2、以用使用过的数控加工，每次只加工一个齿，加工效率太低，没有实用价值。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案
及效果情况。）

海伯有传统渐开线斜齿轮的设计、制造和装配技术；有判定齿轮传动鱼线轮的手感评定标准。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

是

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

鱼线轮行业，高端的纺车轮面齿轮制作，大多采用仿形CNC加工。高昂的加工成本限制了产品
的竟争力。

61



一套有效的可以在不同参数间切换的面齿轮加工通用办法，海伯可以在此基础上自主拓展其他参
数也能达到的相同的效果。

合作方式

合作开发

□技术解决方案；■仿真分析模型、数据库；■专利、论文等

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多
选）
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单位名称（公章）

联系人 崔杰 手机                                          15258193119 地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

5000 500
计划支付技术转让
（合作）费最高额

（万元）
700

计划实施年限 所属县区 北仑区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2017年

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内外都有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 1498

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

宁波市北仑区藏龙山路9号

浙江华朔科技股份有限公司

轻量化是在不影响强度等性能的条件下，以轻质材料来代替钢铁材料，使用最为广泛的轻质材
料为铝合金，因此需要实现“以铝代钢”。或者轻量化结构来代替实体结构，实现“以空代实”，
对于壳体结构而言，主要是“以肋代实”。由于轻量化材料与结构的双重减重，轻量化的成形制造
技术难度大，形性协同控制难度加剧。对于四驱SUV差速器壳体，由于功率输出高，启动扭矩大，
受到的载荷全部传递给差速器壳体，是典型的汽车主承力构件。国内外普遍采用重力铸造工艺，结
构设计成均匀壁厚，铸造过程较为容易，重力铸造的壳体经T6热处理后强度大，但是存在其尺寸精
度不高（约为IT11-IT13），重量大，浇冒口大等缺点，未完全开发出轻量化潜力。同时，重力铸
造是在温度传递下顺序凝固，效率低（约15min/件）、成本较高。

为进一步实现四驱SUV差速器壳体主承力构件的轻量化以及降本增效，采用了“以肋代实”的
轻量化结构方案，在结构设计上增加刚度，但重力铸造工艺难以实现其成形。因此，高压快速压铸
来实现其轻量化结构将是可行的方案，但是仍然有一些关键技术难题需要解决。经过“以肋代实”
的轻量化结构设计后，差速器壳体的结构特征是壁厚差大，压射时金属熔体难以均匀流动，极易产
生气孔、冷隔、浇不足等铸造缺陷，壁厚差大也将来带缩松、缩裂的倾向，造成产品报废；厚薄不
均，还将造成不同步脱模问题，产生壁厚部位拉模现象；差速器壳体的局部厚度较大且有孔部位需
要达到锻态性能，需要发展局部加载的“以铸代锻”技术；此外，重力铸造的材料（如A360）含铁
量低，不适合高压压铸工艺，在高压状态下，模具的脱模剂将被高压熔体冲掉，起不到脱模的作用
。

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

高压（120MPa）快速压铸件的壁厚较重力铸造件将显著减小，重量轻约1.5倍，生产效率高
（约40-50s/件）、成本低，且无需热处理，对于实现铝合金构件的高压快速近净成形成性的短流
程工艺具有重要意义。由此可见，将主承力构件的重力铸造工艺发展为高压快速压铸将成为技术发
展的趋势。要实现其轻量化材料与结构的成形成性压铸，结构-工艺-性能的一体化控制是关键，也
是行业内重大关键共性技术难题。该项目的实施对于提高我国汽车零部件企业参与国际竞争力，研
究具有自主知识产权的壳体高压快速压铸工艺就显得尤为迫切和重要。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

四驱SUV差速器铝合金壳体高压铸造精密成形
关键技术

3年以上

是

是

70597.45

已投入经费额
（万元）
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合作方式

合作开发

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

 项目的实施使试样的抗拉强度达到RM≥300MPa，断后伸长率A≥5%，铝液含氢量≤0.1ml/100g，
孔隙率为0.2-0.5%，脱模不变形。研发过程中申请专利5项，其中发明专利3项；发表高水平论文5
篇，其中国内外SCI/EI论文3篇；培养研究生3名；晋升高级职称1名。

√技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；√专利、论文等

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

将主承力构件的重力铸造工艺发展为高压快速压铸将是技术发展的趋势，也是国内外行业内重
大关键共性技术难题。项目的实施对于汽车的轻量化、节能环保、操纵性能以及提高我国汽车壳体
零部件的研发与制造能力都具有革命性的进步。为实现壳体压铸件的结构-工艺-性能的一体化控
制，需要解决如下关键技术：

（1） 首先在保持强度性能的基础上，开发适合壳体高压快速压铸并且易于脱模的材料是首要
解决的技术难题。

（2） 在材料研究的基础上，研究典型铝合金壳体构件高压快速铸造的形性协同调控工艺以及
局部增强技术将是另一技术难题，该难题的解决将实现近无缺陷的压铸成形。

（3） 此外，还需要解决压铸成型过程的自动化技术和铸件外观缺陷的自动识别和检测技术，
提高生产效率，保证产品品质。

项目的实施使试样的抗拉强度达到RM≥300MPa，断后伸长率 A≥ 5%，铝液含氢量≤

专职研发人员达到157人，年承接各类研究开发项目100余项，整体科技研发创新水平达到国内一流
水平，为研发活动提供了优良的平台和支撑条件。近三年投入研发资金9300余万元，占到企业销售
收入的4.7%，研发领域从普通到大型集成，汽车零部件从低端到高端，同时继续以国家级企业技术
中心成功创建为契机，不断拓展高新技术领域，技术含量不断提升，技术高端化、产品多样化，是
未来技术中心发展的主要特色。并且积极将研发内容拓展到下游压铸、精密加工过程，实现了研发
、生产一体化有机融合，为企业提供了广阔的发展空间。
另外在质量控制方面，公司先后购进了德国进口的光谱仪，高精度的三坐标测量仪，精密光学式投
影仪，高精度二次影像测量仪，X射线探伤仪、轮廓度仪、粗糙度测试仪、智能型盐雾试验机、PH
酸度计、涂层测厚仪、二维测高仪、电子万能试验机以及各类度计、电子扭力计等机械性能测试设
备，为研发活动的有效开展创造了良好的基础平台，能满足本项目研究开发需求。
    浙江华朔科技股份有限公司2018年度实现销售超7亿元，利税5000余万元，是宁波地区最大的
精密模具及汽车核心零部件生产厂家之一，上年度产品出口在宁波地区精密模具及汽车核心零部件
生中排名第二，占宁波地区行业出口20%以上。企业技术中心在新产品的研究开发，新工艺改造方
面，取得了很大的成就，研究开发水平处于同行业领先，创造了可观的经济和社会效益，为地方的
经济繁荣和国家可持续发展的总体战略规划做出了应有的贡献！

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况 ）
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宁波市企业技术需求信息表 

一、企业基本情况 

单位名称 宁波中道自动化科技有限公司 所属行业 自动化设备 

法定代表人 邱义莲 
是否是国家 

高新技术企业 
否 

企业主导产品 自动裁剪机、绘图机、软件 通讯地址及邮编  

职工人数 11 人 
其中大专以上人

数及研发人员数 
3 人 

联系人 郝君莉 
联系人电话（手

机） 
13780005608 

Email lb2008hjl@163.com 微信号  

二、企业技术创新需求情况 

技术需求名称 皮革检验视觉识别系统 
所属技 

术领域 
皮革检验 

项目拟投入 

总额 
（万元） 

已投

入经

费额 

（万元） 

计划支付技

术转让（合

作）费最高

额 

（万元） 

计划实施年限  

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细） 

1、项目开发背景和必要性 
1 由于每张牛皮不规则形状，每张牛皮品质有一定的差异性，目前是人工检测皮料的品质，圈出皮

料的有效使用区域。人工受注意力、经验的影响，品质很难得到保障，皮料利用率很难保障。希望

能有设备通过皮料的正反面来检测皮料的品质。 

2、技术创新需求主要内容 
系统的使用流程：1、皮料——扫描——检测皮料质量并区分出品质等级 A 区面积（背部）B 区面

积（头部）C 区面积（肚子）。2、系统有了皮料的质量等级标注以及皮料的等级面积，然后根据等

级面积进行自动排料，输出到我司机器上进行切割。 
 
创新内容： 
1、面料色差的识别技术 
2、皮革的微小疤痕识别技术 
3、面料断丝、漏丝识别技术 
要求识别精度高，可流程化生产运用。 
 
3、研究开发前期基础 
 

与一些同行做过交流，也做过一些试验，但没有做过真正的研发。 
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所需达到的技术目标 

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。） 

1.每张皮料的外轮廓尺寸（周长） 

2.自动分区，并标注出皮料品质区域。 

3.标注出每块品质区域的面积 

 

 

 

 

 

 

 

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。） 

 

 

 

 

 

 

 

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求） 

 

 

 

 

 

 

合作方式（可多选） 

委托开发☑合作开发☑技术转让☑技术咨询☑技术服务☑其他□  

注：内容填写不够可将表格拉长 
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

  
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

 

计划实施年限 所属县区 慈溪市

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2018年

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 52033359

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

普通立车和卧车，机床精度足够。因铸铁电机壳结构很不规矩，旋转的离心力较大，加
工时车床的主轴转速都较低，很难提升加工的表面质量。需要在普通立式车床上，加装振动
车削机床，但是加工效率低，需要研究提高加工效率的控制方法和加工工艺。

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

对于加工铸铁电机机壳铁心档面表粗糙度Ra1.6的 要求，采用常规的车削方法很难达
到，这类产品是公司的主导产品，因此引入了超声波切削技术。超声波切削虽然对改善表面
粗糙度有很大的帮助，但也有一些缺点。

（1）切削阻力大（挤压），在车削薄壁电机壳时，阻力引起工件震动，导致加工表面
有震纹，直尺寸波动也大；

（2）刀头在断续切削状态下损耗快。而们有很多种类的铸铁电机壳的铁心档是筋条
状，因此采用超声波切削的效果也不佳。

需要得到相关的技术支持。或者除超声波切削外还有其它能有效改善加工薄壁铸铁电机
机壳铁心档面表粗糙度的工艺方法。

超声波车削机座铁心档加工提高工效技术

已投入经费额（万
元）

2年

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

是

否

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）
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    已购置一台超声波切削机床，安装在现有立式车床主轴上，但加工效率太低。

合作方式

合作开发

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

    超声波切削振动小于0.06mm，进给量每转大于0.4mm，表粗糙度Ra1.6。

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

     在满足产品质量前提下，研究其他科替代工艺。

■技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 易建设 手机                                          13780041996 地址

技术需求名称 技术领域 新能源与节能

项目计划科技投入
总额（万元）

30 5
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

协商

计划实施年限 所属县区 奉化区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2015

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内外无

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 72

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

宁波天盾防水材料有限公司

奉化区西坞街道东畈路25号

羊毛（羊绒）纯纺或混纺涡流纺纱

已投入经费额（万
元）

2年

是

否

8988

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

羊毛（羊绒）纯纺或混纺纱现在主要由环锭纺设备生产，用于生产中高档西装面料和羊毛
（羊绒）衫。但由于设备原因生产的羊毛纱毛羽较长，特别是羊毛（羊绒）衫容易起毛起球，
并且生产效率已到瓶颈，难以提高，纺织行业属于典型的劳动密集型企业，随着劳动力成本的
上升，许多企业难以为继，转型升级迫在眉睫，用新型高效纺纱设备代替原有设备成为一种趋
势和必然。运用高效节能的涡流纺技术生产羊毛（羊绒）纱，需要解决羊毛纤维长度与设备不
匹配的问题、和毛加油、工艺参数配置等等一系列技术难题，试生产的样品是否符合预期的设
计要求或标准。

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

1 应用节能高效的涡流纺设备，提高生产效率，节约人工 2 涡流纺羊毛（羊绒）纱国内还没
有成功先例，应属国内首创； 3 用涡流纺生产的羊毛纱线毛羽少，可提高织物的起毛起球性。
4 解决了纤维长度与设备匹配性的问题   5 优化工艺参数配置，使生产顺利进行。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

尝试过三次，第一次不成功，第一次试样，虽试样出了一点小样，但生产效率太低，且样品不合
格，第三次效率有所改善，但工厂自己测试仍有部分指标不合格。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）
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技术解决方案；仿真分析模型、数据库；专利、论文等

合作方式

合作开发

企标和行标

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

800 700

计划支付技术
转让（合作）
费最高额 （万

元）

 

计划实施年限 所属县区 奉化区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情
况

国内外都有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 150

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

潮膜砂自动造型生产线改造技术

已投入经费额（万
元）

2年

否

否

12655

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

1.1潮膜砂自动化造型已成为现代主要手段，其他造型方式对工艺及铸件尺寸精度，生产效率等
不能满足市场需求。
1.2该项目依据800*600*240/240自动化生产线为平台，对铸造工艺进行研究、攻关、解决和对
树脂砂造型方式的铸件质量差，生产效率低的问题。

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

2.1铸型紧实率30-50%，砂型实压强度0.07-0.18mpa;生产率：60-120整型/小时；下芯工位4
个；浇注工位10个；造型线工作时噪音：≤dba

2.2铸件表面质量Ra25以上，同等条件下（产量）减少用工15-20人

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

3.1已投入：完成造型生产线系统，砂处理系统经及相应的基础工程
3.2采用无小车砂箱运输系统，是第一次新的偿试；现已进入安装期等待运转验证。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

铸型硬度：85-95度（β型）
生产率60-120型/小时
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技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；专利、论文等

合作方式

合作开发

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

工作时噪声：≤85dBA

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域
生物医药与医

疗器械

项目计划科技投入
总额（万元）

30 5
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

15

计划实施年限 所属县区 奉化区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2016

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内外都有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 80

合作方式：技术解决方案，

     合作开发

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

    噪音控制在30-50分贝以内。

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

    ■技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

    前期公司已投入5万元左右费用进行模具开发，但仍未达到理想效果。

    按摩仪器电磁阀在使用过程当中噪音特别大。如果不解决的话，会影响销量。

低噪音电磁阀

已投入经费额
（万元）

1年

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

是

否

3500

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

在现有电磁阀的基础上，通过对个部件振动源的分析，改进产品升级，研发一种低噪音电磁阀
。

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 新能源与节能

项目计划科技投入
总额（万元）

30 5
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

10

计划实施年限 所属县区 奉化区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2017

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内外都有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 200

    前期联系了一些设计公司，均无法避开现有专利。现已与合肥工业大学联系。

目前，我司需要开发一种头部按摩器头盔，在开发之前通过检索专利了解到有几项专利的结构
无法规避，如果我司继续开发的话，将侵权他人知识产权，因此，针对现有专利号
201020630038.4，调节式头盔及头部按摩器；专利号：200710074045.3，距离调节机构及具有该机
构的头部按摩器头盔；专利号200910221084.0，头盔式按摩器及其头盔。公司希望在这些专利的基
础上，设计合理的结构方式，规避他人专利。

可任意调节的头部按摩器头盔

已投入经费额
（万元）

1年

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

是

否

1.1亿

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

开发内容：研发一种可任意调节距离的头部按摩器头盔。性能指标：目前现有的可调节头部按
摩器头盔大小不能根据不同人群的头部大小进行调节，如果大小不合适，配戴十分不舒适。研发可
任意调节距离的头部按摩器头盔，避开现有专利限制。

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）
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合作方式：

     技术转让

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

■技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；■专利、论文等

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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企业技术需求(难题)信息表 

（2019年度） 

单位名称（公章）：宁波市巨新铸造有限公司 

联系人：俞小飞手机：  13003769382  地址：奉化区民营科技园聚银路 5 号 

技术需求名称 球铁无冒口铸造工艺 技术领域 铸造技术 

项目计划科技

投入总额 
  500（万元） 

已投入

经费额 
100（万元） 

计划支付技术转

让（合作）费最

高额 

 50（万元） 

计划实施年限 2019.01--2020.12  所属县区 奉化区 

企业上年度销

售额（万元） 
12655 企业人数 150 

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细） 

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售

的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。） 

本公司专业为注塑机、汽车等配套生产各种铸件，在注塑机连杆、推力座、尾板等

产品的生产过程中，为提高铸件的工艺出品率，降低成本，采用球铁无冒口铸造工艺，

部分铸件（如连杆类）出现缩孔缩松等问题，寻求解决办法。 

 

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等，以及开发

内容、所需达到的性能指标等） 

针对本公司产品，需要解决以下具体问题： 

（1）影响公司产品球铁无冒口铸造的主要因素、适应范围？ 

（2）化学成份，铁水温度（浇注温度），铸型条件等对球铁无冒口铸造工艺设计的影响？ 

（3）应用球铁无冒口铸造工艺时，部分铸件或铸件局部出现的缩孔和缩松问题？ 

（4）连杆类铸件无冒口铸造工艺？ 

 

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案
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及效果情况。） 

 

（1）研究保温浇注机的可行性方案，调研设备投入如选型等，选购铸铁凝固模拟软件

及应用，进行无损探伤设备投入（如“X”射线）等。 

（2）分析影响球铁无冒口铸造工艺的相关因素。 

 

所需达到的技术目标 

1、硬性指标（如：具体参数等） 

（1）采用树脂砂造型时，球铁铸件不出现缩孔和缩松铸造缺陷。 

（2）采用潮模砂造型时（高压造型），球铁铸件不出现缩孔和缩松问题。 

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等） 

在不影响铸件使用性能的条件下，非关键部位允许有 3 级以下的缩松。 

 

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求） 

（1）铸件模拟软件参数（数据库）移交指导。 

（2）球铁无冒口铸造工艺技术解决方案。 

（3）专利成果转让或授权使用。 

（4）合作进行专利申请或发表科技论文等。 

 

合作方式（可多选） 

 

□委托开发     合作开发     □技术转让     □技术咨询     □技术服务    □其他 
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

50 5
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

 

计划实施年限 所属县区 海曙区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 200

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

否

17900

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

从中国铸造协会发布的各类材质铸件占比来看，2018年球墨铸铁件产量有所提高，占比为
28.7%（ 2017年27.8%，2016年28.0%），在世界铸铁件总产量缩减的情况下，球墨铸铁在铸铁
件中所占的比例依然在增大。球墨铸铁以其优良的性能特点，被广泛应用在装备制造的各个生
产领域，球墨铸铁由于石墨以球状分布在基体上，避免了灰铸铁中片状石墨对基体的割裂作
用，有效消除了因石墨而引起的应力集中现象，因此具有近似铸钢的强度和塑性，其发明曾被
誉为20世纪材料科学最重大的技术进展之一。厚大断面球墨铸铁是一种高性能铸铁，其力学性
能更优良，成形性能好，且成本较低，在国内外被广泛用来制造大型重要零件，特别是用来替
代大型铸钢件，具有较大的优势。厚大断面球墨铸铁铸件具有优异的力学性能，同时具有经济
优势，是国家重大技术装备的重要基础部件，在国民经济中起着十分重要的作用。
孕育处理是生产球墨铸铁的一项重要工序，对于大断面球墨铸铁件的质量有重要的关系，对于
孕育处理工艺的研究主要在新型孕育剂的研制和新型孕育工艺的试验方面。通过加入 Ba、Ca
等微量元素的长效孕育剂在增强孕育效果方面有较好作用。在孕育工艺方面，一般认为采用型
内孕育、浇口杯孕育、喂丝孕育以及随流孕育对于提高孕育效果，防止大断面球墨铸铁球墨畸
变有较好的作用。
常规外部孕育方法(最常用的孕育方法)包括在充填浇注包的过程中在来自处理包转移的金属流
中加入孕育剂。目的是获得均匀的混合物以及良好稀释的孕育剂。这个方法存在显著的局限
性，既影响待处理的金属重量(对小量无效)，又影响有用的浇注时间(孕育效果的衰退非常快)
。在鋳型外的孕育中，使用颗粒或线形式的材料，它们通过不同方式并且在浇注线的不同点处
引入熔融金属中。这些投料方法的另ー缺点在于难以使流量适应金属流量，原因在于投料发生
在充填的精确时刻。通常的做法包括根据平均浇注流量制定固定的孕育剂流量，考虑到鋳型被
充填，因此流量可以在几百克/秒-几公斤/秒之间变化。在常规的铸型充填操作期间，显而易
见的是缺少比例性，即在铸型中存在过孕育部件以及相対的孕育不足的部件，这会导致在相同
鋳型中产生相反性质的缺陷 。

大型球墨铸铁件孕育装备的开发

已投入经费额（万
元）

2年

否

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）
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技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；专利、论文等

合作方式

合作开发

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

（1）设计并完成浇注大型球铁件（10吨以上）使用的随流孕育装置制作，实现铁液在转包过
程中的孕育处理；
（2）采用气动给料方式，实现可调节流量的自动给料和除水汽和对孕育剂加热。

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

（1）设计用途和要求
随着大型球铁件的使用越来越广泛，外部随流孕育装备也成为了生产大型球铁件不可缺少的设
备。要保证铸件内部质量，随流孕育成为必然。因此，自动随流孕育装置成为浇注过程中不可
分割的一部分，随流孕育装置的效果，成为影响大型球铁件最终质量的关键因素之一。
为配套公司浇注大型球铁件（10吨以上）的使用，设计的随流孕育装置，保证孕育剂在铁水转
包时随铁水流入均匀加入。要求自动随流孕育装置适应3-8mm粒度的孕育剂，避免在孕育过程
中机构的卡死，并能保证孕育剂加入量可以准确调节。
（2）外部随流孕育装备设计
由于孕育剂为细粒状物体．采用气动给料方式，很容易因堵塞而影响准确定量，进而使铸件

质量得不到保证，这是现有随流孕育装置普遍存在问题。同时孕育剂的加入量需根据铁液量及
孕育剂的情况的不同进行调节，由于调节范围相对较小，因而孕育剂加入量的精确调节，成为
使用上的难点。
（a）孕育剂加入量的控制。在自动随流孕育装置的设计中，孕育剂采用电子称定量，人工加
入孕育斗，可改变孕育剂向铁水中的加入量，满足铸件使用要求。
(b) 适用的孕育剂粒度。由于公司生产时使用3-8mm粒度孕育剂。针对这种情况，设计的给料
管最好是开放性给料管，避免了随流孕育装置卡阻现象的产生，使生产使用得到有效的保证。
（c）辅助功能。由于气动给料方式，如果气体中有水汽会孕育处理产生不良后果，设计的孕
育装置有对气体除水汽和对孕育剂加热功能。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

公司已投入10万元设计了适合浇注5吨以下球铁件的孕育装备。

所需达到的技术目标
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

80 40
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

20

计划实施年限 所属县区 海曙区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2017

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 30044893.33643

已投入经费额（万
元）

蜡烛生产技术优化

2年

是

否

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方
案及效果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销
售的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内
容、所需达到的性能指标等）

目前国内蜡烛产品生产过程中，按照不同的产品类型，大部分仍旧以手工操作为主，属于劳
动密集型行业，为便于自动化生产，优化蜡烛产品的生产技术，有利于提高生产效率。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）

1.1 产品冷却时间1-2小时；1.2 灌装温度80度以下；

现有常规产品冷却目前在4小时内，实施2-3次灌装，以半自动灌装生产。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

蜡烛生产技术条件优化，具体在以下几方面：1.缩短产品冷却时间；2.产品收缩率小，不脱
杯，表面平整，实现一次性灌装；3.蜡基透香好，不影响产品香味质量。
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可接受成本范围在10万以内。

合作方式

合作开发

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多
选）

■技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；■专利、论文等
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

480 180
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

80

计划实施年限 所属县区 海曙区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2017

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 30044893.33643

已投入经费额（万
元）

蜡烛生产自动化

2年

是

否

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

蜡烛生产国内目前处于半自动化阶段，在各个操作岗位上仍旧需人工去完成，实现自动化生产对
本司的生产制造提升有着重要的意义。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）

在生产方面，本公司目前有相应的各岗位自动化生产灌装线和半自动化装置。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

从原料溶蜡配置到成品包装实现自动化，提高生产效率。
1.原料溶蜡、计量实现智能化；
2.半成品全自动化灌装；
3.包装实现自动化。
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可接受成本范围：50万以内

合作方式

合作开发

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

1.蜡基称量智能化；
2.岗位优化，减少人员配置：撤销灌装线生产操作员工和包装线员工。可保留生产前取容器员工
及收产品员工（目的清洁）；

■技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；■专利、论文等

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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单位名称（公章）

联系人 涂武 手机                                          18672981750 地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

1000 100
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

200

计划实施年限 所属县区 杭州湾新区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2017

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 900

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

宁波杭州湾新区滨海5路136号
金业车灯

需要投入光学设计人员，结构设计人员，CAE仿真人员，电子工程师，系统研发工程师，实验工程
师，工艺工程师，模具工程师，质量工程师，采购工程师，项目经理等，从立项到产品达到量产需
要投入资金约875万

一种扁平式双光玻璃透镜投射模组，空间尺寸极小，光学设计难度较大，需要同时考虑散热性
能，电子驱动，结构设计等，需要在满足配光法规的基础上满足主机厂路照等级要求，车前方
10米和20米处5lx的宽度，远光5lx的远度等等。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

随着车灯造型的趋势逐渐往扁平化发展，Z向开口尺寸越做越小，所以需要开发紧凑型LED
双光透镜模组以满足车灯造型发展的趋势，目前市场上大多数双光透镜模组的Z向尺寸在
40mm~70mm之间，20mm~30mm目前市场还是空白的，国外以法雷奥为代表外资车灯厂已经在开发
25mm的扁平透镜模组，但还未实现量产，为了避免该市场被外资企业抢占，国内车灯工厂必须
开始着力开发此类扁平式LED双光透镜模组，抢占市场先机，打破外资企业技术垄断的局面。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

67536

已投入经费额（万
元）

浙江金业汽车部件有限公司

一种长条型双光透镜模组灯光技术的开发

2年

是

是
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1.车前方20米处近光5lx的宽度达到20米；
2.远光5lx的远度达到170米。

合作方式

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

1.近光输出光通量≥900lm，远光输出光通量≥1500lm；
2.近光光效≥50%，远光光效≥50%，
3.LED颗粒结温≤100℃
4.热保护降电流温度≥60℃
5.近光最亮点大于40000cd，远光最亮点达到90000cd

□技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

1200 0
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

30

计划实施年限 所属县区 江北区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2017年

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 21637860

已投入经费额
（万元）

电控可变截面涡轮增压器

3年以上

是

是

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销
售的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内
容、所需达到的性能指标等）

统计显示，在2013年，涡轮增压技术在欧洲的乘用车的使用上已有67%的占有率，到2020年
预计会有85%的使用率；而在美洲市场，在2009年的使用占有率不超过10%，但到2020年将有82%
左右的使用率。目前，我国乘用车的增压比例远远低于国外发达国家水平，但预计到2020年也
将达到47%。且随着国六法规的推行，必将对乘用车的性能和排放提出更高的要求。涡轮增压器
是现代汽油机节能环保的关键技术之一，尤其是电控可变截面增压器，可以兼顾发动机低速和
高速的性能要求，有效降低油耗，改善排放，具有广阔的市场前景。

由于国内涡轮增压技术研究起步较晚，与国外存在着很大的差距，尤其是汽油机涡轮增压
技术的研究明显落后于发达国家。近几年，随着公司自身的努力与不断提升，并与国内外高校
、机构的合作开发，具备了自主研发设计分析能力，逐步缩小与国外的技术差距。目前，国内
自主品牌增压器生产商研发的可变截面增压器只能应用于柴油机发动机，而且只有我司是目前
国内唯一一家实现批量生产柴油机可变截面涡轮增压器的企业。针对这个现状及市场需求，公
司提出研发一款汽油机电控可变截面增压器产品，以填补国内的空白和提高公司核心竞争力，
为中国内燃机的发展做一份贡献。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）

汽油机发动机与电控可变截面涡轮增压器的匹配分析，根据发动机目标参数，确定涡轮增
压器性能参数；增压器的空气动力学设计及整机性能设计；电控可变截面涡轮增压器的结构设
计研究，包括电控执行器、喷嘴环机构、轴承系统、润滑及冷却系统的设计，结构的热机耦合
分析；材料系统的优选，包括高温、耐磨结构件的材料选择、表面处理工艺及相互耦合分析；
工艺与高温试验技术研究。

该项目突破国内汽油机可变截面涡轮增压器的应用技术难题，研制电控可变截面涡轮增压
器，提升发动机的低速扭矩和响应性，降低油耗，改善排放，并实现国产化。技术指标达到国
内领先，国际先进水平。压气机性能达到74%，涡轮热效率≥0.65，总效率≥0.48；120小时耐
久热循环考核试验前后可变截面驱动阻力变化≤3%；耐温指标达950℃以上；电控可变截面涡轮
增压器匹配发动机达到国六排放指标。
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3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方
案及效果情况。）

合作方式

其他

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多
选）

1）压气机性能达到74%，涡轮热效率≥0.65，总效率≥0.48；
2）120小时耐久热循环考核试验前后可变截面驱动阻力变化≤3%；
3）耐温指标达950℃以上；
4）满足国六排放要求。

□技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；■专利、论文等

    威孚天力依托中国北方发动机研究所在军用领域取得的增压高科技技术成果，在宁波市各
级政府的支持、关怀下于2001年底成立的高科技公司。经过十年的快速发展，其已经成长为一
个具有一定规模、一定竞争力、在行业具有发言权的企业，在国内自主品牌的行业中威孚天力
位居第二，在小型四缸发动机增压器领域位居第一，促使国外企业把威孚天力定位在中国市场
最具有竞争力的对手之一。
    威孚天力是高新技术企业，建有省级研发中心、省级博士后工作站、宁波市企业技术研究
院。企业研发团队是宁波市第二层次科技创新团队，曾承担国家重点项目6项，宁波市重大项目
3项，承担科技攻关等若干项，取得省部级奖4项，参与国家/行业标准制定11项，拥有独立自主
的有效知识产权60项。企业研发团队的快速成长、为企业科技创新的发展奠定了坚实的基础。
为提升企业的研发技术水平，企业与北京理工大学合作，利用NUMECA软件进行压气机叶轮和涡
轮核心零部件的设计和性能分析，培养涡轮增压器核心技术专业技术人才；企业与北京理工大
学合作，开展内燃机增压技术硕士培养，进一步提升企业科技创新人才的专业知识技术水平，
真正做到人才是核心、技术为关键的科技研发体系。
    为提升产品研发品质，企业建有压气机性能/涡轮性能实验室、NVH实验室、热冲击
/LCF/HCF/耐久性实验室等5个增压器实验室和1个发动机可靠性实验室，资产超过3000万元。为
确保科技创新研发工作的顺利开展，企业建立了完善的研发管理体系，近三年企业的研发投入
销售比为6.89%， 为企业持续创新发展提供了保障。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

30 0
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

面议

计划实施年限 所属县区 江北区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 40

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

增加了换向器的抗拉强度同时避免造成换向器片与片之间击穿断路。能够在300度温度以上7分
钟内加强环各项性能保持稳定，抗拉强度达到2000MPa。

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

尽量从材料入手，主要采用高温环氧树脂材料、玻璃纤维+尼龙、配方需要调整，目前材料强
度、结合力、耐热性能需要提高，代替金属加强环，避免出现上述背景中的绝缘等情况。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

之前未进行过相应研发。

所需达到的技术目标

否

3000

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

应用于汽车发动机点火电机换向器加强环。换向器是制造电机的关键部件，而加强环是换向器
的重要组成部分，对换向器的质量起到决定性的作用。之前的加强环是金属材料制成，金属材
料制成的加强环虽然增加了换向器的抗拉强度，但由于不绝缘，不能直接和外面的导体相接
触，必须要另外连接一个绝缘体装置，而且时间一长，金属材料制成的加强环还易造成换向器
片与片之间击穿断路，影响其使用性能。

一种高强度换向器加强环

已投入经费额（万
元）

1年

是

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）
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□技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

合作方式

委托开发

加强环的尺寸精度不要求很高。

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

600 200
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

200

计划实施年限 所属县区 江北区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内外无

企业上年度销售额
（万元）

企业人数

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

（1）电力盖板3D打印技术的可行性研究；
（2）电力盖板3D打印装备的研制，成型尺寸：500mm*1200mm*60mm
（3）新型纤维电力盖板材料的研究，其中耐磨性、抗折性、抗剪性，要求符合CECS38:92国家设计
标准；
（4）电力盖板3D打印技术的评价体系。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

是

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

电力盖板主要用于乡镇水泥路、别墅区间路，开发区、厂区道路、水利工程等施工建设，与之配套
的窨井、雨水井、路牙、侧石、平石、路肩石、护坡等预制构件，得到了前所未有的发展机遇，该
技术产品的应用市场前景广阔。目前，电力盖板生产工艺主要采用混凝土震动预制工具，将水泥混
凝土倒入盖板塑料或钢制模具后，通过震动平台震动成型，自然养护至水泥凝固后即可脱模，完成
整个生产工艺。在这个生产过程中，主要面临的问题是电力盖板的模具制造费用较高，制造周期
长，特别是在研制新型的电力盖板过程中，由于不确定因素影响，往往造成模具的报废或者增加模
具的返修率或者延长市场的交货期。近几年，随着3D打印技术的发展，在模具的快速成型和快速制
造等方面发挥着重要作用。增材制造技术，是制造业领域正在迅速发展的一项新兴高新技术，近几
年，被称为引领“第三次工业革命”的制造技术。运用该技术进行加工生产，主要包括计算机软件
三维制图或三维扫描，设计出所需要的加工样式，然后通过特定的快速成型设备进行加工，俗称“
三维打印”。与传统意义上电力盖板的加工不同的是，这种技术无需原胚和模具，就能直接根据计
算机图形数据，通过叠加材料的方法生成所需要的几乎任何复杂形状的物体，简化产品的制造程
序，缩短产品的研制周期，提高效率，降低成本。

电力盖板3D打印关键技术研究及其打印装备研
制

已投入经费额（万
元）

3年以上

否

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）
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√技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；√专利、论文等

合作方式

合作开发

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

（1）电力盖板的3D打印技术，申请专利1项。
（2）电力盖板的3D打印装备，样机一台。
（3）电力盖板的3D打印装备的控制，控制器一个。

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

 设计电力盖板的3D打印装备，设计样机一台，企业标准一项。

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

企业没有技术力量，采用产学研合作方式.

所需达到的技术目标
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单位名称（公章）

联系人 陈经理 手机                                          13429155995 地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

200 100
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

50

计划实施年限 所属县区 宁海县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2016

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内外无

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 150

我们通过使用强度更高的材料代替原有材料，并且减小材料的用量（厚度等），以此减轻整车的
重量，有明显效果，但是遇到了新材料加工难的问题 ，我们现在正在尝试改进车身结构降低其
整车质量。

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

宁波储力叉车有限公司

通过减小工业车辆的整备质量，提升工业车辆的可操控性能以及续航能力。我们接受以任何
方式提供的切实可行的方案，包括但不限于以下方案：
（1）采用新型材料，寻找强度和刚度等符合要求的新型轻质高强材料，但是要提供该种材料
的切割、拼接、成型等工艺方案以及需要的相关设备。
（2）通过对每个结构的深度受力分析，设计更为合理的轻量化结构，需要提供明确结构的新
型设计方案。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案
及效果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

这里的工业车辆指的是工业物流车辆例如叉车、堆高车之类，泛指所有手动、电动、半电动
车辆（因我企业不生产内燃叉车）。对于手动和电动车辆来说其轻量化是直接关系到其操作
便捷性和续航时间的重要因素。特别是现在智慧物流的兴起对于AGV车辆提出了更高的续航要
求，续航能力的增加可以很大程度上减轻整个智能物流系统的体量，从而降低整个系统的成
本。对于单台工业车辆来说，整车质量的降低可以带来其他配置的降低，从而降低车辆的制
造成本。我们尝试使用过高性能材料替代原有材料降低车身结构的质量，但是新材料的应用
对加工方面带来了新的难度，切割、焊接等工艺需要随之改变，无形中带来了成本的增加。
因此，我们需要更为先进的制造方案。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

10000

已投入经费额（万
元）

工业车辆轻量化提升方案

3年以上

是

是
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建议修改成：同一部件较现有部件减重20%以上；综合制造成本上升不超过15%。

合作方式

合作开发

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多
选）

技术解决方案；仿真分析模型、数据库；专利、论文等

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

本项目系数长期持续改进项目并且涉及诸多方面，在没有确定研发方向的情况下无法给出明
确指标要求。建议修改成：同一部件较现有部件减重20%以上。
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

200 20
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

50

计划实施年限 所属县区 宁海县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内外无

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 116653454.65

已投入经费额
（万元）

大型模具自动化生产辅助物流技术

1年

是

否

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案
及效果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

模具制造加工机械化程度较高，对于单个模块的自动化程度也很高，但是在整个模具加工的过
程中完全的自动化很难实现。其问题主要存在于物料搬运的困难上。模具制作的加工主要在是
在数控机床进行，单个数控机床的自动化程度现在时段已经较高，但是在工序间转换过程完全
自动化还非常难以实现，对于小型部件的转移还好说，我们可以通过机械手实现精准的移动。
但是对于大型部件的转移我们找不到很好的方法，例如重量超过五吨甚至十吨的部件，现在的
机械手计算可以实现转移也无法达到精度的要求，并且现实加工中有许多因素会对该项动作产
生干涉，因此我们需要更为先进的方案。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

浙江省宁海县梅林街道三省中路1号

我们调研了多家模具企业，对于小型部件我们有着实现完全自动化的实例。但是对于大型模具部
件，无法实现，不管是通过机械手、轨道等都无法实现精准的运送。勉强运送后也无法做到精
准，仍然需要人工调整位置才可进行夹装生产。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

解决大型模具部件在加工中的自动化精准转移，即从一台数控机床中加工结束后自动转移到另
一台机床上进行加工。
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系统的组成尽量采用标准件

合作方式

合作开发

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

1、需要满足模具部件在不同机床的间自动化转移。
2、需要移动的模具部件体积和重量均较大，一般要做到重量超过10吨的模具部件的工序间转移。
3、转移放置的精度需要较高，需要达到0.02mm丝米级级以上，这样才能保证转移以后不影响机床
的对刀。
4、上下料需要在5min。
5、该物流系统稳定性要高，故障率低并且检修较方便，不得影响我们正常生产。

技术解决方案；仿真分析模型、数据库；专利、论文等

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

200 20
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

50

计划实施年限 所属县区 宁海县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内外无

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 116653454.65

已投入经费额（万
元）

数控机床刀具状况智能检测技术

2年

是

否

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

数控机床加工过程中如何精准地判定使用中刀具的真实状态，进而为自动刀具更换提供准确的
指令是实际生产中的难题。现阶段，数控机床的自动换刀技术较为成熟，欠缺的是对刀具状态的精
准判断，刀具状况的判断不准对加工产生较大影响，如果刀具磨损判断超前（其实还没磨损）会出
现刀具浪费，而现在的刀具价格普遍较高，浪费较大，如果刀具磨损判断滞后则会对加工产品质量
造成影响，出现加工不到位等现象。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

    公司研究了多种进口机床在该项系统上现有技术，现有的几种进口机床具有主轴受力或振动感
应装置，当主轴受力或者振动异常就会判定为刀具受损然后立即停机。然而公司在使用这些机床的
时候都是把该项功能关闭，原因主要有两个，一是机床急停对于工件的后续加工造成较为不利的影
响，二是在加工零件时遇到拐角是形成主轴应力和振动大于正常值，系统会判断为刀具突然受损停
机，其实，并不存在刀具破损的问题。
    现阶段的设想是通过灵敏的声音识别系统对机床在切削时产生音频信号进行判断，实现刀具磨
损的精准判断。这是基于现阶段数控刀具一般都会采用高性能涂层，而涂层一旦磨损殆尽刀具性能
就会直线下降的现象，而刀具是否有涂层其切削声音完全不一样，人耳都可以有明显的判断，老师
傅都是通过听声音来判断刀具的状况的，如果采用灵敏的振动和声音感应设备，这种效应将会进一
步提升。现阶段数控刀具都会采用高性能涂层，例如氮化钛等，有涂层的刀具性能相较于没有涂层
的刀具，其性能有8-20倍的提升，一旦涂层磨损刀具性能下降迅速，所以在涂层磨损后换刀并不影
响经济效益。

找到一种科技精准判断数控机床刀具实时状况的方法，并且形成切实可行的相关系统设计方案，
与机床可以紧密契合，当检测到刀具磨损到一定程度可以向换刀系统发送换刀指令。
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系统的组成尽量采用标准件，针对不同种类的刀具设计不同系统，提升系统的灵敏度。

合作方式

合作开发

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

1、对刀具状况判定需要精准，特别是对刀具涂层磨损殆尽的那一个时间点的判断需要精确到0.5秒
。
2、与机床契合，充分考虑机床工作情况，不能对机床正常工作产生干涉。
3、实现与机床不同换刀控制系统的兼容。

技术解决方案；仿真分析模型、数据库；专利、论文等

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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单位名称（公章）

联系人 方毅 手机                                          18606873522 地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

50 30
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

20

计划实施年限 所属县区 宁海县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2018

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内外无

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 68

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

1、依据不同的产品类型，给出相应的冲压回弹计算公式
2、依据不同的产品冲压列数，给出相应的冲压回弹计算公式
3、依据不同的产品冲压工艺方式，给出相应的冲压回弹计算公式
按冲压回复计算公式得出的产品取值参数，在模具开发完成并进行试验后，产品尺寸满足图纸
要求，降低企业制造成本，提高企业核心竞争力，缩短企业项目周期

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

我们目前通过我们以往的经验进行制作，通过后期试验进行调整，无法做到事先的预防，耗费时
间较长。

所需达到的技术目标

2443

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

高品质电机冲压回弹可控技术的开发
针对电机行业的高速发展，对产品的尺寸公差带控制越来越严格，以往的产品参数取值表无法
完全满足现状，很多精度要求高的产品，冲压回弹出现不可控的现象，很多时候我们先按经验
参数取值，等模具开发完成之后，进行样品试制，产品检测后发现超过图纸要求的公差范围，
我们需要重新调整零件尺寸，导致相应的零件报废，提高了企业的制造成本，由于电机产品冲
压回弹不可控，往往多次调试及更换零件，延迟了项目周期，减低了企业的竞争力。

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

电机铁芯级进模冲压回弹可控技术开发

已投入经费额（万
元）

3年以上

是

否

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

宁海县锐新模具有限公司

宁波市宁海县大佳何工业园区纵
三路1号
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合作方式

可以依据产品的类型，冲压列数，冲压工艺，实现冲压回弹取值参数化
不同钢厂的材料，不同材料厚度，实现取值差异对比
1、比如说：冲压0.5的材料，0.35的材料，0.8的材料。同一种规格的产品，如果为了获得一
样的产品尺寸，在设计刃口尺寸该如何取值才能保证不同材料冲压后获得相同的产品尺寸
2、比如说，200外径的产品和400外径的产品。公差带尺寸都是±0.02，一般来说产品越大，
外形尺寸越不好控制，在设计刃口尺寸又该如何取值，才能保证冲裁获得产品都在图纸要求的
公差带范围内
3、比如说，外形都是200的产品，为了节约成本，客户要求产品采用料宽方向，步距方向都不
能有搭边，但又想获得全有搭边的产品效果，在设计刃口尺寸又该如何取值，才能保证冲裁获
得产品尺寸、外观或形位公差上获得相同的品质

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

无

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；专利、论文等
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单位名称（公章）

联系人 邓晓根 手机                                          13429275568 地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

80 20
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

50

计划实施年限 所属县区 宁海县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2011

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 400

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

浙江省宁海县西店镇工业区

我们通过自行研究已经完成过成套模具产品，但是生产过程稳定性不高，特别是因为粘结剂的问
题，生产的效率，产品的粘合度并不理想。我们在寻找更佳的结构

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

（1）辅料的需求，主要是胶水，我们需要一种耐油性极佳并且具有粘稠度高（耐震动）、快速
固化、粘合力强等特性的胶水产品用于硅钢片的粘合。
（2）我们需要更为合理的喷头结构设计和材料选用等。
（3）我们需要更为合理的胶水的加热、冷却等机构设计方案。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

电机铁芯现有的制作方法大多还是采用级进模进行高速冲压叠铆成型，由于叠铆需要将平整的
硅钢片中的部分冲压凸起与其他硅钢片进行叠铆。这样成型的电机铁芯因为表面并不平整，会
导致铁芯的磁通量受到影响。为此，我们研发了一种不需要叠铆就可以成型电机铁芯的高速冲
压级进模，该种模具生产的电机铁芯产品可以很好的解决产品磁通量变小的问题，具有更大的
市场。我们研发并且成功制作出了模具成品，但是仍然有许多缺陷存在，需要解决，例如：需
要更好的结构设计（包括喷胶机构、加热机构、冷却机构等），还需要更为优秀且稳定的辅
料，例如胶水等。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

28000

已投入经费额（万
元）

宁波震裕科技股份有限公司

电机铁芯级进模黏胶工艺技术

2年

是

否
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合作方式

合作开发

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

1、胶水固话时间：20s
2、胶水粘合牢固度：直径100s面积粘合抗拉强度超过200N以上
3、胶水需要有较高的耐冲压油性能，并且需要较高的粘稠度以确保其康震动性能；
4、模具结构需要进一步改进。

技术解决方案；仿真分析模型、数据库；专利、论文等

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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单位名称（公章）

联系人 童剑锋 手机                                          13989393777 地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

200 20
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

50

计划实施年限 所属县区 宁海县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2018

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内外无

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 30

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

宁海县桃源街道山水路18号

因为我们有丰富的半自动产线使用经验，因此，我们基本有了每个模块的初步设计方案，现在主要
问题在于模块之间如何顺畅衔接，如何满足多种类型的需要等问题。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

该自动化产线主要涉及问题难点如下：
（1）我们需要该产线可以生产多类型的同类产品，因为对于不同汽车的空调出风口类型不同，
并且这类结构件在汽车上并不属于消耗品，为此需求量不大，但是种类多，所以我们要求目标产
线可以生产多种产品。
（2）产线需要具备自动化检测功能，例如：对产品装配尺寸的检测（压装、卡装是否到位）；
对产品外观的检测（安装是否错位、外观是否存在缺陷）等。
（3）自动化上料和取件，因为在安装和检测时需要特定的位置方向，所以该功能需要通过机械
手实现，并且在取件时需要对其中的不良品另外分类。
（4）产线需要由系统记录生产过程，以便于我们对于生产过程的追溯。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

本项目针对各种型号汽车的空调出风口装配产线的研发，原汽车出风口装配工序我们采用的是人
工和多台半自动设备结合，即采用人工上料和取件，组装半自动，人工检测的方式进行。因为存
在人工作业的人为误差以及漏检、错检等现象。所以我们需要一套该类产品的自动化组装和检测
的设备来代替人工作业。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

2000

已投入经费额（万
元）

宁波蓝鲸自动化科技有限公司

汽车空调出风口柔性通用装配生产线研发

1年

是

否
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（1）产品类型的更换要快速，需要在10分钟内完成。
（2）产线配件采用标准件，并且耗材更换方便。

合作方式

合作开发

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

（1）目标产线需要实现多类型产品可以共线；
（2）生产效率需要达到30S/个；
（3）产线合格率需要达到99%（这是指生产合格率并不是检后合格率，检后需要达到100%）；
（4）自动化检测；
（5）生产数据的采集和存储。

技术解决方案；仿真分析模型、数据库；专利、论文等

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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单位名称（公章）

联系人 邓晓根 手机                                          13429275568 地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

80 20
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

50

计划实施年限 所属县区 宁海县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2011

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 40028000

已投入经费额（万
元）

宁波震裕科技股份有限公司

智能化模具CAD、CAM技术

2年

是

否

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案
及效果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

模具的设计和制作是计算机CAD（计算机辅助设计）技术和CAM（计算机辅助制造）技术运用
最为频繁的地方，同时也是必须使用计算机技术的过程，否则模具的设计和制造难度提升将难
以计量。相关技术发展至今应用已经普及。然后现在模具结构的发展也相当成熟，许多结构根
据模具的功能已经成为标准配置。而我们在模具设计的过程中仍然需要一个部件一个部件的制
作3D图形，这非常浪费时间。如果可以做到我们向相关系统输入模具的详细需求就可以直接进
行模具结构图的自动化制作就可以节省非常多的设计时间，降低很大一部分的模具制作成本。
同时，模具制作的CAM技术，现有操作方法也是每付模具每个不同尺寸或者形状的部件都需要
重新编程，耗时也非常厉害，如果可以根据模具的3D图纸实现自动化编程，对模具制作也是非
常有利的技术。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

浙江省宁海县西店镇工业区

我们尝试过建立模具部件元素库，但效果并不理想。关于CAM中的智能化编程还处于设想阶段。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

（1）建立模具各类组件的图库资料。
（2）将现有的CAD软件进行二次开发，实现参数、模块等智能化识别。
（3）同样通过对软件的二次开发，实现和数控机床的控制 软件无缝对接，实现机床程序和参
数的自动化设定。
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合作方式

合作开发

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

1、关于CAD模具部件元素库需要包含我们平常使用的80%以上模具部件设计。
2、实现软件的自动化部件提取和组合。
3、在CAM过程中实现通过模具设计图导入进行智能化编程加工。

技术解决方案；仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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单位名称（公章）

联系人 胡克佳 手机                                          13857806146 地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

150 21
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

20

计划实施年限 所属县区 象山县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）
宁波科技大市场

大徐镇后林村

国六商用车环保储气包项目开发

已投入经费额（万
元）

2年

否

是

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

目前商用车市场所应用的储气包全部是钢瓶和铝合金两种状态,储气筒容积分别是13-35升不
等,一般轻卡车系所应用的基本为20升左右.单车用量为2个或者2个以上.目前铁质储气包面临
着内部要生锈需要定期释放锈水以及后续引起传感器失效等等风险。现在同时面临减轻以及关
闭铁制品内部生锈问题，新型储气包采用铝合金制作，成本比原有高出80%以上.而我们准备开
发一款塑料制品的储气包，结构等都能有较大把握符合要求，目前就性能4map不破裂泄露材料
上无法满足要求。目前市场价格在200元左右，市场需求在10万套/月的需求量。 我们目前开
发成功后由意向采购的公司有江铃汽车、江淮汽车、一汽解放、陕汽等等

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

额定容积≥10L（按边界条件尽可能增大额定容积）； 工作使用温度-40℃~120℃。
1.1.2 外观要求:
1）外观质量要求：产品表面不允许有划痕、碰伤、变形、缺口、裂纹、飞边、毛刺、气泡等
其他缺陷；由于因脱模方向引起的非主要表面皮纹深度变化要均匀，不允许出现皮纹拉伤，以
满足双方确认的外观要求为准。
1.1。3耐压性：储气包在5倍额定工作压力（0.8Mpa）下进行10min静态液压试验后，不能有裂
纹，且周向永久变形不能超过1%

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）
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1.在2018年2月份公司投入13万作为前期开发预算进行设计并采用过DNTL材料进行热压工艺制
作，后期由于模具以及材料的配合上无法满足要求，该项目失败。 开发周期4个月
2.同年10月份又重新设计投入8万元进行PP材料滚塑进行制作，产品在经过0.12Mpa压力下破裂
泄露，该项目又失败 3.目前想进行第3轮验证，采用PA66-GF50进行注塑工艺，同时密封结构
未螺纹式内嵌O型圈进行密封。 目前苦于资金有限无法进行前期的CAE模拟以及后续的工装样
件制作并检测。 后续成功后需要新增400T海天注塑机2台，半自动生产流水线1条。预计投入
100万左右

所需达到的技术目标

■技术解决方案；■仿真分析模型、数据库；■专利、论文等

合作方式

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

耐压性：储气包在5倍额定工作压力（0.8Mpa）下进行10min静态液压试验后，不能有裂纹，且
周向永久变形不能超过1%

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

100 50
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

 

计划实施年限 所属县区 象山县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2018年

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 130

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）

1.已对焊前清理因素进行了排查，采用酒精、丙酮、砂纸打磨对工件表面进行清理，焊接强度稳定
性改善不明显；2.考虑电极变形因素的影响，对电极变形情况进行检查、校正，效果不明显。

主要针对不锈钢管路构件（油管、循环水管）典型产品进行以下内容研究：1、焊接接头质量检
测分析；包括产品焊接成品率统计（焊接接头的力学性能检测）、焊接接头缺陷无损检测（采用超
声探伤、X射线检测等手段检测焊接接头的裂纹、缩孔等缺陷）、焊接接头微观分析（采用OM和SEM
观察分析断口形貌、微观组织、显微硬度等）；2、焊接接头优化设计（目前接头形式为管板搭接
形式，零件接触面积小，电阻焊熔核尺寸不稳定，结合电极端头形状尺寸优化设计焊接接头，提高
熔核成形质量稳定性）；3、焊接工艺参数优化（研究电极压力、焊接时间、焊接电流对焊接强度
稳定性的影响）。技术指标:1.焊接接头拉伸强度≥1500Mpa；2.产品合格率98%以上。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

公司汽车用不锈钢管路构件电阻焊接头拉伸强度一般要求大于1500N，目前同一产品在同样的焊
接工艺条件下，焊接接头强度不稳定，合格率低。因此，需要对焊接接头质量进行检测，分析
影响焊接接头质量稳定性的因素，优化焊接工艺，制定一套成熟、稳定的焊接工艺标准，提高
产品焊接质量的稳定性。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

10308

已投入经费额（万
元）

汽车管路构件电阻焊质量控制关键技术研究

1年

是

108



/

合作方式：面谈

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

1.适合各常用牌号不锈铁，不锈钢焊接
2.焊接强度一般大于1500N或至本体破坏
3.最好为自动焊方案，减少人员投入

■技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

 200万
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

20

计划实施年限 所属县区 象山县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2016

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 800145000

已投入经费额
（万元）

多部件顺序自动嵌件注塑技术

1年

是

是

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案
及效果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

项目开发背景：
我国汽车工业快速发展，汽车和汽车零部件全球采购、全球销售的凸现，为有实力的汽车

零部件生产企业提供了更大的市场空间，由于汽车零部件制造自动化要求大幅提高，因此相对
于传统轿车的内饰件，必须对模具优化设计,采用先进的多部件嵌件自动成型技术，以提高生产
效率，降低成本，提升产品一致性和稳定性。

多重嵌件物料可以通过各种各样的传带，工业输送车、机械手和升降机来移动和搬运，用
货架托盘和可移动货架存储物料，通过人工操作机械存取设备，用限位开关，螺旋机械制动和
机械监视器等控制设备的运行，需要考察整个过程中速度、精度、高度、重量、重复存取和搬
运等要求是否满足。多种嵌件的排列分离而使用输送器的场合下，嵌件之间和嵌件与振动球的
接触，会使嵌件表面产生细微的损伤，而影响产品质量，需要考虑嵌件在运输过程中的定位。
注塑模具浇口位置方式、成型周期等制约模具构造的可预测事项，尽可能事先解决或有相应的
改善对策。 注射机、模具、自动化装置的有效组合和如何在短时间内发挥功能，是决定多部件
顺序自动嵌件注塑系统的关键。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）

多部件顺序自动嵌件注塑技术是相对于嵌件注塑的自动化衍生技术，主要通过立式注塑机与机
械手、嵌件品整列装置等的组合，使多部件嵌件成型实现自动化，可在原有单一嵌件注塑基础
上，提升产品的稳定性与生产效率，同时提升了产品质量。
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合作方式

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多
选）

（1）采用了自动化，生产效率与产品尺寸稳定性的提升。
（2）自动化采取的编程要求有较大的灵活性，可随产品的变化，较为方便的调整程序。
（3）采取自动化放置嵌件，要求达到嵌件注塑精准定位。
（4）复杂嵌件注塑产品，采取多部件顺序自动嵌件技术的实现。

■技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

公司对单一嵌件注塑有多年经验，并在简单多部件嵌件注塑方面也做了一些开发并生产。对于
相对复杂的多部件嵌件注塑技术，理论、控制技术和产品质量控制方面还缺少经验，需要借助
外援进行深入开发。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

800 400
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

200

计划实施年限 所属县区 象山县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内外都有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 35

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）

风机液压站油路块技术的开发

已投入经费额（万
元）

3年以上

否

是

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

风机作为风力发电设备，在全球有着广泛的市场。公司生产的风机液压站需要安装在几十米高
的风机舱内。故要求对风机液压站体积小、质量轻，以便于安装与维修，并使风机操作灵敏。
公司在研发的过程中，使用了各种阀件，由最初的板式阀到现在使用的螺纹插装阀，但是油路
块体积一直比较大，导致液压站难以实现小型化、轻量化，影响了产品的市场推广。

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

1. 选用轻型材料，并保证机械强度、使用寿命和加工工艺性能；
2. 优化油路块内部结构，实现油路块小型化。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

我公司自研发该项目产品，引进该专业的高级工程师及技术员十余名，投入资金、引进设备，
刚开始是对进口产品进行仿制，但是由于进口产品的技术不公开透明，我们只有高价购买进口
元件进行组装，由于设备条件的限制，制造出的产品与进口品牌还是有一定差距，后来我们自
己设计集成阀块，使用自己的替代产品，但是依然跟进口品牌有差距。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）
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█技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

合作方式

油路块体积由原来的6.6立方分米减小到3立方分米，液压站质量由原来50kg减小到30kg，并且
保证其耐压性能和加工工艺性能。

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

通过产品体积及质量的减小可以使其运动惯性小，便于安装、维修。

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

100 50
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

 

计划实施年限 所属县区 象山县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2018年

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 130

面向金属管路件无屑切割倒角一体机的研发

1年

是

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

公司主要进行金属管路件的加工生产，其工序主要包括切割-倒角-墩头-弯管等四步，在实
际的切割、倒角操作加工过程中，有铁屑产生，需要进行超声波清洗，且铁屑会造成较多的磕
碰伤；而且切割-倒角-清洗各工序的操作，使用人工较多，物流浪费较大。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

10308

已投入经费额（万
元）

    我司已有部分设计模板

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

（1） 革新金属管材切割方式，实现管路件无屑切割，减少超声波清洗这一工序流程，实际操
作加工中，铁屑处理得当，没有磕碰伤。
（2） 实现切割-倒角-清洗工序一体化，只需一人操作，能自动上料、定长送料、无屑切管、
倒角、料品筛选等，提高生产效率50%以上。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）
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■技术解决方案；

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

/

合作方式：面谈

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

1.适合各常用牌号不锈铁，不锈钢加工
2.一次成型，精度在0.1mm
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

     2000万 20
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

20-50

计划实施年限 所属县区 象山县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2017

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内外都有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 175

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

1、 实现对数控冲床的实时监测，通过监测设备的运行情况，可了解设备的产能、瞬间电压
、运行状态、使用时间等情况；
2、 实现对数控冲床的远程控制功能，实现远程开关；
3、 实现对数控冲床的溯源追，以及设备的故障报修；
4、 实现对数控冲床的 GPS 追踪定位；
5、 端口保持开放，可兼容企业 ERP、MES 等系统。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案
及效果情况。）

已做了一定的基础研究

所需达到的技术目标

23000

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

随着工业4.0产业发产趋势，各国均积极提升自动化与智慧化生产，在未来金属成形市场发展
环境中，产品小量多样化生产将成为主流趋势；机械产业面临转型，科技加速翻转。工业4.0
及智慧工厂的挑战，冲压企业现代化需求不断提高，在物联网(IoT)、大数据(Big Data)、人
工智能(AI)等的新技术发展之下，压力机设备及冲压过程，通过整合生产制造中的通讯与控
制讯号，并透过 IoT技术与及时运算决策，从而打造符合国际标准智能制造与服务的全新模
式，为企业的发展提供更大的动力推动。

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

冲压设备远程监测系统

已投入经费额
（万元）

2年

是

是

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）
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合作方式

合作开发

预期技术指标：
1、建立企业的云服务平台，通过租用中国移动等云数据库等，建企业的私有云“易锻云”；
上面有产品施工作业指导书、设备远程监控数据、二维码扫描数据、安全教育PPT及视频等；
2、智能诊断
生产过程中所产生的具体数据会被自动连续保存。发生故障时，通过回溯性分析可以确定故
障原因，如软件错误或部件损坏。
3、条件监控
过对设备组件的变更、磨损和损坏情况进行监控，实现维护流程优化。为此，在定期进行的
设备测试运行中，对震动数据、扭矩曲线和能耗进行测量、存储和比较。
4、流程监控
目标是增加流程的可靠性从而提高设备的使用率，以及提高产能与零部件质量，减少设置时
间。
科技成果：
论文发表2-4篇；
发明专利2-4项；
实用新型专利及著作权2-4项。
经济指标：
1、项目实施后，建立智能化展示台，企业商誉将提升，品牌价值将增值大约1亿元；
2、智能制造设备2-5年销售将逐步提升，产值销售将提高，将由2000万逐步提升；

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多
选）

■技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；■专利、论文等
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单位名称（公章）

联系人 陈立 手机                                          13586799799 地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

130 30
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

30

计划实施年限 所属县区 象山县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内外无

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 35

主要是履带底盘小车自动进入集装箱定位并自动调位行进的控制系统开发。具体要求如下：
（1）小车的行进、倒退、转向及测距需要自动完成。
（2）小车前后传感器与车厢壁距离不大于20mm，倾角不大于3°；小车行进速度0.2-0.5m/s。

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）

象山县丹西街道迎恩路561号

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

我司现阶段在该项目已投入研发资金约30余万。集装箱自动装货系统的样机设计工作已经基本结
束，装货机头样机已试制，目前正在测试阶段。前期试验遇到问题：（1）采用激光测距传感器，
集装箱车壁板凹凸30mm以上，对定位精度的影响过大，无法达到技术要求。（2）在电气控制方
面，传感器方案在实施过程中碰到了技术瓶颈，需要寻求控制系统解决方案。

所需达到的技术目标

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

物流领域中，货物装车目前的自动化程度不高，特别是集装箱装货，基本还是靠人工为主。
随着人口红利的消失，目前装车工作多数为50和60后，年轻人不愿意干体力活的现象是接下来社会
的普遍现象。开发的集装箱自动装车装置，可以有效提高装箱自动化和智能化，提高效率，降低劳
动强度。集装箱自动装车控制系统是该装置的核心关键，国内无类似解决方案可以参考。

货物自动装车底盘采用的是履带底盘小车（以下简称小车），小车在进入集装箱车厢前，小
车不可避免的与集装箱车厢会形成一个角度，小车在自动进入车厢的过程中，为避免小车与集装箱
车厢壁碰撞，需要设计一套集测距、转向、前进的自动行走程序，以期小车能在无人操作监管下，
能实现在集装箱内自动装卸货的目的。

1350

已投入经费额（万
元）

宁波捷翔机械设备有限公司

集装箱自动装货系统的研发

1年

否

否
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1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

合作方式

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

（1）小车前后传感器与车厢壁距离不大于20mm，倾角不大于3°。
（2）小车行进速度0.2-0.5m/s。

■技术解决方案；■仿真分析模型、数据库；■专利、论文等
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单位名称（公章）

联系人 任峰 手机                                          13805883607 地址

技术需求名称 技术领域 工业设计

项目计划科技投入
总额（万元）

  
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

 

计划实施年限 所属县区 鄞州区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况

企业上年度销售额
（万元）

企业人数

锂电池气钉枪技术

已投入经费额（万
元）

否

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

宁波伍特工具

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

电动射钉枪壳体中设有加速线圈，加速线圈中设有冲锤轨道，冲锤体可在冲锤轨道中移动，冲
锤体由导磁材料制成，冲锤体前端设有撞针，控制开关控制电动射钉枪工作。冲锤体上设有至
少两排外轮廓高出冲锤外表面的滚轮，滚轮可绕其销轴转动。当滚轮外缘与冲锤体外的冲锤轨
道接触时，冲锤轨道与滚轮摩擦力的力臂明显大于滚轮销轴所受摩擦力的力臂，使得滚轮可灵
活的绕其销轴转动，从而实现有效的减小冲锤在运动过程中的摩擦，减少电动射钉枪的发热，
提高射钉枪的使用寿命。
传统气钉枪一般需要连接家用电源，且噪声较大，在高档小区及户外使用具有非常大的影响，
目前市场上流通的电动气钉枪在外形设计上却在一定的缺陷，手执振动大，射钉冲击力小，无
法满足高标准的家装设计。 电动钉枪由电磁铁、外壳、冲锤体、撞针、减震器、开关、电源
等部分组成。 1.现有钉枪在使用过程中振动较大，冲击力不理想，寿命较短。为了提升质量，
需要对以上结构进行改进。2.现有的钉枪多需要电源或者气源，急切需要一款待锂电池的便携
式钉枪；3.同时缩小体积和质量，提升钉枪的质感和手感。

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

主要问题是有线电动气钉枪无法再室外使用，现有的气钉枪无法满足高标准的家装设计。因此
需要设计一款使用锂电池的电动气钉枪，用反冲击力小，减振，可单手操作，且能在多环境下
使用。1.优化整体结构，达到结构上的紧凑性；2.设计和优化冲锤体、撞针、减震器提升钉枪
的性能；

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）
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对国内外钉枪进行了比较，博采众长确定了优化方向

所需达到的技术目标

□技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

合作方式

其他

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

1.锂电池使用寿命大于2两年，噪声小于200HZ 电池容量能打入200枚钉子 2.振动明显降低
3.钉枪尺寸不能大于上一版

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

1.连续打20个钉子，达到百分百钉入2mm厚度木板； 2.电池满电能打入200枚钉子； 3.外观美
观  4.重量减轻100g；  5.振动和噪音明显减少

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章） 填写日期

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

200 90
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

100

计划实施年限 所属县区 鄞州区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2017

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内外都有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 75

舷外机动力驱动控制系统

已投入经费额（万
元）

3年以上

是

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

是

1076.95

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

随着造船设施的完善和工艺技术水平的提高，我国所能建造的最大单船能力和技术含量高等各
类复杂船型的种类不断扩大和增加，船舶建造朝着大吨位、大马力、多用途等方向发展，船舶工业
对于舷外机的要求和性能有了更高的要求。

国外如日、韩、英、美、德等主要造船国家中，政府对造船业都采取了大量的扶持政策。作为
造船业中间产品的舷外机产业与造船业同步发展，并形成了大批世界著名的船用柴油机生产企业，
如德国的MAN B&W、MTU，美国的Caterpillar等。各主要造船国家对于舷外机技术的超大量投入，
使得舷外机的研究持续保持活跃状态，科研集体和独立研究机构争相采取各种先进手段和技术，单
独或合作开发新产品。

目前我国舷外机产业的发展现状为：设计、研究和生产体系初具规模，总体水平不高，关键技
术能力不足，同国外的科研水平还具有较大的差距。宁波本土的主要船用发动机生产企业有三家，
然而多为生产国外引进产品，自主研发能力欠缺，科研投入较少，关键零部件的国产化存在较大障
碍。

本项目的研究重点是开发应用于休闲艇用船外机的电子控制系统（简称“电控系统”），使原
先化油器式发动机升级为电喷发动机；研究目标是实现汽油船外机电控系统优化升级提升船外机动
力性、经济性、及排放性，为国内船外机产业技术升级做出表率，为各大船外机企业实现汽油式电
喷发动机产业化发展提供技术支持与指导。

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）
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在环境问题日益突出的今天，实现节能减排是整个发动机行业的重中之重。考虑到我国非道路发动
机行业，尤其是其中船外机这一部分所处的发展水平，实现节能减排之任务十分急迫。我国当前的
船外机技术水平基本处于化油器（汽油机）和机械喷油器（柴油机）阶段，不可避免地存在着油耗
高，污染重的问题。若要实现节能减排，提升技术水平，采用电控技术是必然趋势。
（1）采用电控系统替代传统化油器后，可以使喷油压力为3至8倍标准气压，将汽油直接喷入紧靠
进气阀处的各缸气道内，并在功能强大的ECU模块的指令下，结合工况需求实时调整喷油量，实现
对空燃比的精确控制，因此显著提高燃油经济性，并减少尾气排放；采用气道多点高压喷射时，燃
油直接喷到比较热得气阀背面，有利于燃油的更加充分雾化，是燃料充分燃烧，充分提高燃烧效
率，确保燃烧效率最大化；这有益于实现节能省油和环保排放。
（2）采用气道多点喷射，避免了采用化油器自身固有的对进气节流的缺点。船外机使用化油器实
现油气混合时，需要在化油器中设定带有喉口的截面先缩小再扩大的气体流通通道。喉口的存在使
发动机高转速时进气阻力迅速增加，充量系数下降，难以实现高转速下的高转据和最大功率。使用
气道多点喷射，避免了上述化油器的固有缺点，可以在同排量的发动机上实现最高转矩20%～40%的
提升。
（3）采用气道多点喷射时，因燃料供应点到气缸的距离更短，使得燃料到达气缸内的时间更快，
可以实现更迅捷的发动机动力响应速度。这一点对提高应用船外机的游艇、冲锋艇等尤其是对加速
有特殊需要的快艇等具有显著的意义。
（4）采用电控系统，能够实现对点火时机的最优控制，可以直接提高燃烧效率，实现更低的尾气
排放，如果配合精心设计的燃烧室和活塞顶部造型，有利于油滴微粒和空气能更迅速、充分的混
合，加快燃烧速度，进一步提高燃烧效率。
（5）采用电控系统实现燃料定时定量喷射，也为应用尾气后处理装置奠定基础。现阶段，显效催
化转换技术已十分成熟，在稳定工况下可以对尾气中HC，CO和NOx实现90%以上转换效率，能够满足
现阶段逐渐苛刻的气体排放法规。但获得这样的转换效率需要存在前提条件：一是需要催化装置处
于转换温度范围内，二是空气与燃料必须是按照当量比为1的比例混合燃烧。只有在燃料供应方面
实现了电控技术的基础上，才具备了应用尾气后处理技术的可能。采用集成了尾气后处理装置的电
控系统，不但满足现阶段排放要求，也为应付未来排放法规进一步严格做好准备。
（6）采用电控技术后，也可实现发动机在线故障诊断，发动机状态在线显示等具有重要价值的功
能，进一步提高发动机的安全性能，方便人们使用。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

目前已组织15人研发工程师小组（包含结构设计工程师、电控软硬件工程师等）。目前人工及试验
试制成本占已投入费用的90%，主要工作内容为开展该舷外机的建模设计及控制系统开发工作，人
工成本及试验试制支出占目前投入90%。目前对二冲程发动机采用的废气处理的措施主要包括：一
是前处理措施，对进入气缸的混合气进行处理，使混合浓度达到或接近理想空燃比，改善燃烧状
况，降低废气排放，但因为扫气的过程和结果对燃烧和排放有决定性的影响，这方面的改善潜力有
限；二是机内净化技术，对换气及燃烧过程本身进行改进；三是后处理技术，在发动机排气管内采
取废气净化措施达到净化废气目的；四是采用缸内直接喷射等新技术。以上几种技术手段在减少小
型发动机排放，提高动力及经济性方面，最有效的是电控燃油喷射技术，它具有传统原型机无法比
拟的优点，它能根据不同工况实现最佳空燃比，取得良好的排放性、动力性与经济性。这种技术在
多缸发动机上的应用已口臻成熟，但在小型机上应用还有许多技术问题需要处理，其工作原理及主
要结构与多缸机上的电控燃油喷射系统基本相似，利用ECU控制整个系统的工作，从目前实际已开
发出的应用于小型机的系统来看，基本上能实现对发动机各种燃油喷射控制，使动力性、经济性较
原型机有了很大提高，同时排放也得到了很好地控制。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

（1）.采用先进的32位微处理器，计算速度高，控制功能强大。
（2）.采用24VDC标称电压供电，正常工作电源范围：18～32VDC，带主继电器电源控制。
（3）.所有的电子元器件均为汽车级。

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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技术解决方案；仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

合作方式

合作开发

（1）.电源反接保护和恢复功能。
（2）.具有完善的故障诊断功能以及发动机保护策略，支持故障闪码输出。

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

100 10
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

30

计划实施年限 所属县区 镇海区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2014

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 399

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）

金属化薄膜电容器用具有高介电常数高击穿场
强和低损耗的绝缘材料的研发

已投入经费额（万
元）

2年

是

是

18258

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

企业目前处理技术及现状：电容器作为三大类储能器件之一和三大类电子元器件之一，在脉冲
能量存储与释放、滤波、调谐以及传感等领域具有广泛应用。随着“中国制造2025”的提出，
高功率、小型化、高频化已成为电子工业发展的重要方向，对电容器的容量、能量密度提出了
更高的标准。现有理论框架下电介质的介电性能早已达“天花板”，很难满足应用需求，迫切
需要突破新原理和新技术。

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

新材料开发，寻找一种可以金属化的绝缘材料，要求：1、绝缘材料的介电常数ε≥2.5；2、材

料在常温下的击穿场强≥550Vdc/um;3、材料的常温介质损耗角正切值tgδ≤3×10
-4
；4、材料

为非极性介质；5、材料适合用于金属化镀膜，可产业化使用 。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

目前公司使用电工级聚丙烯薄膜材料，有从德国莱宝公司进口的高真空金属化镀膜设备，与海军工
程大学、西安交大等有关技术交流与合作，前期考虑对聚丙烯薄膜的改良，但目前无实绩性进展。

所需达到的技术目标
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√技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

合作方式

合作开发

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

1、绝缘材料的介电常数ε≥2.5；2、材料在常温下的击穿场强≥550Vdc/um;3、材料的常温介

质损耗角正切值tgδ≤3×10
-4
；4、材料为非极性介质；5、材料适合用于金属化镀膜，可产业

化使用 。

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

/

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

126



单位名称（公章）

联系人 范丽娜 手机                                          13738484074 地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

50 0
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

30

计划实施年限 所属县区 镇海区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2014

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

新型合金镀膜材料的研发：
1、电容器金属膜层中以锌镁合金膜层来替代锌铝合金膜。
2、合金镀膜（非梯镀）
3、要求：膜层通过真空蒸镀方式加工成膜，性能优良，合金中镁含量可以在较大范围内调控
。镀膜能大幅度提高电容器的能量密度。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

和中国科学院宁波材料所有过交流和对接；   与马为民院士团队合作，为他们提供产品（电磁炮工

所需达到的技术目标

否

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

企业生产的电容器金属膜层为锌铝合金，通过真空蒸镀方式进行加工。膜层抗潮性好、化学稳
定性高，便于贮存。现阶段拟开发锌镁合金膜层来替代锌铝合金膜，用于作为技术储备。

铝锌镁合金真空镀膜技术

已投入经费额（万
元）

3年以上

是

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）
宁波新容电器科技有限公司

镇海区通和东路228号
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√技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

合作方式

合作开发

更好的耐有机物和耐酸碱腐蚀性，改善氧化膜层厚度，致密度。

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 新材料

项目计划科技投入
总额（万元）

100 30
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

50

计划实施年限 所属县区 镇海区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2015

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

1、材料加工工艺技术。希望能够从材料本身或者材料和热处理工艺相结合的方式进行改善，
使材料能够同时满足硬度和韧性要求。
2、替代新材料研发。寻求一种能够满足硬度和韧性要求的的材料，或者由技术拥有方对公司
提供的零件进行加工。所制备的零件经过测试如果能够满足要求，企业表示具体合作方式可
以深入沟通。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案
及效果情况。）

公司设备齐全，检测手段完善，除有普通机床、数控机床、专业加工机床、加工中心、专用数控
磨床外，还拥有国内领先的测试设备。国家塑机行业液压马达实验室就设在中意公司。前期企业
内部也做过很多研发。

所需达到的技术目标

否

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

目前，公司生产液压马达所用的薄壁零件（6-10mm）通过车床磨床自行加工。为了保证零件
硬度，材料使用高碳钢（轴承钢，硬度达到HRC60以上），但韧性无法满足要求，经过淬火处
理后容易出现断裂。有时客户在使用过程中产生断裂；企业本身也做热处理，但是只做回火
工艺，比较简单。如果委外加工，产品稳定性不够。

高硬度、高韧性的材料或能同时满足硬度
、韧性要求的材料加工技术

已投入经费额（万
元）

1年

是

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）
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√技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

合作方式

技术转让

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

高硬度钢材，经过淬火处理后不出现断裂

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多
选）
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

600 400
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

面议

计划实施年限 所属县区 镇海区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 100

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

本项目旨在为宝马、奔驰等高端客户研究开发汽车新型玻璃升降安全智能防夹系统，并应用
转化，研制综合性能较佳的高端新型汽车玻璃升降器电机产品，包含有以下几点关键技术：
（1）具有电流纹波识别及判断技术，防夹控制系统的高精确性、可靠性、稳定性技术；
（2）开发智能防夹型电动玻璃升降器高、低温工作状态和性能研究；
（3）汽车玻璃升降器的零部件材料和成型技术的研发；
（4）汽车升降器防夹控制电路及软件的研发；
（5） 智能防夹型电动玻璃升降器检测技术研究及应用；
（6）汽车玻璃升降器的生产流程和成本管控的工艺研究；
2．技术创新之处
研究采用霍尔磁性感应对升降器运动位置进行检测的技术，研究采用单片机进行逻辑防夹控
制的电路设计技术，研究提高产品耐复杂环境工作能力，研究智能防夹升降器总成的结构创
新设计，适时开展其量产工艺性研究。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案
及效果情况。）

否

6000

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

目前，汽车玻璃升降器防夹技术在国外以博世电机为代表的已经发展到第八代，采取电流纹
波识别、转换技术，位置精确，响应及时，体积小，便于整车互联，智能化水平较高，而我
们在电流纹波技术应用上，还处于初级阶段，技术水平有待提高，可靠性和稳定性有所欠
缺，国内自主品牌汽车高端车型使用的防夹升降器电机都是国外进口或外商独资企业生产
的，据预测2019年我国汽车玻璃升降器防夹电机采购需求在500万套以上，市场规模很大。

汽车新型玻璃升降安全系统的研发

已投入经费额（万
元）

1年

是

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）
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：√技术解决方案；√仿真分析模型、数据库；√专利、论文等

合作方式

委托开发

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

1、通常情况下车门玻璃上升时，在设定区域，能够感应到影响玻璃举升的事物，出于安全、
防夹伤等原因，玻璃自动急停，并下降至设定区域下端部。2、具有智能操作能力，在车主遇
到危险情况时（1、出现车祸，2、遇到袭击），自动关闭或开启车窗

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

防夹区域：
 从上密封条下沿4mm 往下，不小于200mm区间
防夹力：在室温 22±5℃、80mR 的线间电阻、13.5V 的工作电压，以 10N/mm 的测量仪测
量时，玻璃上升的防夹力<100N
静态电流<0.1mA；响应时间 <100ms

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多
选）

前期对汽车玻璃升降器进行过研发，专门设立了研发部门，研发人员8人，投入大约450万元
左右，研发比较成功，已形成多款应用双霍尔传感方式的防夹智能升降器产品，并已推向市
场。
还获得实用新型专利2016204206366。但是从其精确度和误差度的角度还是没能做到完美，
需要进一步重点开发适合宝马、奔驰等高端车型的升降器安全防夹技术及人机智能技术。

所需达到的技术目标
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单位名称（公章）

联系人 陈建军 手机                                          15958209717 地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

300 30
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

50

计划实施年限 所属县区 镇海区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2015

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内外都有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

1.研究曲轴与柱塞摩擦副的磨损机理；
2.研究摩擦副材料和热处理技术，提高摩擦副的耐磨性能；
3.研究摩擦副中润滑情况，避免出现干摩擦现象。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案
及效果情况。）

本项目公司已立项，组织研发力量进行了一定的前期研究，并制作了研发样机。

所需达到的技术目标

是

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

公司专业生产低速大扭矩液压马达，是国内品种最全、规格最多的液压马达制作商，公司主
要生产XHBD（双速马达）系列、XHM（外五星马达）系列、XHS（内五星马达）系列、和XHCA
（内曲线马达）系列等规格马达，可以满足不同客户和不同工况的需要。公司以液压马达为
动力源，派生出了静液压驱动装置、液压绞车、液压绞盘、壳转减速机、三环减速机、液压
成套系统等一系列产品，已在国内风力发电、水力发电、工程机械、石油、煤矿、船舶、冶
金、农业、军工等行业中广泛应用。
本项目旨在双速液压马达曲轴与柱塞摩擦副的磨损与发热问题，以期提高马达的使用寿命。

双速液压马达摩擦副材料与工艺开发

已投入经费额（万
元）

1年

是

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）
宁波新宏液压有限公司

镇海区澥浦镇沿山路6号
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√技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

合作方式

合作开发

曲轴与柱塞摩擦副相对速度可达到15m/s，并连续稳定使用，大幅提高液压马达使用寿命。

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多
选）
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单位名称（公章）

联系人 陈建军 手机                                          15958209717 地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

300 10
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

100

计划实施年限 所属县区 镇海区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2015

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内外都有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

夹具和装卸机器人配合精度高，成本合理

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

零部件加工工序，数字车间中的柔性生产加工线，由四台德马吉森精机NHC6300卧式加工中心
和48个工作台组成。在48个工作台装卸需加工的产品时，需配置智能夹具总成和装卸机器
人，形成一整套自动化流水线，以提高效率和加工精度。企业希望能和院校合作开发或直接
购买这类技术

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案
及效果情况。）

与宁波大学进行过技术交流和对接

所需达到的技术目标

否

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

公司专业生产低速大扭矩液压马达，是国内品种最全、规格最多的液压马达制作商， 公司
主要生产XHM（外五星马达）系列、XHS（内五星马达）系列、和XHCA（内曲线马达）系列等
规格马达，可以满足不同客户和不同工况的需要。公司以液压马达为动力源，派生出了静液
压驱动装置、液压绞车、液压绞盘、壳转减速机、三环减速机、液压成套系统等一系列产
品，已在国内风力发电、水力发电、工程机械、石油、煤矿、船舶、冶金、农业、军工等行
业中广泛应用。企业现在的工艺流水线基本实现自动化，在零部件加工工序中还需要进一步
完善和实现全面自动化。

智能夹具总成和装卸机器人的成套自动化加
工技术

已投入经费额（万
元）

1年

是

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）
宁波新宏液压有限公司

镇海区澥浦镇沿山路6号
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√技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

合作方式

委托开发

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多
选）
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企业技术需求(难题)信息表 

（2019年度） 

单位名称（公章）：  

联系人：          手机：                  地址： 

技术需求名称 紧凑型开关柜整柜局放问题的研究 技术领域 电气 

项目计划科技

投入总额 

50 （万元） 

已投入

经费额 

20 （万元） 

计划支付技

术转让（合

作）费最高额 

20 （万元） 

计划实施年限  2019 年度 所属县区 象山县 

企业上年度销

售额（万元） 

15977 企业人数 186 

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细） 

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售

的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。） 

随着高压开关电器的小型化、经凑化，电气绝缘特别是局部放电等问题越来越引起行业的重

视，。现阶段开关柜检测过程中存在难题：主回路在检测时个别存在放电现象，引起局放读数超标

（正常值：1.2Ur 时，≤20pC)，随着时间的推移会致使绝缘件老化且存在安全隐患，降低了开关柜

使用寿命,如何通过一定的分析手段彻底消除局放放电现象亟需解决，但局部放电目前存在影响因

素多、仿真模拟难等问题。 

 

 

 

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等，以及开发

内容、所需达到的性能指标等） 
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结合实际产品结构特点、应用场景通过理论计算、经验数据分析及验证手段解决恶劣工况条

件下绝缘问题。 

 

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案

及效果情况。） 

现公司项目团队研究通过增加导电件屏蔽、改变绝缘件结构、压铸绝缘件时对工艺的控制等

方法，目前取得较好进展，但还需持续科学理论研究、实践探索与交流合作，一方面绝对保证系列

化开关电器的绝缘指标，同时推动行业共性技术进步。 

 

所需达到的技术目标 

1、硬性指标（如：具体参数等） 

局放目标指标：1.2Ur 时，单个绝缘件≤3pC，整柜≤10pC。 

 

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等） 

1.2Ur 时，单个绝缘件≤5pC，整柜≤20pC。 

 

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求） 

技术解决方案、设计计算依据、验证试验结论及评审意见等 

 

技术解决方案；仿真分析模型、数据库；专利、论文等 

合作方式（可多选） 

□委托开发    □合作开发     □技术转让     技术咨询     □技术服务    □其他 
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

400 20
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

 

计划实施年限 所属县区 象山县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2008

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 1150

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

无人值守陶瓷膜无土过滤技术

已投入经费额（万
元）

1年

是

是

97088.13

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

啤酒过滤作为酿造生产过程的核心设备，一直是大家关注和研究的课题，现在大部分啤酒厂采用
的是硅藻土过滤。近几年随着硅藻土的资源越来越少，无土过滤成为啤酒过滤的发展趋势。
本项目采用陶瓷膜作为过滤元件，实现无土过滤。设计多个温度传感器、压力变送器、流量计、
压差、浊度仪等等自控仪表，再加上乐惠自主设计的过滤软件，能实现智能化、无人值守连续24
小时不间断进行持续过滤。项目需要解决陶瓷膜过滤元件在线清洗技术，延长过滤元件使用寿
命，降低设备使用成本。

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

1）连续过滤：通过1备多用的工艺设计方案可实现连续24小时不间断生产，随时有一组膜组件
在CIP清洗，并且清洗后待命，而其余组陶瓷膜在生产过滤，由于连续过滤有如下优势：A\降低
一次性投资成本，可在达到每天同时的过滤总量的情况下选择较小能力的设备。B\由于连续生产
可避免峰值消耗，如水、电、气、汽的消耗需求比较平均，均衡能量，达到节能的目的。
2）使用寿命长（过滤元件一般可用10年以上）；特高机械强度，易于反向清洗；耐几乎所有啤
酒厂常有的酸碱腐蚀，可CIP清洗；适用于100℃以上的工作温度；不受压力突然变化的影响；
承受10bar以上的工作压力；可用热水及蒸汽消毒。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）
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1．承担单位开展本项目的优势（人才、设施条件）
 近几年来，公司不断与不同的啤酒过滤设备厂商进行合作、沟通了解，从中积累了丰富的经验，同
时培养了一批优秀人才，对过滤设备的研究在国内同行业中已处于领先水平。
2．已有的工作基础，如预试及小试成果等
     在本项目立项之前，我司已经在萧山华润工厂和珠江啤酒南沙工厂进行了小试试验，已经取得
明显的效果，同时在珠海麒麟啤酒厂进行了对应的中试试验，结果和预期接近一致。

所需达到的技术目标

■技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；■专利、论文等

合作方式

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

1) 过滤能力：1 HL～500HL/h；
2) 过滤浊度：<0.5 EBC
3) 增氧量：<10 ppb
4) 滤后微生物数量: 0.15 cfu/mL
5) 滤后酵母数量：0.0×108/mL
6) 浸出物损失：<0.3%
7) 整个过滤过程24小时连续生产，不间断不停歇；
8) 过滤后啤酒符合GB4729-2008 《啤酒》国标；

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 手机             地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

300 200万
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

20

计划实施年限 所属县区 象山县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2016

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 800145000

已投入经费额（万
元）

门框装饰条薄壁注塑技术

1年

是

是

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及效
果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的影
响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、所
需达到的性能指标等）

我国汽车工业快速发展，汽车和汽车零部件全球采购、全球销售的凸现，为有实力的汽车零部
件生产企业提供了更大的市场空间，由于汽车零部件制造自动化要求大幅提高，因此相对于传统轿
车的内饰件，必须对模具优化设计,先进的薄壁成型技术上进行突破。

内饰件外观不但对耐候性、耐疲劳性能有着一定的要求，对美观度的要求也越来越高。但几乎
所有的薄壁注塑件都存在着诸如熔接痕、缩水痕、气痕、变形、色差等缺陷。薄壁成型注塑技术是
相对于普通注塑的衍生技术，主要通过设备、材料、模具、产品开发等多方面的组合，提升产品外
观的稳定性与生产效率，同时提升了产品质量。
     本项目的技术问题是如何减小薄壁注塑件的色差，提高产品合格率。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）

围绕门框装饰条薄壁注塑技术，公司在模具、工艺优化方面做了一些基础工作，投入很大的人力、
物力及时间，在外管色差方面还是没有完全解决此问题，部分产品需要喷漆遮盖才能达到客户要求
。

所需达到的技术目标

   （1）基于CAE的模流分析进行薄壁注塑件的工艺优化。
   （2）大型薄壁注塑件的模具开发及工艺调试；
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合作方式

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

（1）减少产品色差，提高产品合格率，不需要喷漆就能达到客户要求。

■技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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单位名称（公章）

联系人 手机             地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

30 5
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

15

计划实施年限 所属县区 奉化区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2016

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内外都有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 80

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

    前期公司已投入5万元左右费用进行模具开发，但仍未达到理想效果。

按摩仪器用气泵在使用过程中振动特别大。需要研究气泵振动来源，从设计和装配工艺改进减少
噪音。

按摩椅用气泵减振技术

已投入经费额（万
元）

1年

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的影
响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

是

否

3500

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、所
需达到的性能指标等）

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及效
果情况。）

在现有气泵的基础上，通过对部件振动源的分析，充分考虑振动源的相关性，改进产品设计，研
发一种低噪音气泵。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

    噪音控制在30-50分贝以内。

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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合作方式：技术解决方案，

     合作开发

    ■技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 陆宏阳 手机 15950987131 地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

50 10
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

20

计划实施年限 所属县区 宁海县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 /

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 64

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

（1）机床初始精度偏差在0.03mm以内。
（2）在正常工作情况下持续工作一年内（保养及时）机床精度偏差不得超过0.05mm。

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

（1）从影响机床精度变差的诸因素中，进行系统地分析，找到精度变差的关键因素，并提出具体
的解决方案。
（2）要求从机床使用的内、外部环境，静、动态精度进行全面分析，提供切实可行的修改方案。
（3）如对精度变差因素进行试验分析和测量，提出经济合理的试验方案、方法和相应测试分析仪
器 。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

公司有相关的研发团队，对机床精度变差情况非常重视，并针对此问题进行了初步探索和研究。发
现客户未按要求浇注机床安装基座而进行机床安装出现精度变差的情况比较普遍，情况也比较严
重；这并不是唯一产生该种问题的原因，浇注安装基座后安装的机床也出现精度变差的情况。需要
进一步从机床内、外部进行系统探索，并寻找解决方案。

所需达到的技术目标

否

2100

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

本公司最新研发的卧式五轴加工中心机床有着更好的主轴刚度，但客户在使用过程中经常会出现机
床在刚安装工作的时候精度符合机床出厂和客户的要求（一般加工精度在0.03mm左右），而在工作
一段时间后（一般两三个月）就会出现精度偏差增大的问题（加工精度偏差增加到0.05mm以上，大
的甚至超过0.12mm），公司的售后人员需要经常性地帮助客户调整设备，导致售后服务成本上升厉
害。

卧式五轴数控铣床精度稳定性研究

已投入经费额（万
元）

2年

否

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

宁波昌成数控机械有限公司

宁海县力洋镇创业路100号
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■技术解决方案；■仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

合作方式

合作开发

/

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 李辉 手机 18058518711 地址

技术需求名称 技术领域 新材料

项目计划科技投入
总额（万元）

100 20
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

10

计划实施年限 所属县区 宁海县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 \

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 150

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

宁波市宁海县桃源街道
科技园区竹山北路265号

（1）上下两面具有不同膨胀系数的合金材料或者两种热膨胀系数差别较大的合金材料进
行粘合；
（2）提供可靠的连接工艺；
（3）弹性不能随温度变化而减小。

接插件通过研发部设计、攻关、试制已经成型，并形成小部分销售，目前对新材料上的性
能、工艺、参数，特别是新材料在不同空间和温湿度的变化无法掌握，在产品关键部件的
更新迭代和技术升级无法进行，前期技术方案以企业核心技术实施保护，如研究机构达成
合作，可深入探讨。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

需要寻找新的材料替代原来的弹簧材料，我们希望可以找到两面具有不同膨胀系数的合金
材料或者两种膨胀系数截然不同的金属材料进行两面粘合，使得受热膨胀弹簧变形后的压
力更大，并且希望提供两种材料的可靠连接工艺。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技
术方案及效果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发
、销售的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开
发内容、所需达到的性能指标等）

宁海县变流设备有限公司 

核电、地铁系统用低压柜接插件双弹簧新材
料技术

1年

配电柜接插件需要利用弹簧的弹性挤压进行固定，现有卡簧为铜制材料，一般为铍铜等，
在长时间联通的情况下发热量较高，因为材料本身的热膨胀系数较大，因此其使用寿命较
低，需要经常性更换，使用不便。而且弹簧材料正反两面，在热膨胀过程中同时膨胀或者
膨胀系数相似，使得弹簧弹力下降，卡位不可靠。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

5000

否

已投入经费额（万
元）
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√技术解决方案；√仿真分析模型、数据库；√专利、论文等

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多
选）
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单位名称（公章）

联系人 李文庆 手机 18352935888 地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

50 10
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

20

计划实施年限 所属县区 宁海县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2013

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 270

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

浙江省宁波市宁海县桃源街道科
技园区桐山路156号

本公司目前采用氩弧焊，该种焊接方式无法完全保证焊接的可靠性，需要进一步改进。

所需达到的技术目标

如上所述，我们需要一种镍铬合金和紫铜的高强度焊接技术，确保产品在安装时有扭转动作以及安
装以后有扭转应力情况下长期保持不脱落的焊接技术。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及效
果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的影
响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、所
需达到的性能指标等）

宁波奥凯安全科技有限公司

镍铬合金和紫铜的高强度焊接技术

1年

我们的燃气具熄火保护装置是通过热电偶和电磁阀的组合作用，其中的导热丝如下图：

上图中是产品焊接以后的成品，左侧是紫铜，右侧是镍铬合金丝线。
我们现有技术下是采用氩弧焊，焊接完成后产品直线方向的力学强度较佳，各向摆动也不易脱落。
但是产品在安装过程中有时有需要整根导热丝的扭转，现有焊接方法在扭转的情况下容易脱落。
为此，我们需要一种上述产品在经过数次扭转并且安装以后在有扭转应力情况下仍然不会脱落的有
效焊接技术。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

7100

是

已投入经费额（万
元）
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（1）考虑实现自动化操作。

√技术解决方案；√仿真分析模型、数据库；√专利、论文等

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

（1）焊接成品可以进行100次180度扭转而不会对焊接部位产生明显影响；
（2）焊接成品安装后再存在180度扭转情况下的应力存在时可以保持正常使用5年不脱落；
（3）需要提供完整的方案，如果涉及到特殊设备需要提供样机；
（4）本产品需要保证其耐高温性能，焊接时不得使焊接部位增加其他成分，如果必须增加也需要保
证其耐高温性能不会下降。

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

150



单位名称（公章）

联系人 李文庆 手机 18352935888 地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

50 10
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

20

计划实施年限 所属县区 宁海县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2013

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 270

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

浙江省宁波市宁海县桃源街道科
技园区桐山路156号

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的影
响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

宁波奥凯安全科技有限公司

燃气具熄火保护装置高效无缝融焊技术

1年

我们的燃气具熄火保护装置是通过热电偶和电磁阀的组合作用，其中的热感应探头如下图：

上图中的右边产品是该探头的成品，左边是半成品，中间的热感应丝需要熔成右边的状态包裹住外部
圆管。为了保护导热丝和提升感应灵敏度，在工作时外部的小圆管中需要充满特殊气体，因此，该熔
焊不得有漏气现象。
我们现有技术下是采用氩弧焊，焊接的合格率还是较高的，但是难免有个别产品无法做到完全不漏
气，并且因为产品外形较小在现有方法下很难检测到漏气现象。
为此，我们需要一种确保不会有次品的焊接技术。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

7100

是

已投入经费额（万
元）
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（1）该产品成品的有效在线检测方法也在考虑范围之内。

√技术解决方案；√仿真分析模型、数据库；√专利、论文等

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

（1）需要确保无缝焊接，成品不得漏气；
（2）实现自动化焊接；
（3）需要提供完整的方案，如果涉及到特殊设备需要提供样机。

本公司目前采用自动化氩弧焊，该种焊接方式无法完全保证焊接的可靠性，需要进一步改进。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

如上所述，我们需要一种小件产品的高效熔焊技术。该技术用于燃气具熄火保护装置的热探头焊接，
需要确保无缝焊接，同时需要实现自动化焊接。上图中间的金属线为紫铜、外管为不锈钢材料。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及效
果情况。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、所
需达到的性能指标等）
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单位名称（公章）

联系人 钟时雨 手机 13566625389 地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

50 5
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

30

计划实施年限 所属县区 宁海县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 \

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 250

宁波奥拓文具有限公司

手动打孔器弹簧自动化装配设备

1年

手动打孔器是人们办公时用得较多的文具产品之一。其构成结构较为简单，其底座和把手之间有一
组活动支撑件相连，这个支撑件外围有一弹簧，弹簧的作用是在打孔之后打孔机的自动回位，具体
连接方式见下图：

现时段我们对这组弹簧的装配方式是采用人工装配，劳动强度较大，效率较低。如果不是熟练工效
率更是低下，而打孔器本身的价位又不允许我们对于这部分装配付出太大的代价，因此该工序工人
工资不能满足工人的需要，员工流动性较大。这样一来熟练工就更少了，形成了恶性循环。
因此，我们急需一种自动化安装的设备来缓解该工序的压力。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

5800

否

已投入经费额（万
元）

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

浙江省宁海县科技园区桐山路158
号

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的影
响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）
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（1）如果可以，打孔机基座也形成制动送料的方案；
（2）目标设备自带装配质量检测，有分选功能。

√技术解决方案；√仿真分析模型、数据库；√专利、论文等

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

（1）目标设备需要完成弹簧配件的自动化送料；
（2）目标设备需要完成弹簧的自动化安装；
（3）目标设备使用标准工业用交流电；
（4）装配效率不得低于熟练工的60%，一般为40件每小时。

本公司目前针对该课题还处于技术调研阶段，未形成具体方案。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

根据上述内容，我们需要一款可以完成手动打孔器弹簧配件自动化安装的设备。技术提供方需要提
供全套该装备的制造、使用方案或者成型样机及其使用方法。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及效
果情况。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、所
需达到的性能指标等）
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企业技术需求信息表 

一、企业基本情况 

单位名称 宁波东力传动设备有限公司 所属行业 
通用设备制造

业 

法定代表人 郑才刚 
是否是国家高新技术

企业 
是 

企业主导产

品 
减速机、电机 通讯地址及邮编 

宁波市江北区

银海路 1 号

315033 

职工人数 1078 
其中大专以上人数及

研发人员数 
334/138 

联系人 王林桥 联系人电话（手机） 13780012733 

Email 83276178@qq.com 微信号 13780012733 

二、企业技术创新需求情况 

技术需求名
称 

超高效（IE3）三相异步电动机开发及
降本优化 

所属 
技术领域 电机 

项目拟投入 
总额 

500（万元） 
已投入

经费额 
200（万元）

计划支付技术转

让（合作）费最

高额 
100（万元）

计划实施年

限 
1-2 年 

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细） 

1、项目开发背景和必要性 

    长期以来，我国电机寿命平均比国外低 3%到 5%，运行系统效率比国外低 10%到

20%。而在 2013 年中国电机保有量大约 17 亿千瓦，总耗电量为 3 万亿千瓦时，占全社

会用电总量的 64%、工业用电的 75%。“如果电机系统的效率提高 5%到 8%，每年节约

的电相当于两到三个三峡大坝的发电量。美国 2011 年就已经强制执行 IE3（效率等级），

中国目前在强制推 IE2 标准。据魏华钧介绍，原来计划 2015 年推 IE3 标准，但国内电

机行业没作好准备，个别企业没做到，多数企业做不到，所以推迟到 2016 年，比美国

落后 5 年。 

    在未来几年，国家可能会强制推行 IE3 标准，我们需要提前做好准备。 

2、技术创新需求主要内容 

    合作开发三相异步电动机，380V、50Hz，4 极，机座 63~355，能效等级满足 IE3

要求，并能有效控制生产成本。电机能与公司现有的 R、F、K、S 四大系列减速机进行

集成配套。 

3、研究开发前期基础 
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公司已具备设计生产全系列 IE2 三相异步电动机能力。 

 

所需达到的技术目标 

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。） 

（1）电机满足 IE3 能效要求 

（2）电机 NVH 得到有效控制 

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。） 

电机满足 IE2 能效要求，具有通过升级配置后满足 IE3 能效的潜力。 

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求） 

电机电磁方案及全套图纸。 

 

合作方式（可多选） 

委托开发□   合作开发☑   技术转让☑  技术咨询☑  技术服务□    其他□ 
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企业技术需求信息表 

一、企业基本情况 

单位名称 宁波钢铁有限公司 所属行业 钢铁 

法定代表人 孔祥胜 
是否是国家 
高新技术企业 

否 

企业主导产品 

普碳钢、低合金钢、汽车结构钢、

冷轧深冲钢、耐候钢、优质碳素

钢、船板、花纹板、电工钢、管

线钢 

通讯地址及邮编 

浙江省宁波市

北仑区临港二

路 168 号

/315807 

职工人数 3517 
其中大专以上人数

及研发人员数 
2557/314 

联系人 张军霞 联系人电话（手机） 13958331393 

Email zhangjunxia@ningbosteel.com 微信号  

二、企业技术创新需求情况 

技术需求名称 电池壳用钢热轧钢带研发 
所属 
技术领域 

钢铁 

项目拟投入 
总额 

按 10000 吨试制

试销量计（不包

括转产前量产

观察期试制

量），预计 4000
万元 
（万元） 

已投入

经费额
（万元）

计划支付技

术转让（合

作）费最高额 
（万元） 

计划实施年限 2019 年~2021 年 

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细） 

1、项目开发背景和必要性 

电池壳用钢主要用于航空、高铁、磁悬浮、电动汽车、无人机、家用碱性电池等军

工、民用、能源环保三大板块。 

目前电池壳用钢市场鱼龙混杂，高端市场占 10%左右，国内仅宝钢一家的专用冷

轧电池壳用钢产品成熟，高端电池壳上占比也不高，其它钢厂产品市场认可度低，宝钢

股份因环保影响罩退线关闭，高端市场基本还依赖进口，出现 20 万吨左右/年中高端产

品空缺。中低端市场需求量相对更大，但渠道多样，各种产品都有，品质不稳定。 

目前以日本钢厂如新日铁、东洋钢板和中国宝钢为代表产品技术生产的产品基本覆

盖了中国市场，其中国外厂家均能生产高端电池壳用钢带，产品质量高但价格高昂。由

于国内市场对电池壳用钢的需求较大，且国内同类钢材不能完全满足高端产品质量要
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求，因此进口电池壳用钢仍占据了国内大量高端的市场份额。宝钢当时也是凭借对其多

年的攻关，解决了超纯净钢的质量及稳定控制问题，蔡顺利解决了后续汽车“O5”外板等

高质量板面瓶颈问题。 

动力电池技术是制约纯电动客车发展的关键技术，在电池生产封装过程中，电池壳

的品质对于保证电池质量、确保电池安全起到关键作用，而高端电池壳用钢则是冷轧钢

带产品中的一颗明珠。随着电动客车等新能源汽车的飞速发展，国内电池壳用钢需求旺

盛，。电池壳一般使用高洁净度、深冲性能优异且各向同性优良的冷轧钢带，经多次高

速冲压制成，故对钢带综合性能要求极高。 

2、技术创新需求主要内容 

  1）超低氧、内质纯净的超纯净钢开发技术。 

  2）双面表面质量达到汽车“O5 板”外板级质量。 

3、研究开发前期基础 

  1）已开发了无间隙原子 IF 钢、家电面板系列产品。 

  2）今年已试制低端电池壳用钢 NGS02，正在做电池壳专用钢试制准备。  

所需达到的技术目标 

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。） 

   1）铁水[P] 0.13%前提下，控制钢水 T[O]≤0.0025%（钢带低于此值）、[N]≤0.0020%、

[P]≤0.012%、[S]≤0.010%的国际领先水平。 

   2）控制钢带微观细小夹杂物颗粒＜40μm. 

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。） 

  1）热轧钢带晶粒度 9 级以上。 

  2）2.5mm 热轧钢带边部组织均匀、冲压无制耳。 

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求） 

1、申报省部级科及以上技进步奖项。 

2、完成发明专利 2 项及以上。 

3、发表核心期刊论文 2 篇及以上。 

合作方式（可多选） 
委托开发□   合作开发□✔   技术转让□  技术咨询□  技术服务□    其他□ 
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单位名称（公章）

联系人 手机             地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

10万
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

一期项目计划
30万

计划实施年限 所属县区 奉化区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2005

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 65

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

宁波

免维护型蓄能器的生产设备开发

已投入经费额（万
元）

1年

是

否

3000

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

我司是一家专业从事蓄能器，液压元件和液压系统的设计、制造和销售的高新企业，目前主营的可
反复充气的较大体积隔膜式蓄能器，由于市场需求引导现在需要一种小型免维护型隔膜式蓄能器，
此蓄能器体积小，重量轻，免维护的特性能更好的适用于小型液压系统。

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

开发一套免维护型蓄能器的生产设备，要求能够在蓄能器充气达到额定压力的同时讲蓄能器密封，
密封后腔内额定压力值达标，密封性寿命周期增长并符合隔膜式蓄能器的规格从而保证每分钟的生
产值。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

无法自主量化技术需求指标包括了压力值，密封性寿命周期及每分钟的生产效率值，因此无法达到市
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所需达到的技术目标

技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

合作方式

合作开发

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

解决方案能够降低企业自主研发的成本投入的30-40%

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 章东升 手机 13738846735 地址

技术需求名称 技术领域 新材料

项目计划科技投入
总额（万元）

45 5
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

15

计划实施年限 所属县区 宁海县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2016

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 250

宁波润禾高新材料科技股份有限公司

水溶性硅油弹性体乳液

1年

进入新世纪，人们对服装面料的要求必将随着生活水平、生活方式的改变而改变、提高，目前市场
对面料的弹性有较高要求，一般水溶性硅油弹性体乳液硅油乳液在烘干后大多形成油状物质，弹性
效果不理想，有没有一种水溶性的硅油产品：烘干后可以形成类似于聚氨酯型的弹性体，面料的弹
性能大幅度提升。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

5800

是

已投入经费额（万
元）

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

浙江宁波宁海县南部滨海新区金
海中路168号

弹性提升10%-30%，外观：流动液体，PH值（1%水溶液）：6.5±1.0，比重(20℃): 0.98g±
0.10，水溶性：易溶于水。

本公司目前针对该课题还处于技术调研阶段，未形成具体方案。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

制备一种水溶性的硅油产品，烘干后可以形成类似于聚氨酯型的弹性体，赋予织物较好的弹性。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及效
果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的影
响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、所
需达到的性能指标等）
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成本:15-22元/kg(80%以上固含量)，储存条件：在遮阳并凉爽的密闭容器中可稳定至少12个月，
稳定性：本身具有相对良好的稳定性（耐盐碱稳定性、耐高温、耐阴离子），手感：除弹性提升外
其他层面的手感与普通硅油对比下降不予过多（-10%~-20%）。

√技术解决方案；√仿真分析模型、数据库；√专利、论文等

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 杨元军 手机 17306476887 地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

50 10
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

10

计划实施年限 所属县区 宁海县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 /

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 17

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

宁波锐星电机有限公司

宁海县桃源街道金山路6号

有刷/无刷直流电机驱动控制技术研究

已投入经费额（万
元）

2年

否

是

322

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

现如今直流电机已被广泛的应用于家用电器、轻工业和汽车工业领域。由直流电机的工作原理
来看，直流电机的结构包括转子与定子。直流电机运行时静止不动的部分称为定子，定子的主
要作用是产生磁场，由基座、主磁极、换向极、端盖、轴承和电刷装置等组成。运行时转动的
部分称为转子，其主要作用是产生电磁转矩和感应电动势，是直流电机进行能量转换的枢纽，
由转轴、电枢铁心、电枢绕组、换向器和风扇等组成。目前的电机驱动控制技术达不到客户要
求，产品不能发挥100%性能。

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

提供有刷/无刷直流电机驱动控制技术及实际操控方案，解决电机产品性能发挥不完全的问题，
实现产品性能满足客户要求。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案
及效果情况。）

已经购入国外进口的驱动器，但是使用下来，仍然达不到百分之百产品性能要求。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）
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技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

合作方式

委托开发

发挥产品100%性能

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

申请发明专利1件，实用新型专利2件。

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 马玉味 手机                                          15968050338 地址

技术需求名称 技术领域 新能源与节能

项目计划科技投入
总额（万元）

5520 1641
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

700

计划实施年限 所属县区 鄞州区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2012

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内外都有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 756

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

宁波圣龙汽车动力系统股份有限公司

鄞州区金达路788号

轻型电动汽车轮毂电机及控制系统开发

已投入经费额（万
元）

3年以上

是

是

52645

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

电动汽车的电机驱动方式主要分为集中电机驱动和以轮毂电机为基准的分布式驱动两种。
集中电机驱动是以传统内燃机汽车为基础，采用集中电机驱动系统代替内燃机和变速器系统与
传动系统连接，最大限度保留原车型的车身结构和组件，仅对动力总成系统和相关部件进行替
换。缺点：依然需要复杂的机械传动系统，目前大多采用此类驱动。
轮毂电机分布式驱动是一种全新的驱动形式，其不需要复杂的机械传动系统，是将动力、传动
和制动装置都集成到车轮轮毂内的一种驱动方式，采用轮毂电机可以将电动车辆的机械部分大
大简化，其控制更为灵活、布局更为自由、零部件更少，而且使车辆可以获得更好的空间利用
率，传动效率也高于集中电机驱动方式，由于采用分布式控制,可依据汽车运行的不同工况,最
大限度的减少动力输出与消耗,节省能源,具有明显的优势，是新能源汽车驱动技术的一个重要
发展方向。

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

本项以客户（上汽通用五菱）E100纯电动微型乘用车为载体，搭载全新开发的“轻型轮毂电机
驱动系统”的E100车型将到达与原集中动力驱动时相同的性能、可靠性指标，即满足：最高车
速100km/h；最大爬坡度20%；0~50km/h加速时间小于6s；到达20万公里及10年保质等主要指标
。
本项目系统包括以下产品总成及部分零部件的开发工作：适配于145/70 R12轮胎总成的直驱永
磁同步轮毂电机总成；配套于此电机的电机控制器总成；针对轮毂电机分布驱动的包含扭矩矢
量控制策略的整车控制器；针对轮毂电机的布置而改动的车轮轮辋及制动系统零部件。此外，
还包括驱动系统的集成、调试、标定以及与车辆驾驶信号、制动、转向系统的相关信号和通讯
的对接。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）
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公司国家级企业技术中心现有研发人员114人，其中拥有国千省千计划人才1人，宁波市3315计
划人才1人，博士生4人，高级工程师4人，研究生以上学历人员29人，拥有独立的研发场地8000
平方，实验室1500平方，试制车间1000平方，拥有4000多万的研发设备，具备原材料理化、几
何量检测，研发生产产品的全功能、可靠性、及NVH测试的完整手段，实验室通过CNAS认证。为
保证本项目的顺利推进，公司建设了电子实验室、双电机测试台、整车改装车间、控制器试制
车间，同时在新基地规划建设有封闭试车场。借助与清华大学苏州汽车研究院的战略合作关
系，在前期研发阶段及后期的需要，也可充分利用他们的试验资源（双电机测试台、振动测试
仪、盐雾测试台、高低温测试台、整车NVH实验室、HIL测试）。鉴于本项目是公司立足于长远
发展的战略转型项目，公司给予研发资源需求的充足保障。

所需达到的技术目标

□技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等  顺利通过客户验收，项目顺利量产

合作方式

合作开发

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

适用轮毂 12吋、外形尺寸 Φ261×99 最高转速rpm 1200 额定转速rpm 650 、重量kg 18、额
定电压VDC 110、冷却方式 自然冷却（油冷）、防护等级 IP67电机类型 、永磁同步结构形式
外转子、直驱扭矩密度Nm/kg 22.2、功率密度 kW/kg 1.0、成本优势

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 新材料

项目计划科技投入
总额（万元）

50 8
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

5

计划实施年限 所属县区 奉化区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 15

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

目前公司围绕该技术难题已投入8万元左右，前期曾经尝试用液压上的格莱圈（内圈NBR，摩擦部
分材料PTFE）但是阻力相当大，虽然可以高速，但是由于阻力大，摩擦发热更严重。从另一方面
限制了速度提升空间。

要求出力精度高，或极低出力要求，或极低速运行，或是要求高速运行的使用场合均对密封
材料有特殊要求，并且要求材料具有耐油、耐老化、良好的密封性能及一定的机械强度。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案
及效果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

气动元件（尤其是气缸）生产过程中，有很多要求出力精度高，或极低出力要求，或极低
速运行，或是要求高速运行的使用场合均对密封材料有特殊要求，并且要求材料具有耐油、
耐老化、良好的密封性能及一定的机械强度。目前国内尚找不到特别合适的材料。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

300

已投入经费额（万
元）

高速/低摩擦密封材料的研发

3年以上

否

否
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自润性能、与润滑油脂相互作用时的性状稳定、热膨胀系数尽量小

合作方式

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多
选）

能够满足高速气缸（运行速度为3m/s以上）的密封要求；
低摩擦

□技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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单位名称（公章）

联系人 朱叶娟、孙总 手机
13567474111
13566309020

地址

技术需求名称 技术领域 新材料

项目计划科技投入
总额（万元）

500 100
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

 

计划实施年限 所属县区 奉化区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2018

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 25013260

已投入经费额（万
元）

宁波创跃园林工具有限公司

特殊钢材料成分控制与高频淬火热处理工艺改
进

2年

是

否

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

本公司司专业生产各类电动和锂电修枝机，修枝机的主要功能就是切割各类园林中的各类树
枝，那么在切割功能的实现上，主要依靠的部件就是刀片，刀片的好坏直接影响修枝机性能的
强弱，修枝机的应用市场在国际上主要分为DIY家用市场和园林专业市场两大类。我司以往很
多年生产的园艺修枝机，主要针对欧洲，澳洲和北美的家用市场，家用市场对修枝机的要求并
不是那么的高，一般能实现实用切割耐久48小时以上即可通过欧洲等一般通用GS/CE标准，即
就是LGA的专业测试标准在75小时，也是切割树枝的直径一般不会超过24MM，刀片厚度一般在
1.5MM硬度在HRC38-HRC42之间即可实现切割的要求，刀片不会断裂，刀齿锋利，韧性好，对刀
片材质本身的要求和工艺处理的要求相对不是那么的高，一般65Mn和 SK5通常市场上采购来的
热处理后的材料即可满足要求。

但是如果想打入国际国内的专业市场，产品用于专门的园艺专业作业，对于此类的修枝机
产品，对刀片的要求完全不同，欲想打入园林修枝机的专业市场，替代部分目前STIHL,BOSCH
，HITACHI，SHIDAIWA和KAWASAKI等世界一流品牌的产品在中国甚至全球市场的位置，需要在
刀片的选材，刀片材质的成分配方和材料工艺上下功夫，如果能在这方面的技术瓶颈上能够攻
关，那么我司就能和世界品牌级企业媲美，抢占他们在中国和更多国际市场的占有份额。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

奉化区西坞街道尚桥路20号
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3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

材料处理工艺激光切割后再进行热处理，通过技术研究创新必须有以下改进：
   1）实用性耐久测试：不小于200小时
   2）最大切割树枝直径：36MM，不能出现功能性障碍
   3）刀齿齿数最多可达42个，三面可磨刃
   4）刀片硬度达到HRC55以上
   5）刀片厚度2.5-3.0MM之间
   6）刀片特殊热处理工艺后，刀口部分硬度坚硬耐磨，而刀体部分坚韧耐用。

    创跃作为专业研发、生产、销售为一体的一条龙为客户服务的外向型企业，多年来聚集了具
备专业知识的材料、设备研发、机械工艺工程师，为研制和加深技术领域新项目的研究，我司每
年会派往专业技术人员以及营销人员，前往国内外专业市场进行不断调研，并参加各式专业技术
研讨会，在园林专业市场呼唤国产技术亟待提高的形势下，我司为响应大的国际发展的大趋势，
和国内制造业高质量发展的要求，以及在国、内外园林工具、刀具市场成本的驱动下，我司必须
高瞻远瞩，顺势而为，做好自己的产品在国际、国内的市场定位，提高自己的研发水平，缩短产
品的研发周期，这就要求我们的技术人员要不断深入研究和创新新的技术，我司技术人员不仅具
备新的产品创新设计理念而且还有更加深入的钻研材料和工艺方面的技术的能力；
   我司在人才引进，技术投入.设备方面都做了比较大的投入。通过每年不断引进相关高端技术
人才，招聘机械工程师，材料分析师硕士等2-3名，博士1-2名，来提高技术团队的整体素质和团
队的研发力量，并继与相关高等院校进行各类新项目的研发合作，对特殊关键技术难题进行针对
性的攻关，以提升我司的研发水准和提高我司在新产品设计方面的研发手段和质量控制手段；
   在设备方面，我司在原有实验室基础上，增加跟多原材料控制和检测的仪器和设备，购置了3D
打印机系统以缩短产品研发的周期，同时在生产设备上不断追求高效和提高自动化程度，引进先
进的各种配套自动化生产线，降低人工成本，提高产品组装的精准度；
   同时在研发的资金配置上继续加大投入力度，提高新产品的投胎率和成功率，缩短研发周期，
加快新产品投入市场的进程，学习和引进日本和德国的材料控制和热处理技术，通过全方位的细
节考究从而提升修枝机产品整体的品质水准。 通过一些列的努力，以及和相关专家的分析研究，
目前该技术改进的重点是对板材材料成份的配比，热处理工艺的改进，获得最佳的强韧化微观组
织，使刀具部分的韧性和硬度同时能够满足整机产品对寿命的要求。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

专业市场园林修枝机对于刀片的要求，一般连续耐久实用性测试200小时以上，切割树枝
直径36MM以上，刀片的硬度要求HRC55度以上，而且刀体韧性要特别的高，在高强度作业下不
能出现断裂，刀片的厚度通常2.5-3MM之间，要求锋利度，耐磨度，寿命以及切割效率上有很
大的提升，这对刀片的材质，材料成分和热处理工艺提出了很高的专业技术要求。

鉴于我国基础工业技术水平尚为低下，目前这方面的技术只是掌握在日本和德国一些知名
企业的手中，我司打破传统材料配方和工艺思想的囚禁，从源头解决更深层次的技术问题，这
样才能从根本上提升我国修枝机及其刀具的制造水平。在材料上改变合金稀有元素的配方比
例,对SK51，SK5，75Cr1,65Mn等几种特种锯片钢材料进行研究定制，使材料具备一定的淬透性
和淬硬性，对淬火工艺硬度不均匀的问题进行了专业技术研究，对在淬火过程中的机械冷却能
力进行了有效控制，使用冷却能力较强的淬火介质，从而提高显微金相组织中的马氏体和屈氏
体比例，调整钢材中的化学成分比例，在淬火，中温回火后，具有更高更均匀的硬度分布，同
时通过特定工装夹具的限制，使其在特殊热处理后刀口部分硬度坚硬耐磨，而刀体部分坚韧耐
用的双重特性以达到修枝机切割使用的专业要求。

我司遇到的难题瓶颈就是在刀片板材材料成分的控制和热处理工艺的过程控制的不确定性
而导致的修枝机器刀具性能的不稳定性，目前我们对于刀片的耐磨度专业测试时间仅有40小
时，但是同样的日本生产的刀片可以达到180小时以上，在改善淬火工艺的过程中，硬度虽有
所增加，但是刀片又会出现断裂，刀片使用寿命能达到100小时以上，但是韧性又有所下降，
整体性能的不确定和不稳定性，是我司亟待解决的技术难题。
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自润性能、与润滑油脂相互作用时的性状稳定、热膨胀系数尽量小

合作方式

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

□技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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单位名称（公章）

联系人 徐赢斐 手机                                          18957878449 地址

技术需求名称 技术领域 新材料

项目计划科技投入
总额（万元）

50 12
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

以产品购买形
式支付

计划实施年限 所属县区 高新区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2017年

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内外无

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 12015000

已投入经费额（万
元）

宁波捷傲创益新材料有限公司

可后固化热熔胶技术开发

1年

是

是

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案
及效果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

装饰膜片粘合剂，受限于基膜加工温度，只能在低于130℃加工，无法满足对老化后粘接强度的需
求。应用场所：带胶装饰膜片；用途：抗老化的粘接。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

高新区新梅路518号12号楼4楼

资金：约12万元；设备：拉伸机、涂布机（外协）、真空吸塑设备；尝试方案：用热熔胶和溶剂
型胶水，但遇到的问题：1.胶水涂布到PVC基膜上，不均匀且与PVC基膜的粘接性不够好；2.老化
后，90°剥离力急速降低，无法达到使用要求；

使用：可涂布；性能指标：1.可涂布到PVC基膜上；2.膜片粘接基板是PC/ABS；3.常温下90°剥离
力＞30N/25MM;4.老化后90°剥离力＞30N/25MM（老化条件：①105℃恒温箱中168H；②高低温循
环：24小时在40±3℃/95±3%相对湿度；1小时23℃/50%相对湿度；24小时在105℃；1小时在23℃
/50%相对湿度；4小时在-30±3℃；1小时在23℃/50%相对湿度）5.在105℃下的90°剥离力＞
30N/25MM；6.可吸塑成型。
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1.胶水可涂布到除PVC膜外，其它材质表面(如：PP/PETG/TPO)；2.粘接基板材质可以是除pc/abs
外其它材质（如：PP/PMMAA）3.环保材料（可通过ROHS,REACH,VOC）

合作方式

委托开发

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

1.可涂布到PVC基膜上；2.常温下90°剥离力＞30N/25MM;3.老化后90°剥离力＞30N/25MM（老化
条件：①105℃恒温箱中168H；②高低温循环：24小时在40±3℃/95±3%相对湿度；1小时23℃
/50%相对湿度；24小时在105℃；1小时在23℃/50%相对湿度；4小时在-30±3℃；1小时在23℃
/50%相对湿度）4.在105℃下的90°剥离力＞30N/25MM；说明：90°剥离力粘接基板是PC/ABS；

□技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等   希望以可量产产品方式输出

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 新材料

项目计划科技投入
总额（万元）

400 150
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

140

计划实施年限 所属县区 海曙区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2018

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内外无

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 501000

已投入经费额（万
元）

面向Low-E镀膜的新一代ZnO磁控溅射靶材技
术

3年以上

是

是

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案
及效果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

目前Low-E玻璃主要采用离线的磁控溅射镀膜方式生产，在膜系中，Ag功能膜起到控制整个膜
系的表面电阻作用，决定了膜系的辐射率，并直接影响膜系的透射比和反射比，但由于银较软、
不耐磨、耐水氧腐蚀性差。目前，2wt%Al2O3掺杂的ZnO（简称AZO）材料具有折射率匹配、可见光
透过率高、溅射效率高、廉价、适合工业化生产以及作为Ag连续生长的优质缓冲层等优点，已经
作为第一层介质膜和外层介质膜在Low-E中得到应用。但是AZO作为外层介质膜应用起来并不是特
别理想，存在着对Ag层保护不彻底、膜层结合力不足等系列问题：（1）耐湿热稳定性差。在空气
中放置一段时间后Ag层容易氧化，出现系列白点，进而影响Low-E玻璃存放的长久性；（2）钢化
热处理过程中的热稳定性差。Low-E玻璃使用前需要进行空气气氛下600℃以上的高温钢化处理，
外界空气中的氧以及Low-E膜中堆积的氧极易穿透AZO层扩散至Ag层，导致Ag膜的氧化失效。（3）
AZO层与Ag层的附着力较差，在搬运过程中膜面触碰与摩擦会造成薄膜脱落等，进而影响膜面的质
量。为了解决上述问题，目前的做法是在Ag膜与AZO薄膜之间插入很薄的厚度为0.5~2nm的NiCr阻
挡层，然而使用NiCr材料存在的最大问题在于其对可见光强烈的吸收，特别是应用在高端的双、
三银体系中，可见光透过率降低了近5~10%。因此在膜系结构中摒弃NiCr、直接采用高透的新型
ZnO层作为阻挡层经成为Low-E镀膜行业未来发展方向的共识。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）

（1）已经建立氧化锌靶材的制备产线
（2）建立了靶材的绑定产线
（3）尝试了1~2种元素的靶材掺杂元素，取得了较好的效果

所需达到的技术目标

（1）筛选出合适的多元掺杂元素，实现所镀薄膜的性能提升，满足Low-E镀膜性能的要求
（2）高密度多元素掺杂ZnO陶瓷旋转靶材制备技术
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无

合作方式

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

所镀薄膜：湿热稳定性>36h（121℃温度，97%相对湿度）、钢化高温条件下不氧化（600℃
/10min）、耐洗刷性>3000次（5 N毛刷压力+乙醇）
靶材：密度>5.50g/cm3，电阻率<10×10-3Ω•cm，绑定焊接率>98%，靶材绑定长度>3m

√技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；√专利、论文等

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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单位名称（公章）

联系人 郑丽娟 手机                                          13616591065 地址

技术需求名称 技术领域 新材料

项目计划科技投入
总额（万元）

800 300
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

200

计划实施年限 所属县区 海曙区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 18247345.24

已投入经费额（万
元）

宁波广新纳米材料有限公司

高活性的超细银粉制备技术开发

3年以上

否

否

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案
及效果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

电子工业的发展使得厚膜导体浆料也随之发生不断更新的发展，其发展和产品更新速度也是
最快的，新的电子元器件和生产工艺技术将需要新的银粉银浆，因此银粉银浆的品种和数量将不
断增加。从技术的角度，为适应电子机器不断轻、小、薄、多功能、低成本，银粉银浆会朝着使
用工艺更简化、性能更强、可靠性更高、更低成本化发展，也就是最大程度的发挥银导电性和导
热性的优势。

太阳能作为21世纪人类社会文明发展三大支柱之一的能源技术，愈来愈受到各国政府的重
视，利用新材料、新技术解决当今世界的“能源危机”已势在必行、太阳能是取之不尽的能源，
也是最清洁的能源。项目产品是太阳能电池的主要原材料，而太阳能电池用银浆的主要性能要求
是接触电阻小、附着力强和老化系数低。这些性能指标都与使用的银粉品质密切相关，制作浆料
通常要求粉末的平均粒度小、含氧量低、松装密度小、粉体球形度高等。因此，如何生产出满足
太阳能电池浆料用的高活性银粉已成为粉末研制的重要课题。我公司采用自主产权的物理气相法
（PVD）制备的银粉，银粉产品的球形度佳、结晶度高，已经形成部分销售，但是烧结活性还有待
提高。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

   寻找低温烧结技术，PVD的方法目前国内烧结比国外技术要高100多度。
由于下游浆料客户要求太阳能电池用银粉具有粒径小，烧结活性高，结晶度高等优势.而我公

司的微细银粉的主要产品技术质量指标已达到国内先进水平，其电性能、焊接性能等指标与国际
一流浆料公司的同类浆料效果完全一致，若烧结活性再提高后则可以达到全球领先的技术水平。
因此，本项目产品在国际市场上具有很强的竞争力。随着本企业的扩产及产品性价比的提高，市
场销量和占有率近年会有较大的提高。

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）

宁波市海曙区石碶街道车何
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分散性增强

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

合作方式

合作开发

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

烧结活性得到明显的提高，如烧结温度提高100度

■技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

1、公司已成立项目课题组，由具有多年超细金属粉末制备经验的工程师担任课题组长；2、公司
配置了齐全的超细金属粉末产品的试制、测试设备以及PVD中试生产线；3、采用pvd法制备的银
粉，已经形成部分销售，但在活性方面尚存在欠缺，制约了产品的应用领域的拓展和市场推广。
公司曾与上海交大有过联系，与北京化工大学的曾老师也有合作，但没有理想的结果。
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 先进制造

项目计划科技投入
总额（万元）

803 8
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

35

计划实施年限 所属县区 象山县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2018年

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 200

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）

象山城东工业园万隆路628号

橡胶减振器内橡胶与金属面的粘接牢度

已投入经费额（万
元）

1年

是

是

 12348.742638（万元）

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

橡胶减振器是减小内燃机噪音，调节内燃机频率的重要部件。橡胶减振器由外轮，内轮，橡胶
件构成，内轮与外轮通过橡胶连接在一起。内轮和外轮的金属面与三元乙丙材质的橡胶粘接的
牢度不够，直接影响橡胶减振器承受的扭矩达不到设计的要求。

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

橡胶减振器的内外轮与三元乙丙橡胶粘接后，其剪切强度大了0.15mpa，当外力矩造成内外轮
分离或相对转动时，仅橡胶层被撕裂，而不会暴露在粘接面的金属表面。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

采用丁腈橡胶一般能满足设计所需的扭矩，但是丁腈橡胶对使用环境温度范围较窄，不适用一
些温度条件严苛的场所，而三元乙丙橡胶的环境温度范围较宽，但是相同尺寸的减振器，所能
承受的扭矩要差不少。
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改进后的胶水成本比现在使用的胶水成本增加不能超过10%。

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

□技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；√专利、论文等

合作方式

委托开发

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

三元乙丙橡胶通过胶水粘接在内外轮表面后，将内外轮分离，要求橡胶100%粘接在内外轮表

面，不允许在内外轮表面出现金属表面。耐温-10~50 
oC

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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单位名称（公章）

联系人 楼政 手机                                          13858164276 地址

技术需求名称 技术领域 新材料

项目计划科技投入
总额（万元）

1000 700
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

100

计划实施年限 所属县区 镇海区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2016

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内外都有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

目前企业在环保方面做得很好，三废排放完全可以满足要求，但处理成本太高。车间有组织和
无组织的废气大部分需要经RTO焚烧，其中可能含有氯、硫、卤素等多种类的腐蚀性成分；材
质碳钢，内衬特殊涂层的燃烧室通常两个月要检修一次，1~2年需要更换涂层，人工和更换成
本很高。现寻求一种成本合理的耐高温（500℃）耐腐蚀金属材质或涂层技术，适用于RTO燃烧
室。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案
及效果情况。）

RTO设备更新，投资近700万元

所需达到的技术目标

是

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

宁波争光树脂有限公司是浙江争光实业股份有限公司下属的全资子公司，专业研发、生产、销
售离子交换树脂，应用领域主要涉及电力、电子、核能、石油、化工、轻工、医药、食品、饮
料、冶金、环保等行业。公司所有生产设备均采用自动化控制，是目前国内离子交换树脂行业
自动化程度最高的企业，自动化水平达到国际同行业领先水平。

三废处理中RTO设备的耐腐蚀技术

已投入经费额（万
元）

1年

是

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）
宁波争光树脂有限公司

宁波蟹浦石化区泥螺山路6号
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√技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

合作方式

技术转让

耐高温500℃，耐腐蚀（氯、硫、卤素等元素）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

哈氏合金、钽材质，成本太高，不予考虑

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 黄学丰 手机 15888122912 地址

技术需求名称 技术领域 新能源与节能

项目计划科技投入
总额（万元）

5万 2W
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

1W

计划实施年限 所属县区 奉化区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 65

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、所
需达到的性能指标等）

可以根据道路天气和清晰度情况周围情况来改变和调整道路的色温情况

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及效
果情况。）

现在缺乏感应系统和感应程序对电源进行控制和调整，从而对灯光的色温变化进行调整。

所需达到的技术目标

否

2000万

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的影
响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

因为道路上不同的气候对路灯的色温有不同的要求，雾天需要3000K 色温，有月亮的气象条件好的
业务，需要5500-6000K 色温；晚上下雨天需要4000K 的色温。

可变色温灯光控制系统

已投入经费额（万
元）

1年

否

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

宁波晟乐照明电器有限公司

宁波奉化溪口中兴东路56-1号
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□技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

合作方式：技术解决方案

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

可以自动根据道路环境情况进行调整

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

总计成本3W 以内的为准

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 包峰 手机 13806650853 地址

技术需求名称 技术领域 新材料

项目计划科技投入
总额（万元）

  
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

 

计划实施年限 所属县区 象山县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内外无

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 40余人

合作方式：经用户试用合格后，祥细面谈

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

象山县经济开发区丹阳路288号

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

技术参数面谈

□技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

我们找对口、成熟的科研单位合作

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

需金属耐磨衬板，过流量1000余万吨，非金属耐磨衬板也可以，过流量1000余万吨

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案
及效果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

铁矿石溜管用内衬耐磨衬板

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

2000余万元

已投入经费额（万
元）

象山中能电力设备有限公司

铁矿石溜管用耐磨衬板

否
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企业技术需求信息表  

一、企业基本情况 

单位名称 
浙江飞宜光电能源科

技有限公司 
所属行业 制造业 

法定代表人 谷志杰 是否是国家高新技术企业 否 

企业主导产

品 
导电墨水 通讯地址及邮编 

宁波市象山映

玉路 32 号 

职工人数 10 其中大专以上人数及研发人员数 5 

联系人 谭颖 联系人电话（手机） 13162708620 

Email Tanying730@163.com 微信号 同手机 

二、企业技术创新需求情况 

技术需求名
称 

1. OLED 光电材料及 Ito 替代材料
2. 柔软太阳能电池的光电转换材料及

电极材料 

所属 
技术领域 新材料 

项目拟投入 
总额 200（万元） 已投入

经费额
50（万元）

计划支付技术转
让（合作）费最高

额
100（万元）

计划实施年

限 
 

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细） 

1、项目开发背景和必要性 

2019 年华为三星纷纷推出折叠屏手机。折叠柔性 OLED 屏幕，同时具备自发光，不

需背光源、对比度高、厚度薄、视角广、反应速度快、可用于挠曲性面板、使用温度范

围广、构造及制程较简单等优异之特性，将全面替换液晶屏，该技术还可以用于军事，

集成多种通讯能力的护腕式通讯设备，实时观看视频和图形信息。被认为是下一代的平

面显示器新兴应用技术，中国国内市场规模 4000 亿/年。 

2、技术创新需求主要内容 

OLED 发光材料及 ITO 替代材料的开发 

相关印刷设备的开发 

3、研究开发前期基础 

对多种发光材料和纳米导电材料做了基础研究。希望能进一步深入研究。 

所需达到的技术目标 

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。 

cd/A： >2.5 

 cd/m2： >5000 

185



2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。） 

 

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求） 

产品性能业务领先 

发表论文及专利 XX 篇（可谈） 

合作方式（可多选） 
委托开发□   合作开发□   技术转让□  技术咨询□  技术服务□    其他□ 
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企业名称 宁波汇邦尼龙科技有限公司 机构代码  

区    域 宁波 联系人 胡克佳 电话 
0574-8791

0862 

行业领域 制造业 产业领域 汽车配件 

经济规模 4000 万 人员规模 100 

需求信息 

需求名称 高低温下的 PC/ABS-GF30 爆拉力提升的技术研究 

技

术

需

求

情

况

说

明 

技术需 

求类别 

□技术研发（关键、核心技术） 

产品研发（产品升级、新产品研发） 

□技术改造（设备、研发生产条件） 

□技术配套（技术、产品等配套合作） 

技术 

需求 

简述 

 

PC／ABS 合金兼有 ABS 和 PC 的优点，既具有良好的成型流

动性能又有较高的热变形温度。与 PC 相比，PC／ABS 合金降低

了熔体黏度，改善了加工性能，并大大提高了产品耐应力开裂性

能；与 ABS 相比，PC／ABS 合金提高了耐热性和耐候性。但是，

PC/ABS 合金存在一定的缺陷，其作为外门把手，PC/ABS 合金本

身的强度不足以支撑。因此，我们采用 PC/ABS-GF30 作为内门把

手的原材料，采用夹层注塑工艺，很大程度上提高了合金材料的

强度，增加了产品的耐应力。 

 

 

技术 

需求 

详述 

（包括主要技术、条件、成熟度、成本等指标） 

 

1）PC/ABS 添加 30%GF，电镀级，注塑成型后产品表面良好，

没有缺陷。 

2）PC/ABS-GF30 注塑成型后产品具有耐低温，耐高温性能，

主要表现为-40℃和 80℃下的耐爆拉力为 360N。 

注塑成型后产品在-40℃和80℃下的耐爆拉力为360N, 弯曲

模量：≥9000Mpa， 

PC/ABS-GF30 的机械性能指标：拉伸强度：120-125Mpa,弯曲强度：

185 Mpa，缺口冲击强度：13-13.5KJ/m2 

 

现有 

基础 

情况 

（企业已经开展的工作、所处阶段、投入资金和人力、仪器设备、

生产条件等） 

 

1）PC/ABS-GF30 注塑成型后的产品表面良好，没有缺陷 

2）PC/ABS-GF30 注塑成型后的产品在-40℃和 80℃下的耐爆拉力

为 176N 

3) PC/ABS-GF30 的机械性能指标：拉伸强度：110Mpa,弯曲强度：

170Mpa，弯曲模量：7500Mpa，缺口冲击强度：13 KJ/m2 
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产

学

研

合

作

要

求 

简要 

描述 

（希望与哪类高校、科研院所开展产学研合作，共建创新载体，

以及对专家及团队所属领域和水平的要求） 

 

 

 

 

合作 

方式 

 □技术转让    □技术入股   联合开发   □委托研发  

 □委托团队、专家长期技术服务    □共建新研发、生产实体 

其

他

需

求 

□技术转移  □研发费用加计扣除  □知识产权  □科技金融  

□检验检测  □质量体系  □行业政策   □科技政策  □招标采购  

□产品/服务市场占有率分析  □市场前景分析  □企业发展战略咨询           

□其他                                  

管理信息 

同意公开 

需求信息 

 是                               □否 

 □部分公开(说明）                                               

同意接受 

专家服务 

 是                 

 □否 

同意参与对解

决方案的筛选

评价 

 是 

 □否 

同意对优秀解

决方案给予奖

励 

 □是，金额              万元。（奖金仅用作奖励现场参赛者，

不作为技术转让、技术许可或其他独占性合作的前提条件） 

 □否 

 

                     法人代表：             年  月  日 
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企业名称 宁波霖华塑胶有限公司 机构代码  

区    域 宁波 联系人 胡克佳 电话 
0574-8791

0862 

行业领域 制造业 产业领域 塑料制品 

经济规模 2 亿 人员规模 200 

需求信息 

需求名称 保鲜容器低温易碎 

技

术

需

求

情

况

说

明 

技术需 

求类别 

□技术研发（关键、核心技术） 

产品研发（产品升级、新产品研发） 

□技术改造（设备、研发生产条件） 

□技术配套（技术、产品等配套合作） 

技术 

需求 

简述 

 

PP 材料的食品保鲜盒在-7℃的运输过程中会发生边角破碎的情

况 

 

 

技术 

需求 

详述 

（包括主要技术、条件、成熟度、成本等指标） 

 

PP 材料的食品保鲜盒在-7℃的运输过程中会发生边角破碎的情

况 

 

透明度要求，强度要求， 

 

现有 

基础 

情况 

（企业已经开展的工作、所处阶段、投入资金和人力、仪器设备、

生产条件等） 

 

 

产

学

研

合

作

要

求 

简要 

描述 

（希望与哪类高校、科研院所开展产学研合作，共建创新载体，

以及对专家及团队所属领域和水平的要求） 

计划支付技术转让（合作）费面谈 

 

 

合作 

方式 

 □技术转让    □技术入股   □联合开发   委托研发  

 委托团队、专家长期技术服务    □共建新研发、生产实体 

其

他

需

求 

□技术转移  □研发费用加计扣除  □知识产权  □科技金融  

□检验检测  □质量体系  □行业政策   □科技政策  □招标采购  

□产品/服务市场占有率分析  □市场前景分析  □企业发展战略咨询           

□其他                                  

管理信息 

同意公开 

需求信息 

 是                               □否 

 □部分公开(说明）                                               
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同意接受 

专家服务 

 是                 

 □否 

同意参与对解

决方案的筛选

评价 

 是 

 □否 

同意对优秀解

决方案给予奖

励 

 □是，金额              万元。（奖金仅用作奖励现场参赛者，

不作为技术转让、技术许可或其他独占性合作的前提条件） 

 □否 

 

                     法人代表：             年  月  日 
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企业名称 宁波霖华塑胶有限公司 机构代码  

区    域 宁波 联系人 胡克佳 电话 
0574-8791

0862 

行业领域 制造业 产业领域 塑料制品 

经济规模 2 亿 人员规模 200 

需求信息 

需求名称 可降解保鲜盒 

技

术

需

求

情

况

说

明 

技术需 

求类别 

□技术研发（关键、核心技术） 

产品研发（产品升级、新产品研发） 

□技术改造（设备、研发生产条件） 

□技术配套（技术、产品等配套合作） 

技术 

需求 

简述 

 

随着生活方式的改变和生活节奏的加快，小包装冷藏食品越

来越受到消费者的青 睐。目前，超市里的果蔬、肉类、海鲜等

生鲜产品，为了节省消费者称重时间，经常使用保鲜 容器事先

包装好，供消费者直接购买。现在市场上的 PE 材料保鲜容器，

虽然已经具有很好的保鲜能力，但是却很难降解，很有可能发生

埋在土里“一百年都不烂”的情况。 

 

 

技术 

需求 

详述 

（包括主要技术、条件、成熟度、成本等指标） 

研究开发可降解保鲜膜容器 

（1）、降解和耐低 温零下 5度不脆 

（2）能很好热成型 边料可再次利用 性能不变 

（3）要有阻隔性达到食品保鲜的要求，冷藏保鲜，20 天 

 

现有 

基础 

情况 

（企业已经开展的工作、所处阶段、投入资金和人力、仪器设备、

生产条件等） 

 

厂房建筑面积超过 2万平方米，拥有高精度进口注塑机、三

层共挤片材机、CPET 模温控制器、全数字智能金属异物检测器、

图像处理单筒体显微镜、电脑式材料压力试验机等各类先进的生

产、检测及生产辅助设备。 
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产

学

研

合

作

要

求 

简要 

描述 

（希望与哪类高校、科研院所开展产学研合作，共建创新载体，

以及对专家及团队所属领域和水平的要求） 

 

计划支付技术转让（合作）费面谈 

 

 

合作 

方式 

 □技术转让    □技术入股   □联合开发   委托研发  

 委托团队、专家长期技术服务    □共建新研发、生产实体 

其

他

需

求 

□技术转移  □研发费用加计扣除  □知识产权  □科技金融  

□检验检测  □质量体系  □行业政策   □科技政策  □招标采购  

□产品/服务市场占有率分析  □市场前景分析  □企业发展战略咨询           

□其他                                  

管理信息 

同意公开 

需求信息 

 是                               □否 

 □部分公开(说明）                                               

同意接受 

专家服务 

 是                 

 □否 

同意参与对解

决方案的筛选

评价 

 是 

 □否 

同意对优秀解

决方案给予奖

励 

 □是，金额              万元。（奖金仅用作奖励现场参赛者，

不作为技术转让、技术许可或其他独占性合作的前提条件） 

 □否 

 

                     法人代表：             年  月  日 
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单位名称（公章）

联系人 宋荣祥 手机 13386608175 地址

技术需求名称 技术领域 新材料

项目计划科技投入
总额（万元）

800 100
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

50

计划实施年限 所属县区 北仑区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2008年

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 47244104.42

已投入经费额（万
元）

宁波双马机械工业有限公司

　超高分子量聚乙烯注塑专用料、专用注塑
机及注塑工艺开发

2年

是

是

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案
及效果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

超高分子量聚乙烯（UHMWPE）被公认为是综合性能极其优异的工程塑料，在许多领域有广泛的应
用前景,但由于极高的熔体粘度和极低的临界剪切速率使其成型加工困难。纯UHMWPE通常只能以
模压-烧结成型和柱塞挤出成型为主要加工手段,无法用常规的热塑性加工方法如注塑成型对其进
行高效的加工成型,因此限制了它的实际推广应用。要实现UHMWPE的注塑成型,需要对UHMWPE流变
性进行改性，还需要使用特殊设计或经改造的专用注塑机，并辅以专用的注塑工艺，在原料、设
备和注塑工艺紧密配合的基础上实现UHMWPE的高效注塑成型，制备高性能的UHMWPE制品。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

宁波市北仑区小港街道纬三路99

结合UHMWPE的特点，对UHMWPE流变性进行改性，形成注塑专用料，在原料、设备和注塑工艺紧密
配合的基础上实现UHMWPE的高效注塑成型，制备高性能的UHMWPE制品。
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合作方式

合作开发

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

注塑周期比模压成型周期缩短70%以上
制品冲击强度≥90KJ/m2
制品摩擦系数≤0.20

■技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；■专利、论文等

宁波双马机械工业有限公司创立于1998年,一直致力于成为高端注塑装备的研发、设计、制造及
应用的领军型企业，是我国优秀民营企业成路集团的核心骨干企业之一。公司拥有自主知识产
权，90%产品为公司自主研发，10%产品为产学研合作，公司先后承担了“国家重点火炬计划项目
”、“国家重点新产品项目”等科研项目，被国家科技部认定为“国家级高新技术企业”，列入
“中国注塑机特色产业基地”三家骨干企业。2010年，按欧洲标准设计，节能效果达89.88%的EK
系列第二代全伺服节能注塑机上市，全系列产品被列入《国家节能产品推广目录》。经过二十多
年的技术开发，双马在注塑机领域已形成了独特的核心技术和优势。近年来，公司不断加大研发
投入，在高端专用注塑机方面达到国内先进水平。其中，在UHMWPE专用注塑机方面已有设备供给
客户，但成型效率和产品性能与国外仍有很大差距。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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单位名称（公章）

联系人 手机                                          地址

技术需求名称 技术领域 新能源与节能

项目计划科技投入
总额（万元）

100 5
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

50

计划实施年限 所属县区 奉化区

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2016

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国外有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 350

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、所
需达到的性能指标等）

将以汽油机为动力的液压劈木机改造成以蓄电池、电动机为动力。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及效
果情况。）

目前公司只是完成市场调研，形成产品结构初步框架设想。

所需达到的技术目标

否

33000

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的影
响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

当前我们研发、生产的液压劈木机是以汽油机为动力，公司想在液压劈木机的动力上作改
造，以蓄电池、电动机为动力，公司层面当前初步确定研发方向。该研发内容关系到液压劈木机
动力系统的全新改造；液压劈木机是一种将段形木头加工成条形木片的一种木工工具，应用于林
场、农庄等场所。

液压劈木机动力改造

已投入经费额（万
元）

1年

是

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）
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技术解决方案；专利、论文等

合作方式

合作开发

改造完成电池能量能确保液压劈木机连续工作5小时以上。

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

196



单位名称（公章）

联系人 王薇 手机                                          18969828350 地址

技术需求名称 技术领域 新材料

项目计划科技投入
总额（万元）

500 100
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

50

计划实施年限 所属县区 象山县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2019

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内外都有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 800

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

1.透湿性，测试标准GB 1037，性能要求＞2400g/ ㎡.24h
2.透气性，测试标准ISO 5636.5，GB/T 1038-2000 性能要求＞2500s/100mL
3.厚度，材料厚度＜45μm
4、满足使用的环境条件：

-20~49 oC，相对湿度：40%~90%。

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

已采购纸与高分子膜，能自主生产及测试全热交换芯性能。并尝试通过涂层法研发热交换膜。

所需达到的技术目标

是

10000

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

目前主流的吊顶新风机和部分壁挂新风机内都装有全热交换芯，全热交换芯对新风机的能量回
收有着至关重要的作用。而影响全热交换芯性能的最重要部分就是内部的全热交换膜。目前国
内主流的全热交换膜使用的是特种纸材料，该材料具有高透湿的优点，但是气密性差，且易破
损，易发霉，使用时间短，3-5年即需要更换，在潮湿区域很容易损坏。也有部分产品使用高
分子材料作为全热交换膜，该膜具有高透湿气密性好的特点，但是成本远高于纸张。
急需开发具有高透湿，低透气，价格便宜的全热交换膜材料用于全热交换芯中。

全热交换膜技术

已投入经费额（万
元）

2年

是

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）
宁波威霖住宅设施有限公司

浙江省宁波市象山县西周镇临港
工业区
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□√技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□√专利、论文等

合作方式

技术转让

1.透湿性，测试标准GB 1037，性能要求＞2400g/ ㎡.24h
2.透气性，测试标准ISO 5636.5，GB/T 1038-2000 性能要求＞2500s/100mL
3.厚度，材料厚度＜45μm
4、满足使用的环境条件：
-20~49 oC，相对湿度：40%~90%。

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）

达到性能要求下，纸张价格不高于5rmb/平方米，高分子膜价格不高于10rmb/平方米

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）
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单位名称（公章）

联系人 徐德正 手机                                          18958298476 地址

技术需求名称 技术领域 新能源与节能

项目计划科技投入
总额（万元）

200 60
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

50

计划实施年限 所属县区 象山县

是否高新技术企业
（必选）

认定年份

是否为关键共性技
术需求

国内外研发情况 国内有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 604000

已投入经费额（万
元）

宁波海辰天力机械制造有限公司

微雾抑尘装置自动反冲洗过滤器

1年

否

是

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案及
效果情况。）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售的
影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、
所需达到的性能指标等）

微雾抑尘装置自动反冲洗过滤器，内部反转机构和密封机构原来选用材料为不锈钢316材质，后
在海水过滤系统使用过程中发现其材料不耐腐蚀，投放到国内外沿海地区的使用寿命被缩短，
影响了公司产品的销售和售后质保周期，一般情况下，已在设计制造的相关设备目前用于海水
过滤时只能达到半年时间的使用时长，而部分密封部件就需要更换。且性能则因使用时间延长
而缩短。而其他一些材料在安装组件时不能焊接，依靠粘接又不能达到预期效果，内部反转机
构会因机械应力而直接影响过滤效果，不达预期要求，而使用淡水则不存在此料问题；这是我
公司一直在对于海水过滤装置试验过程中存在的难题，目前公司技术部门应用了不下100种新型
材料，自动配套加工后均不满足现场使用需求。

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

企业技术需求(难题)信息表

（2019年度）

浙江省宁波市象山县大徐新凉亭
工业园区宁波海辰天力机械制造
有限公司

微雾抑尘装置自动反冲洗过滤器，内部反转机构和密封机构原来选用材料为不锈钢316材质，后
在海水过滤系统使用过程中发现其材料不耐腐蚀，而其他一些材料在安装组件时不能焊接，依
靠粘接又不能达到预期效果，内部反转机构会因机械应力而直接影响过滤效果，不达预期要
求，而使用淡水则不存在此料问题；这是我公司一直在对于海水过滤装置试验过程中存在的难
题，目前公司技术部门应用了不下100种新型材料，自动配套加工后均不满足现场使用需求。
性能指标：
过滤网120目左右，使用寿命有半年延长到1年上，材料成本不能增加10%以上。目前生产加工工
艺要能满足，不需要增加新的工艺设备。
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材料成本增加不超过10%，目前生产加工工艺要能满足，不需要增加新的工艺设备。

合作方式

合作开发

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

通过本装置过滤海水需要达到120目的过滤精度，由于海水浮游生物太多，经常堵塞过滤网，对
反转机构腐蚀严重，目前只满足6个月使用寿命。改进后的指标要求：
过滤网120目左右，使用寿命有半年延长到1年上，材料成本不能增加10%以上。目前生产加工工
艺要能满足，不需要增加新的工艺设备。

□技术解决方案；□仿真分析模型、数据库；□专利、论文等

我公司对于本设备的研发力度一直在加大，国内相关产品对于淡水过滤并无问题，但应用于海水原
水源过滤则均不能满足要求，我公司有5人组成的研发小组进行本产品的研发，目前已投入资金60
多万元。用于配件加工的基础性设备有自动焊接机械手平台、车床、铣床、万能钻床等设备。已选
型的材料有橡胶制品、高分子材料、不锈钢合金材料等。目前已研发的过滤装置内反冲洗机构在用
于海水过滤时只满足6个月左右的使用寿命。不满足质保一年的设备要求。

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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技术难题信息表 
一、企业基本情况 

单位名称 宁波申江科技股份有限公司 所属行业 制造业 

联系人 吴荣生 联系人电话（手机） 13454790456 

Email ronson666@163.com QQ/微信 13454790456 

二、企业技术创新需求情况 

技术需求名称 高效紧凑型甲醇重整制氢反应器开发 
所属技 
术领域 

氢能与燃料电池

技术 
项目拟投入 

总额 
200（万元） 

已投入

经费额 
100（万元） 

计划支付技术

转让（合作） 
60（万元） 

计划实施年限 2019 年 9 月～2020 年 9 月 

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细） 

1、项目开发背景和必要性 

（1）该项目相关技术（产品）在实践中对社会、经济发展的作用： 

随着全球能源需求的日益增长，对化石燃料的依赖以及由此带来的环境、气候问题

也日益严重。开发更清洁、高效的新能源技术是解决环境污染、保障能源供给的有效方

案。氢能热值高、储量丰富、来源多样，并且使用环境友好，是化石燃料理想的替代能

源。燃料电池是氢能的重要应用形式，它通过电化学反应将燃料中蕴藏的化学能直接转

换为电能，反应产物为电、热和水，能量转换效率高、清洁无污染。近年来，燃料电池

技术在欧美、日韩等国得到了广泛研究和示范性应用，我国在《能源发展战略行动计划

2014-2020》中把燃料电池分布式发电作为重点战略方向之一，在《“十三五”国家战

略性新兴展业发展规划》中指出要着力推动低成本、高性能燃料电池材料和系统关键部

件的研发。同时，地方政府也积极支持燃料电池产业的发展，长三角、珠三角、大同、

武汉等地兴建了多个氢能产业园。2019年2月，宁波市政府也出台了《关于加快氢能产

业发展的若干意见》。然而，燃料电池的规模化应用，首先必须有来源广泛、可靠、廉

价的氢源。而现阶段，与氢能利用配套的基础设施建设尚未成熟，加氢站的建设周期长，

投资大（1000～1500万，目前仅十几座）；由于氢气密度低、易泄露的特点，它的存储

和运输也是商业化进程中的一个难题。因此，在现阶段发展分散式的制氢技术，为燃料

电池提供灵活可靠的氢源，非常具有现实意义和应用价值。相比于化石燃料制氢和电解

水制氢，甲醇作为常温下的液体燃料，便于储存和运输，甲醇重整制氢的反应温度相对

较低，氢气产率高，设备简单，同时我国是甲醇生产大国，产能高，这些特点使得甲醇

重整制氢技术非常适合用作燃料电池的在线氢源。 
（2）市场需求情况和对该技术（产品）的新的技术要求 

工业化的甲醇重整制氢往往采用大型的化工设备，制氢效率和氢气品质不高，能耗
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大，无法将传统技术直接应用于甲醇重整燃料电池发电系统。在保证产氢量满足使用要

求的前提下，燃料电池发电系统对甲醇重整制氢反应器提出了小型化的要求。由于燃料

电池属于新能源技术，目前市场上没有针对燃料电池的成熟的小型化甲醇重整制氢系

统。因此，为了推进甲醇重整燃料电池发电系统的商业化进程，必须首先突破高效紧凑

型甲醇重整制氢反应器制造技术。 
小型化的甲醇重整制氢反应器除了配套燃料电池构建发电装置外，还可以作为独立

的产氢机，与氢气纯化器相结合，可以连续输出高纯度的氢气，为研究院所实验室、企

业生产加工中心、高空探测氢气球以及其他用氢设备（领域）提供高品质的氢源。 
 
（3）目前国内外研发现状和发展趋势 

研发现状： 
甲醇水蒸气重整制氢反应是一个强吸热过程（反应物为气态时，ΔH0

298=50.7 
kJ/mol），需要大量的外部供热和水蒸汽供应，该反应受物料传输与传热效果的影响非

常大，因此，对反应器的结构和性能的研究也十分重要。与传统的工业重整制氢装置不

同，甲醇现场制氢装置最终要与燃料电池模块集成，作为分布式发电系统的燃料处理单

元，因此重整所需要的热量不能通过外界电加热来获得。为了解决这一问题，在重整反

应器的设计中可以借鉴换热器的理念，将吸热反应和放热反应耦合于同一反应器中，吸

热反应所需要的热量由放热反应直接供给。这种自供热式反应器可以很大程度上提高能

量效率，目前已有不少设计案例。米杰等[1]研制了集原料预热、甲醇水蒸气重整（MSR）、
催化燃烧、水汽变换（WGS）于一体的自热式重整制氢反应器。反应器为套筒式，包

含四层腔室，外观尺寸为φ74 mm×105 mm。经试验测试，该反应器最大净产氢量可达

90 L/h，可为百瓦级质子交换膜燃料电池提供氢源。大连化物所的潘立卫等[2, 3]借鉴板

翅式换热器的设计理念，在板式反应器中填装不同规格的金属翅片，设计了集预热、气

化、重整、催化燃烧于一体的板翅式反应器。该反应器包含两个燃烧腔、一个重整腔和

两个气化腔, 燃烧腔和重整腔内装填颗粒状催化剂，相邻的两个腔之间保持错流流动，

有效减小放热与吸热之间的传热阻力，使得甲醇重整反应能在反应器中自热进行。此外，

通过增加板翅的数量可以扩大反应器的规模, 克服了套筒式反应器难以放大的局限性。

该团队组装的大规模反应器可以提供3 m3/h 的氢气，经过1000 h稳定性测试后仍然保持

了较高的甲醇转化率和较低的CO含量。陈光文等[4]设计微反应器进行甲醇氧化重整，

通道宽0.5 mm，深0.17 mm，长30 mm，反应片外形尺寸为75 mm×75 mm，每片有48
个通道，反应器由5片组成。对该过程进行研究，结果表明，与蜂窝陶瓷整体反应器相

比，微反应器中的甲醇自热重整反应的空速可以提高一个数量级，达到186000 h-1，此

时，甲醇转化率仍然高于93%，反应干气产物流量为0.83 m3/h，产氢量为0.35 m3/h，可

以作为500 W质子交换膜燃料电池的氢源。 
 
 

发展趋势： 
甲醇水蒸气重整制氢因其反应温度低、尾气中H2含量高、CO含量低的特点，非常
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适合与质子膜燃料电池进行匹配。然而该反应是强吸热反应，反应速率和产物受传热、

传质的影响较大。因此，除了开发高活性、高选择性的重整催化剂之外，对重整反应器

的结构和性能的研究也十分重要。尽管国内外的研究机构已开发了一些不同类型的重整

反应器，但这些反应器的制氢能力有限，难以满足千瓦级大功率燃料电池系统的用氢需

求；反应器的传热效率有待进一步提升，反应器中催化剂的长期稳定性有待加强；同时，

甲醇重整制氢反应器大多停留在实验室研究阶段，而在与燃料电池装置联用的变工况下

的研究数据极度缺乏。因此，开发产氢量大、能量效率高、对负荷变动响应能力强的新

型重整制氢反应器将是学术界和产业界研究的重要方向。 
 

参考文献： 
[1] 米杰, 孙国兵, 潘立卫等. 小型重整制氢反应器的性能 [J]. 化工进展, 2012, 31(09): 1903-7. 

[2] PAN L W, WANG S D. Methanol steam reforming in a compact plate-fin reformer for fuel-cell 

systems [J]. International Journal of Hydrogen Energy, 2005, 30(9): 973-9. 

[3] 潘立卫, 王树东. 板翅式反应器中甲醇水蒸气重整制氢 [J]. 化工学报, 2005, 03): 468-73. 

[16] Microchannel Reactor for Methanol Autothermal Reforming [J]. 催化学报, 2002, 06): 491-2. 
 
（4）该技术（产品）主要优点和在技术上存在的不足 

关于甲醇重整器结构的研究在21世纪初相对较少，但近几年开始增多。目前重整器

的形式主要有填充床重整器、微通道重整器和薄膜重整器。填充床重整器多为管式，将

催化剂直接填充在重整室中，结构简单，加工方便，流速和温度的操作范围宽，然而换

热效果一般较差，催化剂填充床中受热不均，易出现“冷点”。微通道反应器是近年来

研究的热点，借助特殊微加工技术在固体基质上形成微米级的流体通道，它的优点是比

表面积大，比传统反应器的体积可降低1个数量级以上；热传导率高，可使反应在等温

下进行。然而该种反应器加工较复杂，制造成本高，通道表面涂覆的催化剂层的稳定性

和连续性欠佳。薄膜反应器的原理是在装有催化剂的反应器中安装Pd膜，此膜对氢气具

有较高的选择性，可以是对重整产生的气体进行过滤，易获得高纯度氢气，但对薄膜的

制备技术要求较高，同时需要考虑薄膜的成本和可靠性。 
 
（5）技术（产品）研发成功后，对同行业和相关行业的科技进步及社会、经济发展将产生什么样

的作用 

当今社会对新能源技术的需求不断增长，甲醇现场重整制氢技术与燃料电池技术相

结合，避免了当前氢气加注、储运等环节的难题，具有良好的市场应用前景和商业价值。

本项目在执行期内以完成研发内容、达到实用技术指标、开发出符合市场需要的全新产

品为目标。研发成果可投入后期的小批量化生产，完成后进行产业化建设，实现小批量

供货。以一台5kW的燃料电池发电系统为例，与其相匹配的甲醇重整模块的价格可控制

在5万元以内，利润率在40%左右，以达产后预计年产1000台估算，年销售收入可达5000
万元，利税1000万元以上。 

发展甲醇现场重整制氢技术，并与燃料电池技术相结合，构建一体化的独立式发电

系统，将极大地改善目前备用电源领域的现状，带动通信基站、应急救援、电动汽车、
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国防工业、资源探测等行业的发展，并最终成为燃料电池应用领域的示范和标杆。我国

目前的备用电源主要以柴油发电机和蓄电池为主，柴油机具有体积重量大、排放高、噪

音大和红外辐射强等缺点，而蓄电池存在响应慢、维修更换成本高、回收处理困难等问

题，甲醇重整燃料电池一体化发电系统具有高效、清洁、安静、可靠、低热辐射等特性

和优势，在当今新能源应用领域快速发展的背景之下，将产生不可估量的社会效益。 
 
2、技术创新需求主要内容 

（1）该技术（产品）存在的主要问题，制约技术（产品）突破性发展的主要原因 

存在的主要问题： 

①甲醇水蒸气重整制氢技术属于比较成熟的技术，在催化剂方面的研究比较多，目

前也有比较好的商业化催化剂产品；但在反应器方面的研究要少的多，尤其是小型化的

反应器，市场上没有成熟的产品。 
②为了匹配燃料电池模块，甲醇重整制氢反应器应该包含多个部分，例如甲醇/水

的预热和汽化、甲醇催化燃烧（为甲醇重整制氢提供反应热）和甲醇重整制氢，甚至还

要包括电堆阳极尾气回烧再利用，需要进行一体化结构设计。 
③甲醇重整制氢反应器是高温部件，材质的使用寿命和可靠性也需要考虑。 

 

制约技术（产品）突破性发展的主要原因： 

工业上大型的甲醇或天然气制氢设备没办法借鉴和直接利用，需要重新开发针对燃料

电池领域的小型化制氢反应器，并对体积、重量、产氢量等有较高要求。介于目前燃料

电池系统应用规模较小，国内从事这方面研究的科研院所或企业很少，缺乏技术参考。 

甲醇重整制氢反应器涉及多个学科，例如热能、化工、机械等，需要组建跨学科研究

团队开展技术攻关。 
 
（2）今后产品在工艺、技术、方法、原理、材料、结构上发展趋势。着重介绍在技术上需要突破、

发展、采用的新技术和解决的新问题） 

高效紧凑型甲醇重整制氢反应器在结构上需要借鉴换热器的思路，通过采用多种措

施，增强甲醇催化燃烧腔与甲醇水蒸气重整反应腔之间的热量传递，实现吸热、放热之

间的能量耦合。并以能量梯级利用为原则，将燃烧烟气的热充分利用，可用于甲醇/水
的预热、汽化等环节。反应器结构可能更趋向于板翅式、微通道式等结构，传热效果好、

紧凑型高。开发方式方面，可通过 CFD 计算流体软件模拟辅助开发，通过优化反应器

流道设计，实现反应腔内温度的均匀分布，换热结构合理布置。 

另外，为了实现小型化、高产氢效率的目标，可在甲醇水蒸气重整催化剂与甲醇催化燃

烧催化剂方面进行创新，优化催化剂的组分，提高催化剂的低温活性和耐久性；催化剂

的形式有多种选择，如颗粒状、涂覆式、金属载体电沉积等等。 
 
 
3、研究开发前期基础 

（1）前期研究开发情况 
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目前，我公司已针对 5kW 低温质子膜燃料电池电堆开发了套筒结构的甲醇水蒸气

重整制氢反应器，并已申请了专利“应用于燃料电池发电系统或者产氢机的燃烧重组

器”，申请公布号 CN 107863542 A。该反应器采用套筒式结构，最内侧为甲醇催化燃

烧腔，内填充颗粒状甲醇催化燃烧催化剂；中层两个套层为甲醇水蒸气重整腔，内填充

颗粒状非贵金属甲醇水蒸重整催化剂；最外层为烟气腔。另外还有一个独立的管式汽化

器，热源为高温烟气和重整合成气，冷源为甲醇和去离子水混合溶液。该反应器结构较

为合理，产氢量（提纯后）约 70L/min，体积（包含预热器）约 40L，重量约 30kg，燃

烧甲醇消耗量约 1L/h。目前，该重整反应器中填充外购的颗粒状的非贵金属甲醇水蒸气

重整催化剂和 Pt 基甲醇催化燃烧催化剂。 
（2）已经开展过合作的单位 

前期与台湾高力换热器公司就系统与核心部件研发方面展开合作，目前，我公司拟在核

心部件——甲醇重整制氢反应器方面寻求新的技术突破，以更新、迭代甲醇重整燃料电

池发电系统产品。 

 

（3）研究开发的技术路线和研究积累的经验等情况 

高效紧凑型甲醇重整制氢反应器在结构上需要借鉴换热器的思路，通过采用多种措

施，增强甲醇催化燃烧腔与甲醇水蒸气重整反应腔之间的热量传递，实现吸热、放热之

间的能量耦合。并以能量梯级利用为原则，将燃烧烟气的热充分利用，可用于甲醇/水
的预热、汽化等环节。反应器结构可能更趋向于板翅式、微通道式等结构，传热效果好、

紧凑型高。开发方式方面，可通过 CFD 计算流体软件模拟辅助开发，通过优化反应器

流道设计，实现反应腔内温度的均匀分布，换热结构合理布置。 
另外，为了实现小型化、高产氢效率的目标，可在甲醇水蒸气重整催化剂与甲醇催化燃

烧催化剂方面进行创新，优化催化剂的组分，提高催化剂的低温活性和耐久性；催化剂

的形式有多种选择，如颗粒状、涂覆式、金属载体电沉积等等。 
 
所需达到的技术目标 

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。） 
产氢量（粗氢、未提纯） ≥ 6 立方米/小时 
干粗氢中 CO 含量≤1.5% 
重整反应器体积（含预热器）≤ 20L，重量≤15 kg 
启动时间≤ 10 min 
寿命不低于 3000 小时 
具体参数可以略微调整 

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。） 
成本 ≤ 2000 元/台（不包含催化剂） 
可放大、可批量化生产。 

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求） 

技术输出主要以技术方案和产品的形式，要求技术输出方提供设计图纸、加工装配
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工艺文件、催化剂组分与制备工艺（或采购商家）以及反应器样机等，并通过我公司的

测试试验，催化剂和反应器的性能参数满足预设技术指标。 
性能合格后，可进行技术转让。 

 
 
 

预期效益分析（详细描述项目攻关完成后三年预期可产生的经济及社会效益情况） 

甲醇重整制氢反应器作为燃料电池发电系统的核心部件，技术攻关完成后，可以进

一步提升我公司燃料电池发电系统的综合性能，提高该产品在市场中竞争力，促进产品

销售量的提升。项目攻关完成后，从 2021 年开始将装配新型的甲醇重整制氢反应器，

推出新一代甲醇重整燃料电池发电系统。我公司预计 2021 年销售 20 套甲醇重整燃料电

池发电系统，每套售价 35 万元，预计产值 700 万元，利税 50 万元。2022 年度，随着

生产线和组装线的全面投产以及核心部件（如电堆、泵、风机等）的批量化采购，发电

系统的成本可以进一步降低，每套系统售价约 25 万元，预计产量 100 套，产值 2500 万

元，利税 700 万元。2023 年继续扩大生产规模，预计产量 500 套，实现销售收入 12500
万元，利税 3600 万元。 
 
 

合作方式（可多选） 
委托开发√合作开发√技术转让√技术咨询√技术服务其他□ 
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单位名称（公章）

联系人 陈琼 手机                                          13705840144 地址

技术需求名称 技术领域 新能源与节能

项目计划科技投入总
额（万元）

2000 220
计划支付技术转
让（合作）费最
高额 （万元）

400

计划实施年限 所属县区 余姚市

是否高新技术企业
（必选）

认定年份 2009年

是否为关键共性技术
需求

国内外研发情况 国内外都有

企业上年度销售额
（万元）

企业人数 741人

  全球能源危机不断深化，环境污染日益加剧，受越来越严格的法规驱动，48V-BSG可以在传统
ICE（内燃机）上升级并达到10%-14%的节油率，是目前各汽车厂广泛使用的技术路线。该技术使
用了电动/发电一体机（MGU：Motor Generator Unit）、双向关联式张紧器（BSG）和高性能皮
带，如下图所示

    在混合动力附件系统的开发中，BSG主要用于解决现有张紧器响应速度慢，无法实现快速补偿
皮带在松紧边切换引起的伸缩变量以确保系统所需的适当张力等问题，并通过设置适当的阻尼装
置吸收和迟滞张紧臂的冲击，减少系统振动和噪音；高性能皮带要求具有承载功率大和抵抗冲击
的耐久性能，主要用于连接各个附件轮，保证动力的持续输出。

2）、产品技术开发难点

是

30300

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细）

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售
的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。）

1）、技术产品的开发背景及应用场景

混合动力附件系统的开发

已投入经费额（万
元）

2年

是

企业技术需求(难题)信息表
（2019年度）

宁波丰茂远东橡胶有限公司

余姚市远东工业城CE10
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技术创新主要开发内容

 ③ 包括皮带
的结构设计、
材料设计和模
压皮带生产工
艺。

所需达到的性能指标
皮带具有强抗
动态冲击的能
力。

技术创新主要需求条
件

①试验条件：
皮带拉伸试验
、皮带疲劳试
验；
②皮带高精度
模具开发；
③皮带胶料配
方设计。

     丰茂对普通的发动机前端附件系统研究多年，为开发混合动力附件系统积累了丰富的经验。
在2014年承接了宁波市产业化重点项目“汽车发动机带传动系统的关键技术及产业化”,在该项目
中开发了前端驱动系统设计软件，计算结果精确可靠，可进行系统的动静态模拟；开发了浸油正
时传动带，有效解决了正时驱动系统中链条结构复杂、油耗大、噪音大等问题；开发了低噪音传
动带，其带体加厚且质量沿带体分布不均匀，能消除共振现象，降低噪音；开发了具有较高非对
称阻尼系数的单臂式机械张紧器，能保证传动带有效张紧，提高功率传递效率。

     BSG和高性能皮带配套开发，其产销不仅取决于市场，而且取决于前期的研发投入。对于BSG
和高性能皮带的前期研发，其需要经历发动机动力附件轮系实际布局、理论结构和材料设计、仿
真分析、生产制造和试验验证等五个阶段，各个阶段相互递进，环环相扣。从这个意义上而言，
以上技术开发难点和生产难点若无法解决，将导致研发和生产周期长、产品性能验证难、产品质
量把控存在风险。前期研发又和销售息息相关，故前期研发的受阻也将导致销售市场不稳定，不
利于产品的推广和扩张。

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容
、所需达到的性能指标等）

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案
及效果情况。）

1）、具有混合动力附件系统开发的能力

① 采用用于计算分析混合动力
附件系统的动、静态模拟软
件；

② BSG张紧器结构、扭矩
和阻尼的设计；

实现计算附件轮系布局、BSG的
输出力矩、皮带的横向振动、
皮带的滑移率等功能；

BSG张紧器拥有良好非对称
性的迟滞回性和较好的耐
久性能；

①需要获得主机厂真实的轮系
负载输入参数；
②BSG附件系统旋转振动模型具
有可靠性验证；
③需要精通软件开发和理论分
析附件系统的技术团队 。

①试验条件：高低温耐久
试验、台架试验、rotec试
验、盐雾试验等；
②需要确定BSG产品的装配
工艺路线，购置自动化装
配设备；         ③需要
技术人员研究张紧器弹簧
和阻尼件的力相互作用；
④需要零件供应商可加工
高精度要求的弹簧和阻尼
件以及其它零件。

3）、产品生产制造难点

① BSG零件加工工艺精度控制：采用液压式BSG，密封件的制造工艺要求高，成本高；采用机械式
BSG，由于臂型可能为弧状，故对弹簧的制造工艺要求很高；

② BSG产品的装配工艺路线：BSG是新型产品，配套的自动化装配路线尚不成熟，装配工时长；

③ 皮带：需要开发高精度模具，成本高。

4）、以上难题对研发和销售的影响

① 附件轮系软件仿真：BSG安装在电机两侧，其所对应的皮带带段的张力变化和长度变化难以确
定，需要动静态模拟软件仿真；
② 张紧器结构设计：BSG比单臂式自动张紧器的结构复杂，需要设计加载大阻尼、卸载小阻尼的
减震装置，以减少皮带的振动；
③ 皮带材料和结构设计：皮带需要具有一定的阻尼值以减少皮带自身的振动。同时，皮带在附件
轮两侧需要迅速切换松紧状态，故要求皮带具有足够的拉伸强度，保持抵抗冲击的耐久性能。
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1、采用两个旋转中心双向张紧器与重庆力帆合作开发48VBSG系统，BSG进入台架试验阶段。

2、采用一个旋转中心双向张紧器与昌河铃木合作开发48VBSG系统，此系统路试已完成。

3、在与德国欧比特合作开发48V-BSG项目中，欧比特要求BSG电机启动扭矩为70N·m,但我司现阶
段的BSG样品仅能满足启动扭矩达到50N.m，完成启停100万次。

4）、具有高性能皮带的设计能力

     目前拥有2个皮带发明专利，5个皮带实用新型专利：

     ①发明专利：浸油用汽车正时传动带,授权号：201210512380.8；低噪音汽车正时传动带，
授权号：201310137912.9。

     ②实用新型专利：静音汽车多楔带，授权号：201520052668.0；特氟龙汽车同步带，授权
号：200820170391.1；特氟龙顶布同步带，授权号：201520051438.2；圆弧状凹槽齿汽车多楔
带，授权号：201520539659.4；用于汽车发动机的耐磨同步带，授权号：201520649861.2。

5）、前期尝试的技术方案及效果

2）、BSG项目的研发团队

    目前研发人员有74人。为加快BSG的研发工作，公司已于2017年成立专门的BSG项目组，专人
负责产品设计研发，由国家外专千人计划专家Vincenzo Macchiarulo博士作为公司技术总监，带
领技术团队开发该项目，Vincenzo Macchiarulo曾在盖茨、岱高长期领导从事轮系方面的研究工
作。同时，公司在2017年12月建立浙江省博士后工作站，引入河北工业大学刘晓昂博士进站工
作，开展BSG张紧器的研究与开发。公司积极开展产学研合作，2013年3月，基于与华南理工大学
合作项目的契机，开发了汽车发动机附件和正时驱动系统的动静态模拟软件。

3）、具有BSG产品的设计能力

     目前拥有BSG张紧器的两项专利：
     ①混合动力汽车皮带张紧设备，发明专利，授权号：201610216273.9。
     ②一种双阻尼结构的双向张紧装置，实用新型专利，授权号：201721138164.6。
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无

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求）（可多选）

■技术解决方案；■仿真分析模型、数据库；■专利、论文等

合作方式

合作开发

所需达到的技术目标

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。）

① BSG皮带定负荷伸长率≤0.5%
② BSG皮带拉伸强度≥2.0KN/rib；
③ BSG皮带耐久性能≥400h；
④ BSG张紧轮耐久性能≥400h。

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。）
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企业技术需求(难题)信息表 

（2019年度） 

单位名称（公章） 

联系人手机地址 

技术需求名称 顺酐重组分高效处理技术的开发 技术领域 化工 

项目计划科技

投入总额 
300（万元） 

已投入

经费额 
（万元） 

计划支付技

术转让（合

作）费最高额 

面议（万元） 

计划实施年限 1 年 所属县区 镇海 

是否是高新技

术企业（必选） 
是 认定年份  

是否为关键共

性技术 
否 

国内外研发

情况 
国内有 

企业上年度销

售额（万元） 
9000 企业人数 200 

具体描述所急需解决的技术创新需求（请尽可能详细） 

1、技术开发背景和必要性（在某个研发或生产过程中碰到怎么样的难题？该难题对研发、销售

的影响。该技术产品的应用场景如应用场所、用途、性能等。） 

顺酐精制过程中重组分无法有效分离，累积在蒸馏釜底部，顺酐重组分需定期排料，通过焚烧炉热

力燃烧。主要通过有效分离顺酐重组分中的焦油杂质，高效利用顺酐重组分中的大量顺酐，减少顺

酐精制过程中的顺酐消耗或需求除焚烧以外其他的处理途径。 

2、技术创新需求主要内容（描述技术开发所限定的各种条件如环境、方法、使用等、开发内容、

所需达到的性能指标等） 

顺酐生产过程中产生的重组分需要寻找有效分离焦油杂质，高效利用顺酐或除焚烧以外其他的处理

途径。 

3、研究开发前期基础（人力、资金、设备等在该技术难题的投入情况、前期尝试过的技术方案

及效果情况。） 

企业现有成套生产设备场地，拥有省级工程中心，有研发场地，拥有试生产设备。截止目前，一直

是在通过定期排放重组分，通过焚烧炉热力焚烧处理，并未在此方向上进行研发创新。 

所需达到的技术目标 

1、硬性指标（如：具体参数等，可根据实际情况增减条目。） 

未公开 

2、选择性指标（如：在可接受成本范围内的指标等，可根据实际情况增减条目。） 
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未公开 

成果形式（项目完成后要求技术输出方移交的成果形式以及知识产权等方面要求） 

知识产权、技术解决方案 

技术解决方案；仿真分析模型、数据库；专利、论文等 

合作方式（可多选） 

□委托开发☑合作开发□ 技术转让□ 技术咨询□ 技术服务□ 其他 
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